DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020

Apartado de la

Decisién EU MTD COMENTARIOS de la Decisién sobre la MTD Implantacién
1, Conclusiones sobre las MTD para el tratamiento de superficies con disolventes
11 Conclusiones generales sobre las MTD
1,11 Sistema de gestién ambiental (SGA)
Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e
MTD 1. implantar un sistema de gestiéon ambiental (SGA) que incluya todos los elementos

presentados a continuacion:

compromiso, liderazgo y responsabilidad del personal directivo, incluidos los altos
directivos, para la aplicacion de un SGA eficaz

i) si
i) un andlisis en el que se definan el contexto de la organizacion, las necesidades y si
iii) desarrollo de una politica ambiental que promueva la mejora continua del s
establecimiento de objetivos e indicadores de rendimiento en relacién con
aspectos ambientales significativos, como la garantia del cumplimiento de los
requisitos legales aplicables
v) si
planificacion y aplicacion de los procedimientos y las acciones necesarios
(incluidas, en su caso, medidas correctoras y preventivas) para alcanzar los
objetivos ambientales y evitar riesgos ambientales; )
V) si
determinacion de estructuras, funciones y responsabilidades en relacién con los
aspectos y objetivos ambientales y aportacion de los recursos financieros y
i humanos necesarios
vi) si
vii) garantia de la competencia y sensibilizacion necesarias del personal cuyo trabajo si
comunicacion interna y externa;
viii) si
fomento de la participacion de los empleados en las buenas précticas de gestion
ambiental
ix) si
creacién y actualizacién de un manual de gestion y de procedimientos escritos para
X) controlar las actividades con un impacto ambiental significativo, asi como de los si

registros pertinentes;




xi)

planificacion operativa efectiva y control de procesos

si

xii)

ejecucién de programas de mantenimiento apropiados

si

Xiii)

protocolos de preparacion y respuesta ante situaciones de emergencia, como la
prevencion o la mitigacion de los efectos adversos (ambientales) de las situaciones
de emergencia

si

Xiv)

cuando se (re)disefia una (nueva) instalacién o parte de ella, la consideracién de los
impactos ambientales a lo largo de su vida, lo que incluye la construccién, el
mantenimiento, la explotacién y la clausura

si

XV)

aplicacién de un programa de monitorizacién y medicién; en caso necesario,
puede encontrarse informacién en el Informe de referencia sobre el control de las
emisiones a la atmésfera y al agua procedentes de instalaciones DEI

si

XVi)

realizacién periédica de evaluaciones comparativas sectoriales

si

XVii)

realizacién de auditorias internas periddicas independientes (en la medida en que
sea viable) y auditorias externas periddicas independientes con el fin de evaluar el
comportamiento ambiental y determinar si el SGA se ajusta o no a las disposiciones
previstas y si se ha aplicado y actualizado correctamente

si

XViii)

evaluacion de las causas de las no conformidades, aplicacion de medidas
correctoras en respuesta a las mismas, examen de la eficacia de las medidas
correctoras y determinacién de si existen o podrian surgir no conformidades
similares

si

Xix)

revisién periddica del SGA, por parte de los altos directivos, para comprobar si
sigue siendo conveniente, adecuado y eficaz

si




seguimiento y consideracion del desarrollo de técnicas més limpias

si
XX)
Concretamente en el caso del tratamiento de superficies con disolventes orgénicos, la MTD también
consiste en incorporar al SGA los siguientes aspectos:
Interaccion con consideraciones de control y aseguramiento de la calidad y de
salud y seguridad.
si

Planificacién para reducir la huella ambiental de una instalacion. En concreto, esto
implica lo siguiente:

a) evaluar el comportamiento ambiental global de la instalacién (véase la MTD 2);
b) tener en cuenta los efectos cruzados, especialmente el mantenimiento de un
equilibrio adecuado entre la reduccién de las emisiones de disolventes y el
consumo de energia (véase la MTD 19), agua (véase la MTD 20) y materias primas
(véase la MTD 6);

c) reducir las emisiones de COV derivadas de procesos de limpieza (véase la MTD
9).

Ver MTD 2, 6,9, 19 y 20

iii)

Inclusién de:

a) un plan para la prevencién y el control de fugas y derrames [véase la MTD 5, letra
a)l;

b) un sistema de evaluacién de las materias primas para utilizar materias primas con
un impacto ambiental bajo y un plan para optimizar el uso de disolventes en el
proceso (véase la MTD 3);

¢) un balance de masa de disolvente (véase la MTD 10);

d) un programa de mantenimiento para reducir la frecuencia y las consecuencias
ambientales de las CDCNF (véase la MTD 13);

e) un plan de eficiencia energética [véase la MTD 19, letra a)];

f) un plan de gestion del agua [véase la MTD 20, letra a)];

g) un plan de gestién de los residuos [véase la MTD 22, letra a)];

h) un plan de gestion de los olores (véase la MTD 23).

Ver MTD 3, 5a, 10,13, 193, 20a,
22ay 23

Comportamiento ambiental global

MTD 2.

Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, en particular en
lo relativo a las emisiones de COV y al consumo de energia, la MTD consiste en:




identificar las zonas/secciones/fases del proceso que mas contribuyen a las
emisiones de COV y al consumo de energiay que tienen el mayor potencial de
mejora (véase también la MTD 1);

si

identificar y poner en marcha medidas para minimizar las emisiones de COV y el
consumo de energia

si

actualizar periédicamente la situacién (al menos una vez al afo) y realizar un
seguimiento de la ejecucién de las medidas determinadas

si

1,13

Seleccién de las materias primas




Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas, la MTD
consiste en utilizar las dos técnicas descritas a continuacion.

MTD 3.
Utilizacion de materias primas  [Como parte del SGA (véase la MTD 1), se evaltan
con un impacto ambiental bajo |de manera sistemética los impactos ambientales
adversos de los materiales utilizados (en concreto,
las sustancias cancerigenas, mutdgenas o toxicas
para la reproduccién y las sustancias
extremadamente preocupantes) y se sustituyen
por otros con unos impactos ambientales o
sanitarios menores o nulos, si fuera posible,
teniendo en cuenta los requisitos o las
especificaciones de calidad de los productos.
a) si
Optimizacién del uso de Optimizar el uso de disolventes en el proceso a
disolventes en el proceso través de un plan de gestién [como parte del SGA
(véase la MTD 1)] cuyo objetivo sea determinary
llevar a cabo las medidas necesarias (por ejemplo,
agrupar por colores u optimizar la pulverizacién
con aerosoles)
si
(En algunos procesos,
aplicacion de productos
quimicos por dosificacion
automética)
b)
Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental
MTD 4. general de las materias primas utilizadas, la consiste en utilizar una o varias de las
técnicas descritas a continuacion
Uso de pinturas/ Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,
recubrimientos/ barnices/tintas/ [barnices y adhesivos que contienen una reducida
adhesivos en base disolvente cantidad de disolventes y un mayor volumen de no
con alto contenido en sdélidos  |sélidos.
a)
Uso de pinturas/ Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,
recubrimientos/ barnices/tintas/ |barnices y adhesivos en los que el disolvente
adhesivos en base agua organico se ha sustituido parcialmente por agua. no
b)
Uso de pinturas/ Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,
recubrimientos/ barnices/tintas/ [barnices y adhesivos que pueden curarse
adhesivos curados por radiacion|mediante la activacién de determinados grupos
quimicos por radiaciéon UV o IR, o electrones o

rapidos, sin que se produzca calor ni se emitan
Cov

(Tinta impresion offset plana)




Uso de adhesivos de dos
componentes sin disolvente

Uso de materiales adhesivos de dos
componentes sin disolvente formados por una

resina y un endurecedor. no
d)
Uso de adhesivos de fusion en  |Uso de recubrimientos con adhesivos fabricados
caliente mediante la extrusién en caliente de cauchos of
sintéticos, resinas hidrocarbonadas y diversos Adhesivos encuadernacién)
aditivos. No se utilizan disolventes. (
e)
Uso de recubrimientos en polvo |Uso de recubrimientos sin disolvente que se
aplican como polvo fino y se curan en hornos N/A
térmicos (Maquinaria no disefada para
esta técnica)
f)
Uso de peliculas laminadas para |Uso de peliculas de polimeros aplicadas en una
recubrimientos de bobinas bobina para otorgar propiedades estéticas o N/A
funcionales, lo que reduce el nimero de capas de (Maquinaria no disefiada para
recubrimiento necesarias esta técnica)
9)
Uso de sustancias que no sean  |Sustitucién de sustancias que sean COV de alta
COV o que sean COV de menor |volatilidad por otras que contengan compuestos
volatilidad orgénicos que no sean COV o que sean COV de
menor volatilidad (por ejemplo, ésteres).
si
h)
11,4 Almacenamiento y manipulacién de materias primas
Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la
manipulacion de materiales que contengan disolventes o de materiales peligrosos,
MTD 5. la consiste en aplicar los principios de una buena administracién al utilizar todas las

técnicas descritas a continuacion

Técnicas de gestidon




Elaboraciéon y puesta en marcha
de un plan para la prevenciony
el control de las fugas y los
derrames

El SGA incluye un plan para la prevenciéonyy el
control de las fugas y los derrames (véase la MTD
1) que incorpora los siguientes elementos,
aunqgue no exclusivamente:

— planes en caso de accidente en la instalacion
que cubran los pequenos y los grandes derrames;
—identificacién de las funciones y
responsabilidades de las personas implicadas;

— garantizar que el personal esté ambientalmente
concienciado y formado para evitar/gestionar los
derrames;

— identificacion de zonas de riesgo de derrame o
fuga de materiales peligrosos y clasificacién de
estas en funcién del riesgo;

—en las zonas identificadas, garantizar la
existencia de unos sistemas de contencién
adecuados (por ejemplo, suelos impermeables);
—identificacion de equipos de contencion y
limpieza de derrames adecuados y comprobar
peridédicamente su disponibilidad, en unas
condiciones de uso apropiadas y cerca de los
puntos en que podrian suceder este tipo de
incidentes;

— directrices para la gestién de residuos sobre
coémo gestionar los residuos derivados del control
de derrames;

—inspecciones periddicas (al menos una vez al
ano) de las zonas de almacenamiento y
operacién, examen y calibracién del equipo de
deteccién de fugas y réapida reparacion de las
fugas producidas en vélvulas, prensaestopas,
pestafias, etc. (véase la MTD 13).

si

a)
Técnicas de almacenamiento
Sellado o recubrimiento de Los disolventes, materiales peligrosos,
contenedores y zonas de disolventes usados y materiales de limpieza
almacenamiento confinadas usados se almacenan en contenedores sellados o
recubiertos adecuados para los riesgos asociados
y disefiados para reducir las emisiones al minimo. si
La zona de almacenamiento en contenedores
estd confinada y dispone de suficiente capacidad.
Reduccién al minimo del En las zonas de produccién solamente se dispone
almacenamiento de materiales |de la cantidad de materiales peligrosos necesaria
peligrosos en las zonas de para la produccién, mientras que los volumenes
produccién mas grandes se almacenan por separado.
si
c)

Técnicas de bombeo y manipulacién de liquidos




Técnicas para evitar las fugas y
los derrames durante el
bombeo

Evitar las fugas y los derrames al utilizar bombasy
sellos adecuados para el material manipulado y
que garanticen una correcta estanqueidad. Esto
incluye equipos como bombas de motor
herméticas, bombas acopladas magnéticamente,
bombas con multiples sellos mecanicos y un
sistema de desactivacién o proteccién, bombas
con multiples sellos mecénicos y sellos en seco a
la atmdsfera, bombas de membrana o bombas de
fuelle.

si
(Bombeo controlado por
software centralizado del
sistema de suministro de tinta)

d)
Técnicas para evitar los Esto incluye garantizar, por ejemplo, lo siguiente:
desbordamientos durante el — que la operacion de bombeo esté supervisada;
bombeo — que, para las cantidades més grandes, los
tanques de almacenamiento de gran capacidad s
disponen de alarmas sonoras u épticas de alto (Bombeo de tintas asociado a
nivel, con sistemas de cierre si fuera necesario. .
sistema de almarma en caso de
fallo)
e)
Captura de vapor de COV Al entregarse grandes cantidades de materiales
durante la entrega de material |que contengan disolvente (por ejemplo, durante
que contenga disolvente el llenado o el vaciado de los tanques), se captura
el vapor emitido, normalmente mediante un
sistema de recirculacion de vapor.
si
f)
Contencién de derrames o Al manipular materiales que contengan
absorcién rapida al manipular  |disolvente almacenados en contenedores, se
materiales que contengan previenen posibles derrames mediante la
disolvente contencion, por ejemplo, al utilizar carros, palés o
bandejas con un sistema de contencién integrado
(por ejemplo, bandejas de recogida) o una si
absorcién rapida al utilizar materiales absorbentes
9)
1,15 Distribucién de materias primas

MTD 6.

Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV, la MTD
consiste en utilizar_.una o varias de las técnicas descritas a continuacion




Suministro centralizado de
materiales que contengan COV
(por ejemplo, tintas,
recubrimientos, adhesivos o
agentes de limpieza)

El suministro de materiales que contengan COV
(por ejemplo, tintas, recubrimientos, adhesivos o
agentes de limpieza) a la zona de aplicacion se
realiza mediante canalizacién directa con lineas
circulares, lo que incluye la limpieza del sistema,
como el rascado o el barrido con aire.

si
(Aplicacién de algunos
productos quimicos por
dosificacién automatica)

a)
Sistemas de mezclado Equipos de mezclado controlados por ordenador
avanzados para producir la pintura, el recubrimiento, la tinta
o el adhesivo deseados
N/A
(No se requiere mezclado de
tintas o adhesivos)
b)
Suministro de los materiales que|En el caso de que se produzcan cambios
contengan COV (por ejemplo, |frecuentes de
tintas, recubrimientos, tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos y
adhesivos o agentes de disolventes o de que el uso sea a pequenia escala,
limpieza) en el punto de las tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos o ;
aplicacién utilizando un sistema [disolventes se suministran desde pequenos st
cerrado contenedores de transporte situados cerca de la (Bombeo de tintas automatico)
zona de aplicacién utilizando un sistema cerrado.
c)
Automatizacién del cambio de  |Automatizar el cambio de colory el purgado en
color linea de tintas/pinturas/recubrimientos con
captura de disolventes
N/A
(No se requieren cambios de
color)
d)
Agrupacion por colores Modificar la secuencia de productos para lograr
grandes secuencias del mismo color
N/A
(No se requieren cambios de
color)
e)
Purgado suave en la Rellenar las pistolas de pulverizacién con nueva N/A
pulverizacion pintura sin un aclarado intermedio (En el tipo de actividad de
impresién, esta técnica no es
f) viable)
1,1,6 Aplicacién de recubrimientos
Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los
procesos de aplicacion de recubrimientos, la MTD consiste en utilizar una o varias
MTD 7. de las técnicas descritas a continuacion

Técnicas de aplicacién distintas de la pulverizacion




Recubrimiento con rodillo

Aplicacién mediante el uso de rodillos para
transferir o suministrar a medida el recubrimiento
liquido sobre una banda en movimiento

si

Rodillo con rasqueta

El recubrimiento se aplica al sustrato mediante un
hueco entre una rasqueta y un rodillo. A medida
que pasan el recubrimiento y el sustrato, se
elimina el exceso con la rasqueta.

si

Aplicacién sin aclarado (secado
in situ) para el recubrimiento de
bobinas

Aplicacién de recubrimientos de conversién que
no requieren un aclarado adicional con agua
utilizando una méaquina de revestir con rodillos
(recubridor quimico) o un escurridor de rodillo.

N/A

Recubrimiento en cortina

Las piezas de trabajo pasan a través de una
pelicula laminada de recubrimiento vertida desde
un tanque colector.

N/A

Electrorrecubrimiento

Las particulas de pintura dispersadas en una
solucién al agua se depositan en sustratos
inmersos bajo la influencia de un campo e
(recubrimiento electroforético).

éctrico

N/A

Inundacion

A través de un sistema de transporte, las piezas
de trabajo se trasladan hacia un canal cerrado
que a continuacion se inunda con el material de
recubrimiento mediante portainyectores. El
material excedente se recupera y reutiliza

N/A

Coextrusién

Se acopla una pelicula plastica licuada caliente al
sustrato impreso y posteriormente se enfria. Esta
pelicula sustituye a la capa de recubrimiento
adicional necesaria. Puede utilizarse entre dos
capas de diferentes portadores, actuando como
adhesivo

N/A

Técnicas de pulverizacién atomizada




Pulverizacion sin aire asistida
por aire

Se utiliza una corriente de aire (modelizacién por
aire) para modificar el cono de pulverizacion de

una pistola de pulverizacién sin aire. N/A
h)
Atomizacion neumatica con Aplicacién de pintura neumética con gases
gases inertes inertes presurizados (por ejemplo, nitrégeno o
didxido de carbono) N/A
i)
Atomizacién con un gran Atomizacién de la pintura en la boquilla del
volumen de aire y baja presién |pulverizador al mezclar la pintura con grandes
volumenes de aire a baja presién (méx. 1,7 bar).
Las pistolas de atomizacién con un gran volumen N/A
de aire y baja presion tienen una eficiencia de
transferencia de la pintura superior al 50 %.
)
Atomizacion electrostética Atomizacion mediante discos y campanas
(totalmente automatizada) giratorios a alta velocidad y modificacién del
chorro de pulverizacién con campos N/A
K) electrostaticos y modelizacion por aire
Pulverizacion con o sin aire con [Modificar el chorro de pulverizacién de la
asistencia electrostatica atomizacién neumatica o sin aire con un campo
electrostético. Las pistolas para pintura
electrostaticas tienen una eficiencia de N/A
transferencia superior al 60 %. Los métodos
electrostaticos fijos tienen una eficiencia de
) transferencia de hasta el 75 %.
Pulverizacién en caliente Atomizacién neumatica con aire o pintura
m) calientes. N/A
Aplicacién «pulverizacién, Se utilizan pulverizadores para la aplicacién de
escurrido y enjuague» para el |productos limpiadores y tratamientos previos y
recubrimiento de bobinas para el aclarado. Una vez concluida la
pulverizacion, se usan escurridores para reducir al N/A
minimo el arrastre de la solucién, tras lo que se
procede al aclarado.
n)
Automatizacion de la aplicacion por pulverizacién
Aplicacién mediante robot Aplicacién mediante robot de los recubrimientos
y los materiales de sellado para superficies
internas y externas N/A
o)
Aplicacién con méaquinas Utilizar maquinas de pintar para manipular el
cabezal del pulverizador, la pistola de
pulverizacion o la boquilla N/A
P)
11,7 Secado y curado
Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los procesos
de secado/ curado, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas
MTD 8. a continuacion
Secado/curado mediante El gas inerte (nitrégeno) se calienta en el horno, lo
conveccion del gas inerte que permite que la carga de disolvente supere el
LIl. Es posible que la carga de disolvente sea > 1 N/A
200 g/m3 de nitrégeno. (No aplica para el secado de
papel)
a)
Secado/curado porinduccién  [Curado o secado térmicos en linea mediante
inductores electromagnéticos que generan calor N/A
dentro de la pieza de trabajo metélica mediante (No aplica para el secado de
un campo magnético oscilante papel)




Secado por microondas o de

Secado utilizando radiaciéon de microondas o de

alta frecuencia alta frecuencia N/A
(No aplica para el secado de
papel)
c)
Curado por radiacién El curado por radiacién se aplica a partir de
resinas y diluyentes reactivos (mondmeros) que
reaccionan a la exposicién a la radiacién
[infrarroja (IR), ultravioleta (UV) o haces de
electrones de elevada energia (HE)].
si
(Impresién offset plana)
d)
Secado combinado por Secado de superficies himedas combinando la
conveccién/radiacién IR circulacion de aire caliente (conveccién)y un
radiador IR. no
e)
Secado/curado por conveccidn [Se recupera el calor de los gases de salida [véase
combinado con recuperacién  [la MTD 19, letra e)] y se utiliza para precalentar el
del calor aire que entra a la secadora o al horno de curado
por conveccion
si
(Impresidn offset rotativa)
f)
1,1,8 Limpieza
Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD
es minimizar el uso de agentes de limpieza en base disolvente y utilizar una
MTD 9. combinacién de las técnicas descritas a continuacion.
Proteccién de las zonas y los Las zonas y los equipos de aplicacion (por
equipos de pulverizacién ejemplo, las paredes de las cabinas de
pulverizado y los robots) que podrian verse
afectados por el exceso de pulverizacién, el N/A
goteo, etc. se cubren con coberturas de tela o (No aplica; no existen cabinas
ldminas desechables, siempre que no exista la de pulverizacion en las
posibilidad de que dichas ldminas se rompan o se instalaciones).
desgasten.
a)

Eliminacién de sélidos antes de
la limpieza integral

Se eliminan los sélidos en un estado concentrado
(seco), normalmente a mano, con o sin la ayuda
de pequenas cantidades de disolvente limpiador.
De este modo se reduce la cantidad de material
que debera eliminarse con disolvente o agua en
las siguientes fases de limpieza y, por lo tanto, la
cantidad de disolvente o agua utilizada.

si




Limpieza manual con bayetas
preimpregnadas

Se utilizan bayetas preimpregnadas con agentes
de limpieza para una limpieza manual. Los
agentes de limpieza pueden ser en base
disolvente, disolventes de baja volatilidad o sin
disolvente.

si
c)
Uso de agentes de limpieza de |Aplicacién de disolventes de baja volatilidad
baja volatilidad como agentes de limpieza, para la limpieza
manual o automatica, con un elevado poder de si
limpieza. (Agente limpiador principal, sin
COVs)
d)
Limpieza en base agua Se utilizan para la limpieza detergentes en base
agua o disolventes miscibles en agua, como los
alcoholes o los glicoles N/A
(Debido a la naturaleza de los
productos a limpiar)
e)
Méquinas de limpieza Limpieza/desengrasado automaticos por lotes de
confinadas partes de las prensas o la maquinaria en
méaquinas de limpieza confinadas. Para ello,
pueden utilizarse los siguientes productos:
a) disolventes orgénicos (con extraccién de aire
seguida de reduccion de COV o recuperacion de .
los disolventes utilizados) (véase la MTD 15); sl
o b) disolventes sin COV: (Lavacauchos automético en
o c) limpiadores alcalinos (con tratamiento rotativas)
externo o interno de las aguas residuales).
f)
Purgado con recuperacién del  |Recogida, almacenamiento y, cuando sea posible,
disolvente reutilizacién de los disolventes utilizados para
purgar las pistolas o los aplicadores y las lineas Si
entre los cambios de color (Recirculacién de aditivos, para
reutilizacion hasta su
agotamiento)
9)
Limpieza con pulverizador de  |Se utilizan pulverizadores de agua a alta presiény
agua a alta presion sistemas de bicarbonato sédico o similares para la
limpieza automatica por lotes de partes de las N/A
prensas o la maquinaria
h)
Limpieza ultrasénica Limpieza en un liquido usando vibraciones de alta
frecuencia para liberar la contaminacién adherida
N/A




Limpieza con nieve carbdnica
(CO2)

Limpieza de partes de maquinas y sustratos
metalicos o plasticos mediante granallado con

virutas o nieve de CO2. N/A
)
Limpieza con granalla plastica  |Se elimina el exceso de pintura de los dispositivos
de sujecién del panel y los portacuerpos
mediante granallado con particulas plasticas. N/A
K)
1,1,9 Monitorizacidn
1,1,91 Balance de masa de disolvente
La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas de COV al realizar, al menos
una vez al afo, un balance de masa de disolvente de las entradas y salidas de
disolventes de la instalacién, segun lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VI
MTD 10. de la Directiva 2010/75/UE, y reducir al minimo la incertidumbre de los datos sobre
el balance de masa de disolvente al utilizar todas las técnicas descritas a
continuacion.
Identificacion y cuantificacion Esto implica:
integras de las entradas y salidas|— identificar y documentar las entradas y salidas
de disolventes pertinentes, de disolventes (por ejemplo, emisiones a través
incluida la incertidumbre de gases residuales, emisiones desde cada fuente
conexa de emisiones fugitivas o salida de disolventes a
través de los residuos);
—cuantificar de manera justificada cada entrada y
salida de disolventes pertinente y registrar la
metodologia empleada (por ejemplo, medicién,
célculo utilizando factores de emisién o
estimacién en funcién de pardmetros
operacionales); )
— identificar las principales fuentes de sl
incertidumbre de la cuantificacion anteriormente
sefialada y adoptar medidas correctoras para
reducir la incertidumbre;
—actualizar peridédicamente los datos sobre la
entrada y la salida de disolventes.
a)
Puesta en marcha de un sistema [Un sistema de monitorizacion de disolventes
de monitorizacién de tiene como objetivo realizar un control tanto de
disolventes las cantidades de disolvente utilizadas como de
las no utilizadas (por ejemplo, al pesar las
cantidades no utilizadas devueltas al
almacenamiento desde la zona de aplicacién).
Si

(En el marco del SGA)




Monitorizacién de los cambios |Se registran todos los cambios que podrian

que podrian afectar a la afectar a la incertidumbre de los datos sobre el
incertidumbre de los datos balance de masa de disolvente, como por
sobre el balance de masa de ejemplo:

disolvente — fallos del sistema de tratamiento de los gases

de salida: se registran la fecha y la duracion;
—cambios que podrian afectar al caudal de
aire/gas, por ejemplo, la sustitucion de
ventiladores, poleas de transmisién o motores: se
registran la fecha y el tipo de cambio.

si
<)
1,1,9,2 Emisiones a través de gases residuales
La consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la
frecuencia que se indica a continuacion y de acuerdo con normas EN. Si no se
dispone de normas EN, la es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas
MTD 11. internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica
equivalente
Cualquier chime-
nea con una carga : Una vez al afio ()
de COVT < 10 kg H1Z619 A0
G MTD 14
covT| Todos los sectores — MID 15
Cualquier chime-
1ea con una carga Normas EN oo
de COVT 2 10 kg genéricas ()
C/h
D
NOx Tratamiento térmico de los gases de salida EN 14792 Unavez al afio (7) MTD 17
co Tratamiento térmico de los gases de salida EN 15058 Una vez al aio (7) MTD 17 S

(1) Enlamedida de lo posible, las mediciones se efectiian en el estado de emisién mas elevado previsto en condiciones
normales de funcionamiento.

(2] En el caso de que la carga de COVT sea inferior a 0,1 kg C/h o de que haya una carga de COVT estable no reducida inferior
20,3 kg C/h, 1a frecuencia de la monitorizacién podria reducirse a una vez cada tres afios o la medicién podria sustituirse
por un cilculo, siempre que este garantice la facilitacién de datos de una calidad cientifica equivalente.

(3] Para el ratamiento térmico de los gases de salida, se realizan mediciones en continuo de la temperatura de la cimara de
combustién. Esta medicién se combina con un sistema de alarma que informa cuando la temperatura no entra dentro del
rango éptimo.

(4] Las normas EN genéricas sobre las mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 y EN
14181.

(5) El seguimiento solamente es aplicable si se utiliza DMF en los procesos.

(6] En ausencia de una norma EN, la medicion incluye el DMF existente en la fase de condensacion.

(7) (7) Enel caso de que la chimenea tenga una carga de COVT inferior a 0,1 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacién podria
reducirse a una vez cada tres afios.

1,1,9,3 Emisiones al agua

MTD 12.

La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia
que se indica a continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de
normas EN, la MTD es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas
internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica
equivalente.




N/A
(No se contempla la actividad
de recubrimiento de bobinas
con secado por calor)

1,1,10, Emisiones durante CDCNF
Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante
CDCNEF, la MTD consiste en utilizar las dos técnicas descritas a continuacion
MTD 13.

Identificacion de equipos Se identifican los equipos criticos para la

criticos proteccion del medio ambiente («equipos
criticos») a través de una evaluacién de riesgos.
En principio esto incluye a todos los equipos y
sistemas mediante los que se manipulan COV
(por ejemplo, el sistema de tratamiento de los si
gases de salida o el sistema de deteccién de (En el marco del SGA)
fugas).

a)

Inspeccién, mantenimiento y Un programa estructurado para maximizar la

monitorizacién disponibilidad y el rendimiento de los equipos
criticos que incluya procedimientos normalizados
de trabajo y mantenimiento de prevencion,
regular y no programado. Se realiza un
seguimiento de los periodos de CDCNF, su
duracion, sus causas y, si fuera posible, de las
emisiones durante dichos periodos. En caso de
CDCNEF, se dispone de protocolo de actuacion
para controlar la situacion, como parte del SGA
ISO 14001.

si
b)
1,1,11, Emisiones a través de gases residuales
1,1,11,1 Emisiones de COV

MTD 14.

Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccién y
almacenamiento, la MTD consiste en utilizar la técnica a) y una combinacién
adecuada de las demas técnicas descritas a continuacién.




Seleccién, disefio y
optimizacién de los sistemas

Se selecciona, disefia y optimiza un sistema para
los gases de salida teniendo en cuenta
pardmetros como los siguientes:

— cantidad de aire extraido;

—tipo y concentracion de disolventes en el aire
extraido;

—tipo de sistema de tratamiento
(especifico/centralizado);

—salud y seguridad;

— eficiencia energética.

Podria aplicarse el siguiente orden prioritario
para la seleccion del sistema:

—segregacién de los gases de salida con
concentraciones de COV elevaday baja;
—técnicas para homogeneizary aumentar la

S
concentracién de COV [véase la MTD 16, letras b)
y ol
— técnicas para la recuperacion de disolventes de
los gases de salida (véase la MTD 15);
—técnicas de reducciéon de COV con recuperacion
de calor (véase la MTD 15);
— técnicas de reduccion de COV sin recuperacién
de calor (véase la MTD 15).
a)
Extraccion de aire lo més cerca  [Extraccion de aire lo més cerca posible del punto
posible del punto de aplicacién [de aplicacion con confinamiento pleno o parcial
de materiales que contengan  |de las zonas de aplicacion de disolventes (por
Ccov ejemplo, maquinas de revestir, madquinas de
aplicacién o cabinas de pulverizado). El aire no
extraido podria tratarse mediante un sistema de
tratamiento de los gases de salida
b)
Extraccion de aire lo més cerca  [Extraccion de aire lo més cerca posible del punto
posible del punto en que se en que se preparan
preparan pinturas/recubrimientos/adhesivos/tintas (por
pinturas/recubrimientos/adhesiv|ejemplo, la zona de mezcla). El aire extraido
os/tintas podria tratarse mediante un sistema de no
tratamiento de los gases de salida.
c)
Extraccion de aire de los Los hornos de curado/las secadoras estan
procesos de secado/ curado equipados con un sistema de extraccion de aire.
El aire extraido podria tratarse mediante un
sistema de tratamiento de los gases de salida
si
d)
Reduccién al minimo de las La entrada y la salida de los hornos de curado/las
emisiones fugitivas y de las secadoras estan selladas para minimizar las
pérdidas de calor de los emisiones fugitivas de COV y las pérdidas de
hornos/las secadoras, bien al calor. El sellado puede realizarse mediante
sellar la entrada y la salida de los|chorros de aire o cuchillas de aire, puertas, no

hornos de curado/secadoras o
al aplicar presion
subatmosférica en el secado

cortinas plasticas o metélicas, rasquetas, etc. Una
alternativa es mantener los hornos/las secadoras a
una presién subatmosférica




Extraccion de aire de la zona de
enfriamiento

Cuando tras el secado/curado se lleva a cabo el
enfriamiento del sustrato, se extrae el aire de la
zona de enfriamiento y podria tratarse mediante
un sistema de tratamiento de los gases de salida.

si

Extraccion de aire de los lugares
de almacenamiento de materias
primas, disolventes y residuos
que contengan disolventes

Se extrae el aire de los almacenes de materias
primas o de los contenedores individuales para
materias primas, disolventes y residuos que
contengan disolventes, que podria tratarse
mediante un sistema de tratamiento de los gases
de salida.

parcial

Extraccion de aire de las zonas
de limpieza

Se extrae el aire de las zonas en que se limpian
partes de maquinas y equipos con disolventes
organicos, tanto de forma manual como
automatica, y podria tratarse mediante un sistema
de tratamiento de los gases de salida

parcial

MTD 15.

Para reducir las emisiones de CO

técnicas descritas a continuacion.

V a través de los gases residuales y aumentar la

eficiencia en el uso de los recursos, la consiste en utilizar una o varias de las




Captura y recuperacion de disolventes de los gases de salida

Condensacién

Técnica para eliminar los compuestos organicos
consistente en reducir la temperatura por debajo
de sus puntos de rocio para que los vapores se
licuen. Se utilizan diferentes refrigerantes en
funcién del intervalo de temperaturas operativas
necesario, como agua de refrigeracién, agua fria
(generalmente en torno a 5 °C), amoniaco o
propano.

no

adsorcidn utilizando carbén
activo o zeolitas

Los COV se adsorben en la superficie de carbén
activo, zeolitas o papel de fibra de carbono.
Poste-riormente se desorbe el adsorbato, por
ejemplo, con vapor (frecuentemente in situ), para
su reutili-zacién o eliminacion y se reutiliza el
adsorbente. En funcionamiento en continuo,
suelen utilizarse mas de dos adsorbentes en
paralelo, uno de ellos en modo de desorcién. La
adsorcién también se aplica de manera
generalizada como medida de concen- tracion
para aumentar la eficiencia de la oxidacién
posterior.

no

absorcién utilizando un liquido
apropiado

Uso de un liquido adecuado para eliminar los
contaminantes de los gases de salida mediante
absorcién, en concreto los compuestos solubles y
sélidos (particulas). La recuperacién del
disolvente es posible, por ejemplo, mediante
destilacion o desorcion térmica.

no

Tratamiento térmico de los disolventes contenidos en los gases de salida con

recuperacién de energia

Envio de los gases de salida a
una instalacién de combustién

Se envia una parte o la totalidad de los gases de
salida como aire de combustion y combustible
adicional a una instalacion de combustion [inclui-
das instalaciones de PCCE (produccién
combinada de calory electricidad)] utilizada para
la produc- cién de vapor o electricidad.

no

Oxidacion térmica recuperativa

Oxidacion térmica utilizando el calor de los gases
residuales, por ejemplo, para precalentar los
gases de salida entrantes.

si
(En cada horno de secado de
las rotativas)




Oxidacién térmica regenerativa
con multi-ples torres o con un
distribuidor de aire giratorio sin
valvula

Se utiliza un oxidador con multiples torres (tres o
cinco) llenas de material cerdmico. Las torres son
intercambiadores de calor, calentados alternativa-
mente mediante gases residuales de escape
produ-cidos por la oxidacion, y posteriormente se
revierte el flujo para calentar el aire de entrada al
oxidador. El flujo se revierte periédicamente. En
el distribui- dor de aire giratorio sin vélvulas, el
material cera- mico se encuentra en un tanque
giratorio Unico dividido en mdltiples secciones.

no

Oxidacion catalitica

Oxidacién de los COV asistida por un catalizador
para reducir la temperatura de oxidacién y el con-
sumo de combustible. El calor de escape puede
recuperarse mediante intercambiadores de calor
recuperativos o regenerativos. Para el tratamiento
de los gases de salida procedentes de la
fabricacion de alambre de bobinas se utilizan
temperaturas de oxidaciéon mas elevadas (500-
750 °C).

no

Tratamiento de los disolventes contenidos en los gases de salida sin recuperacion

de disolventes o de energia

Tratamiento bioldgico de los
gases de salida

Se eliminan las particulas de los gases de saliday
estos se envian a un reactor con un sustrato de
biofiltro. El biofiltro consiste en un lecho de mate-
rial orgénico (por ejemplo, turba, brezo, compost,
raices, corteza de arbol, madera blanda y distintas
combinaciones de estos materiales) o de algin
material inerte (como arcilla, carbén activo y
poliuretano), donde la corriente de gases de
salida experimenta una oxidacién biolégica por la
accién de microorganismos naturalmente
presentes, for- mandose diéxido de carbono,
agua, sales inorgé- nicas y biomasa. El biofiltro es
sensible a las parti- culas, las temperaturas
elevadas o las grandes variaciones de los gases
de salida, por ejemplo, a la temperatura de
entrada o a la concentracion de COV. Tal vez
resulte necesario un aporte de nutrientes
adicional.

no

Oxidacion térmica

Oxidacién de los COV al calentar los gases de
salida con aire u oxigeno por encima de su punto
de autoignicién en una cdmara de combustién y
manteniéndolos a altas temperaturas el tiempo
suficiente para completar la combustién de los
CQV en diéxido de carbono y agua.

si

MTD 16.

Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccién de COV, la MTD
consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion




Mantenimiento de la
concentracion de COV enviada
al sistema de tratamiento de los
gases de salida utilizando

Utilizar un ventilador de propulsién de frecuencia
variable con sistemas de tratamiento de los gases
de salida centralizados para modular las
corrientes de aire de modo que se ajusten a la

ventiladores de propul- sién de |salida de los equi- pos que podrian estar en N/A
frecuencia variable funcionamiento.
a)
Concentracién interna de los Los gases de salida se recirculan dentro del
disolventes con- tenidos en los  |proceso (internamente) en los hornos de
gases de salida curado/secadoras o en las cabinas de pulverizado
para incrementar la concentracion de COV de los
gases de salida y aumentar la eficiencia de
reduccion del sistema de tratamiento de los gases no
de salida.
b)
Concentracién externa de los  [Se aumenta la concentracidn de disolventes en
disolventes con- tenidos en los  [los gases de salida mediante un flujo circular
gases de salida mediante adsor- [conti- nuado del aire de proceso de la cabina de
cion pulveri- zado, que podria combinarse con los
gases de salida del horno de curado/secadora, a
través de equipos de adsorcion. Estos equipos
pueden incluir:
—un lecho de adsorcién fijo con carbén activo o N/A
zeolita; .
—un lecho de adsorcién fluidizado con carbén (Secado, en el proplo horno de
activo; cada rotativa)
—un adsorbedor rotor con carbén activo o zeo-
lita;
—un tamiz molecular.
c)
Técnica plénum para reducir el |Los gases de salida de los hornos de curado/seca-
volumen de gases residuales doras se envian a una cdmara de gran tamano
(plénum)y se recirculan parcialmente como aire
de entrada para los hornos de curado/secadoras.
El exceso de aire del plénum se envia al sistema
de tratamiento de los gases de salida. Este ciclo
aumenta el contenido de COV del aire de los
hornos de curado/secadoras y reduce el volumen si
de gases residuales.
d)
1.1.11.2. Emisiones de NOXy CO
Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al
mismo tiempo las emisiones de CO procedentes del tratamiento térmico de los
MTD 17. disolventes de los gases de salida, la MTD es utilizar la técnica a) o las dos técnicas

descritas a continuacion.




Optimizacion de las condiciones
de trata miento térmico (disefio
y funcionamiento)

Se combina un disefio adecuado de las camaras
de combustion, los quemadores y el equipo o los
dis- positivos conexos con la optimizacién de las
con- diciones de combustion (por ejemplo, al
controlar pardmetros de combustién como la
temperatura y el tiempo de residencia), tanto
utilizando sistemas automaticos y un

mantenimiento planificado regular del sistema de si
combustién siguiendo las recomendaciones del
proveedor como no.

a)

Uso de quemadores de bajo Se reduce la temperatura méxima de la llama de

NOX la cdmara de combustién, de modo que se
retrasa la combustién, si bien se llega a concluir, y
se aumenta la transferencia de calor (mayor
emisividad de la llama). Esto se combina con un
mayor tiempo de residencia para lograr la no
destruccién del COV deseada.

Cuadro 1
NEA-MTD para las emisiones de NOX a través de gases residuales y nivel de emision indicativo para las
emisiones de CO a través de gases residuales procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida
NEA-MTD () Nivel de emisién indicativo ()
Parametro Unidad (Media diaria 0 media a lo largo del (Media diaria o media a lo large del periodo
periodo de muestreo) de muestreo)

NOx 20-130 (® Sin nivel indicativo

mg/Nm?

co Ningtin NEa-MTD 20-150

(1) El NEA-MTD y el nivel indicativo no se aplican en los casos en que los gases de salida se envien a una instalacién de
combustién.
(2) Es posible que el NEA-MTD no se aplique en los casos en que en los gases de salida haya compuestos que contengan
nitrégeno [por ejemplo, DMF o NMP (N-metilpirrolidona)].
1.1.11.3. Emisiones de parficulas

Para reducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes

de la preparacion de la superficie del sustrato, el cortado, la aplicacién del

recubrimiento y los procesos de acabado para los sectores y los procesos
enumerados en el cuadro 2, la MTD es utilizar.una o varias de las técnicas descritas

a continuacion.

MTD 18.

Cabina de pulverizado con Se descarga una cortina de agua vertical en la

separacion himeda (descarga |pared posterior de la cabina de pulverizado que

de una cortina de impacto) captura las particulas de pintura del exceso de
pulveriza- cién. La mezcla de agua y pintura se N/A
recoge en un depdsito y se hace recir- cular el
agua.

a)

Lavado himedo Se separan las particulas de pintura y de otro tipo
de los gases de salida a través de sistemas de
limpieza al mezclar de manera intensiva los gases
de salida con agua. [Para méas informacion sobre N/A

la eliminacién de COV, véase la MTD 15, letra c)].




Separacién en seco del exceso |Proceso en seco de separacion del exceso de
de pulverizacién con material  |pintura pulverizada utilizando filtros de
previamente revestido membrana combinados con caliza como material N/A
de recubri- miento previo para evitar la
) incrustacién en las membranas.
Separacién en seco del exceso [Sistema de separacién mecanica, por ejemplo,
de pulverizacién mediante utilizando cartdn, tela o sin- terizacion.
filtros N/A
Precipitador electrostético En los precipitadores electrostéticos se cargan y
separan las particulas bajo la influencia de un
campo eléctrico. En un precipitador electrostatico
(ESP) seco, el material recogido se elimina por
medios mecénicos (por ejemplo, por agitacién,
vibracién o con aire comprimido). En un ESP N/A
himedo, se lava con un liquido adecuado,
normalmente con un agente de separacion en
base agua.
e)
Cuadro 2
NEA-MTD para las emisiones de particulas a través de gases residuales
NEA-MTD
Parametro Sector Proceso Unidad (Media diaria D_Wedla 2
lo largo del perfodo de
muestreo)
Recubrimiento de vehiculos | Recubrimiento por
pulverizaciéon
Recubrimiento de otras Recubrimiento por
superficies metélicas o pulverizacion
plasticas
Particulas| Recubrimiento de aeronaves | Preparacién (por ejemplo, mg/Nm? <1-3
arenado o granallado),
recubrimiento
Recubrimiento e impresion | aplicacién por
de envases metdlicos pulverizacién
Recubrimiento de superfi- Preparacién, recubrimiento
cies de madera
1.1.12. Eficiencia Energiética
Para realizar un uso eficiente de la energia, la MTD consiste en utilizar las técnicas
a) y b) y una combinacién apropiada de las técnicas c)a h) descritas a
MTD 19. continuacion.

Técnicas de gestion




Plan de eficiencia energética

Existe un plan de eficiencia energética como
parte del SGa (véase la MTD 1) que implica definir
y calcular el consumo de energia especifico de la
actividad, establecer anualmente indicadores
clave de rendimiento (por ejemplo, en
MWh/tonelada de producto) y planificar objetivos
periddicos de mejora y otras medidas
relacionadas. El plan estéd adaptado a las
especificidades de la instalacion en lo relativo a el
o los procesos llevados a cabo, los materiales, los
productos, etc.

si

Registro del balance energético

Se elabora anualmente un registro del balance
energético en el que se desglosan el consumoy
la gene- racion de energia (incluidas las
exportaciones de energia) por tipo de fuente (por
ejemplo, electrici- dad, combustibles fésiles,
energias renovables, calor importado o
refrigeracion). Esto incluye:

i)definicién de la frontera energética de la activi-
dad de TSD;

ii)informacion sobre el consumo de energia en
términos de energia suministrada;
iiiinformacion sobre la energia exportada desde
la instalacion;

iv)informacion sobre los flujos de energia (por
ejemplo, diagramas Sankey o balances energé-
ticos) que muestre cémo se utiliza la energia a lo
largo de todo el proceso.

El registro del balance energético estd adaptado
a las especificidades de la instalacion en lo
relativo a el o los procesos llevados a cabo, los
materiales, etc.

si

Técnicas relacionadas con el proceso




aislamiento térmico de los
tanques y las tinas que
contienen liquidos enfriados o
calentados y de los sistemas de
com- bustién y de vapor

Por ejemplo, esto podria lograrse por las
siguientes vias:

—usando tanques de doble pared;

—usando tanques previamente aislados;
—aplicando un aislamiento al equipo de combus-
tién, los distribuidores de vapor y los conductos

que contengan liquidos enfriados o calentados. si
c)
Recuperacion del calor por Recuperacion del calor (principalmente del
cogeneracion: PCCE sistema de vapor) para producir agua caliente o
(produccién combi- nada de vapor que se utilizardn en procesos/actividades
calory electri- cidad) o PCRCE  [industriales. La PCRCE (también llamada
(pro- duccién combinada de trigeneracion) es un sistema de cogeneracion con no
refrigeracion, calory un enfriador por absorcién que utiliza calor a baja
electricidad) temperatura para producir agua fria.
d)
Recuperacién de calor de las Recuperacién de energia de las corrientes de gas
corrientes de gas caliente caliente (por ejemplo, de las secadoras o las
zonas de enfriamiento), entre otras vias, mediante
su recirculacién como aire de proceso usando St
inter-cambiadores de calor, tanto durante los
procesos como externamente.
e)
ajuste de las corrientes de aire  |ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases
de proceso y gases de salida de salida en funcién de la necesidad. Esto incluye
reducir la ventilacion de aire durante el funciona-
miento en vacio o el mantenimiento. no
f)
Recirculacion de los gases de  |Captura y recirculacion de los gases de salida pro-
salida de la cabina de cedentes de la cabina de pulverizado en
pulverizado combina- cién con una separacion del exceso de ) N/A )
pintura pulverizada eficiente. El consumo de (No se dlSpOl’l? olt.elcabma de
energia es inferior que cuando se utiliza aire pulverizacion)
g) fresco.
Circulacién optimizada de aire  [Se inyecta aire en una sola parte de la cabina de
caliente en una cabina de curado y se distribuye utilizando un turbulador de
curado de gran volumen aire que convierte la corriente de aire laminar en
utilizando un turbulador de aire |la corriente turbulenta deseada. N/A
(No se dispone de cabina de
pulverizacion)
h)
1.1.13. Consumo de agua y generacién de aguas residuales
Para reducir el consumo de agua y la generacién de aguas residuales de los
procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de superficies
MTD 20. o lavado hiimedo), la MTD es utilizar la técnica a) y una combinacién apropiada

de las demas técnicas descritas a continuacion.




Plan de gestién del aguay
auditorias hidricas

Como parte del SGA (véase la MTD 1), se dispone
de un plan de gestién del agua y auditorias
hidricas que incluyen los siguientes elementos:
—diagramas del caudal y un balance de masa de
agua de la instalacion;

—establecimiento de objetivos de eficiencia
hidrica;

— aplicacion de técnicas de optimizacién del uso
del agua (por ejemplo, control del uso del agua,
reciclado del agua y deteccién y reparacion de
fugas).

Se llevan a cabo auditorias hidricas al menos una

vez al afo. Sl
a)
aclarado en cascada inverso aclarado en multiples fases al hacer que el agua
fluya en la direccion opuesta a las piezas de traba
jo/el sustrato. Permite un elevado nivel de N/A
aclarado con un consumo de agua reducido.
b)
Reutilizacién o reciclado del Se reutilizan o reciclan las corrientes de agua (por
agua ejemplo, el agua de aclarado utilizada o el
efluente de la limpieza himeda), si fuera
necesario tras el tratamiento, utilizando técnicas
como el inter- cambio de iones o la filtracién
(véase la MTD 21). El grado de reutilizacion o
reciclado de agua esta condicionado por el ,
o . - . si
balance hidrico de la instala- cién, el contenido
de impurezas o las caracteristicas de las corrientes
de agua.
c)
Cuadro 4
NCAA-MTD para el consumo especifico de agua
+
. . NCaa-MTD
Sector Tipo de producto Unidad (Media anual)
Turismos 0,5-1,3
@ F t 1-25
Recubrimiento de Hepnets . .
vehiculos m3/vehiculo recubierto
Cabinas de camién 0,7-3
Camiones 1-5
Recubrimiento de bobinas Hobinas d? acero o mide b.obmas 0,2-1,3 (9
aluminio recubiertas
R(?cubrlmlentoe;;{g{ggg- Latas deheb_lda DWIde dos 1/1000 latas 90-110
sign de envases metalicos piezas
() EINCAA-MTD podria no ser aplicable en el caso de que la linea de recubrimiento de bobinas forme parte de una instalacién
de fabricacién de mayor tamafio (por ejemplo, acerias) o en el caso de las lineas combinadas.
La monitorizacién asociada se indica en la MTD 20, letra a).
1.1.14. Emisiones al agua




Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacion y el reciclado del agua
de los procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de

MTD 21. superficies o lavado humedo), la MTD es utilizar una combinacién de las técnicas
descritas a continuacion.
Tratamiento previo, primario y general
homogeneizacién Equilibrar los flujos y las cargas de contaminantes
mediante depdsitos u otras técnicas de gestion.
N/A
(No tratamiento previo a
vertido)
a)
Neutralizacién ajuste del ph de las aguas residuales a un nivel
neutro (aproximadamente 7).
N/A
(No tratamiento previo a
vertido)
b)
Separacién fisica, por ejemplo, mediante cribas, tamices, desarenadores, tan- ques
de sedimentacién primaria y separaciéon magnética
N/A
(No tratamiento previo a
vertido)
c)
Tratamiento fisico-quimico
Il
adsorcidén Eliminacion de sustancias solubles (solutos) de las
aguas residuales al transferirlas a la superficie de N/A
particulas sélidas sumamente porosas (general- (No tratamiento previo a
d) mente carbén activo). vertido)
Destilacion al vacio Eliminacién de los contaminantes mediante el tra-
tamiento térmico de las aguas residuales a una N/A
presién reducida. (No tratamiento previo a
vertido)
e)
Precipitacién Conversién de los contaminantes disueltos en
compuestos insolubles al afadir precipitantes. N/A
Los precipitados sélidos que se forman se (No tratamiento previo a
f separan después por sedimentacion, flotacion o vertido)
) filtracidn
Reduccién quimica La reduccién quimica consiste en convertir los
contaminantes, mediante agentes quimicos N/A
reduc- tores, en compuestos similares, pero (No tratamiento previo a
menos noci- vos o peligrosos. vertido)
9)
Intercambio iénico Retencion de contaminantes idnicos de las aguas
residuales y su sustitucién por iones mas N/A
aceptables utilizando una resina de intercambio (No tratamiento previo a
iénico. Los contaminantes se retienen vertido)
h) temnoralmente v des- niiéds se liheran en 1in
arrastre por vapor Eliminacién de los contaminantes purgables de la
fase acuosa por medio de una fase gaseosa (por N/A
ejemplo, vapor, aire o nitrégeno) que se hace (No tratamiento previo a
. pasar a través del liquido. La eficiencia de la vertido)
1) eliminacidn nuede intensificarse al aumentar |a
Tratamiento biolégico
I
Tratamiento biolégico Uso de microorganismos para el tratamiento de
las aguas residuales (por ejemplo, tratamiento N/A
anae- rébico o aerdbico). (No tratamiento previo a
vertido)




Desbaste final
\%
Coagulacién y flocula- cidn La coagulacién y la floculacién se utilizan para
separar los sélidos en suspension de las aguas N/A
residuales, y a menudo se realizan en etapas (No tratamiento previo a
K suce- sivas. La coagulacion se efectla afiadiendo vertido)
) coaaii-lantes con caraas oniestas a las de las
Sedimentacién Separacién de particulas en suspension por sedi-
mentacién gravitacional. N/A
(No tratamiento previo a
M vertido)
Filtracién Separacién de los sélidos de las aguas residuales
al hacerlas pasar por un medio poroso, por N/A
ejemplo, filtracién a través de arena, (No tratamiento previo a
nanofiltracién, micro- filtracién y ultrafiltracion. vertido)
m)
Flotacion Separacién de las particulas sélidas o liquidas de
las aguas residuales uniéndolas a pequenas
burbujas de gas, por lo general de aire. Las N/A
particulas flotantes se acumulan en la superficie (No tratamiento previo a
del aguay se recogen con desespumadores. vertido)
n)
Cuadro 5
Sustancia/parametro Sector NEA-MTD (9
NEA-MTD para los vertidos directos a una masa de agua receptora |
Total de cromo (expresado como Cr) (%) 0,01-0,15 mg/1
R . y Recubrimiento de aeronaves
Sustancia/parametro Sector NEA-MTD () Cromo hexavalente [expresado como Recubrimiento de bobinas
V)] ) 0,01-0,05 mg/1
otal de sélidos en suspensién (TSS) 5-30 mg/l

(1) El periodo e promedio se define en las consideraciones generales.

7) EINEA-MTD parala DQO puede ser sustituido por un NEA-MTD para el COT. La correlacién entre laDQO y el COT s
\- P P! P P
30-150 mg/l determina caso por caso. El NEA-MTD para el COT es la opcién preferida, ya que su monitorizacion no depende del uso d

Recubrimiento de vehiculos - mg, compuestos muy téxicos.
Recubrifiients da bobifas —— (8) EI NE&-MTD solamente es aplicable si s uilizan compuestos fluorados en los procesos
bt e, 4 Ellimite superior del intervalo del NEa-MTD podria ser de 1 mg/1 en el caso de los sustratos que contengan zinc o de los
ustancias organohalogenadas adsorhi- | Recubrimiento eimpresién de envases sustratos pretratados usando zinc,
les (A0X) metdlicos (solamente para latas DWI) 0,1-0,4 mg/1 (5) El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.
{6) E1 NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(V1) en los procesos.

emanda quimica de oxigeno (DQO) (3

luoruro (F-) () 2-25mg/ La monitorizacién asociada se indica en la MTD 12,

iquel (expresado como Ni) 0,05-0,4 mg/l
Recubrimiento de vehiculos

Recubrimiento de bobinas |
inc (expresado como Zn) 0,05-0,6 mg/1 (%) |

= Cuadro 6

NEA-MTD para los vertidos indirectos a una masa de agua receptora

Sustancia/parametro Sector NEA-MTD () (O
Sustancias organohalogenadas adsorbi- Recubrimiento de vehiculos
0,1-0,4 1
bles (40X) Recubrimiento de bobinas me/
Recubrimiento e impresién de envases ———————————————————
Fluoruro (F-) (9 metélicos (solamente para latas DWI) 2-25mg/1

Niquel (expresado como Ni 0,05-0,4 mg/1
fuel (exp ) Recubrimiento de vehiculos e/

Recubrimiento de bobinas

Cinc (expresado como Zn) 0,05-0,6 mg/1 (%)
Total de cromo (expresado como Cr) (%) 0,01-0,15 mg/1

Recubrimiento de aeronaves ——
Cromo hexavalente [expresado como Recubrimiento de bobinas

Cr(VD)] (9 0,01-0,05 mg/1

(1) Los NEA-MTD podrian no ser aplicables si la instalacion de tratamiento posterior de las aguas residuales esta correctamente
disefiada y equipada para reducir los contaminantes de que se trate, siempre que ello no dé lugar a un nivel mas elevado de
contaminacién en el medio ambiente.

(2) Elperiodo de promedio se define en las consideraciones generales.

(3) EL NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.

(4) Ellimite superior del intervalo del NEA-MTD podria ser de 1 mg/l en el caso de los sustratos que contengan zinc o de los
sustratos pretratados usando zinc.

(5) EL NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.

(6) EL NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(VI) en los procesos.

1.1.15. Gestién de residuos

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 12.
Para reducir la cantidad de residuos en

en utilizar las técnicas a) y b) y una de las técnicas c) y d) descritas a continuacién,
MTD 22. o ambas.




Plan de gestién de residuos

Se dispone de un plan de gestién de residuos
como parte del SGA (véase la MTD 1) compuesto
por medidas destinadas a: 1) reducir al minimo la
gene- racién de residuos; 2) optimizar la
reutilizacién, la regeneracion o el reci- clado de
los residuos o la recuperacién de energia a partir
de los residuos;

y 3) garantizar una eliminacion de los residuos
adecuada.

si

Monitorizacién de las can-
tidades de residuos

Registro anual de las cantidades de residuos
generadas para cada tipo de residuo. Se
determina periédicamente (al menos una vez al
afio) el contenido de disolvente de los residuos
mediante andlisis o célculo.

si

Recuperacion/reciclado de
disolventes

Estas técnicas podrian incluir:
—recuperacion/reciclado de los disolventes de los
residuos liquidos por filtracién o destilacién in situ
o externamente;

—recuperacién/reciclado del contenido de
disolvente de las bayetas mediante drenaje
gravitacional, escurrido o centrifugacién.

si

d)

Técnicas especificas para los
flujos de residuos

Estas técnicas podrian incluir:

—reducir el contenido de agua de los residuos,
por ejemplo, al utilizar un filtro prensa para el
tratamiento del lodo;

—reducir la cantidad generada de lodo y de
disolvente utilizado, por ejem- plo, al reducir el
numero de ciclos de limpieza (véase la MTD 9);
—usar contenedores reutilizables, reutilizar los
contenedores para otros fines o reciclar el
material de los contenedores;

—enviar la caliza gastada generada por lavado en
seco a un horno de cal o de cemento.

parcial

1.1.16.

Emisiones de olores




MTD 23.

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de olores, la MTD
consiste en establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestion de
olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1) que incluya
todos los elementos siguientes:

—un protocolo que contenga medidas y plazos;

—un protocolo de respuesta a los incidentes identificados en relacién con los olores
(por ejemplo, denuncias);

—un programa de prevencién y reduccion de olores disefiado con el fin de detectar
su fuente o fuentes, describir las contribuciones de estas y poner en marcha
medidas de prevencién o reduccién.

Aplicabilidad

Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevén o se han confirmado
molestias debidas al olor para receptores sensibles.

NA
(No se conocen molestias por
olores)

Conclusiones sobre las MTD para la impresién en offset de bobinas por secado

MTD 28.

Para reducir las emisiones totales de COV, la consiste en utilizar una combinacién
de las técnicas descritas a continuacién.

La conclusion sobre las MTD que se expone en esta seccién se refiere a la
impresion en offset de bobinas por secado con calor y se aplica ademas de las
conclusiones generales sobre las MTD que se indican en la seccién 1.1.

Técnicas de impresion y basadas en materiales

Uso de aditivos con un Reducir o evitar el uso de isopropanol (alP) como
contenido de alP bajo o nulo agente humidificador para las soluciones humidi-
para las soluciones ficadoras al sustituirlo por combinaciones de
humidificadoras otros compuestos orgénicos con una volatilidad
baja o nula.

si

Offset sin agua Modificacién de los procesos de prensado y pre-
prensado para permitir el uso de placas offset
especialmente recubiertas, eliminando de tal
modo la necesidad de humidificar.

no

Técnicas de limpieza

Uso de disolventes sin COV o |Uso de compuestos orgénicos con un nivel de
con un nivel de volatilidad bajo [volatilidad bajo o nulo como agentes de limpieza
para la limpieza automética de [para la limpieza automética de la mantilla.

la mantilla

no

Técnicas de tratamiento de los gases de salida




Secadora en offset inte- grada
con tratamiento de los gases de
salida

Secadora en offset con una unidad de tratamiento
de los gases de salida integrada que permita
mezclar el aire de entrada a la secadora con parte
de los gases residuales devueltos del sistema de
trata- miento térmico de los gases de salida.

si

Extraccion y trata- miento del
aire de la sala de prensado o del
encapsulado de la prensa

Canalizacién del aire extraido de la sala de
prensado o el encapsulado de la prensa hacia la
secadora.

Como resultado, parte de los disolventes
evapora- dos en la sala de prensado o el
encapsulado de la prensa se reducen mediante
tratamiento térmico (véase la MTD 15) tras pasar
por la secadora.

no

Cuadra 25

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes de la impresion en offset de bobinas por

secado con calor

Pardmetro

Unidad

NEA-MTD
(Media anual)

Total de emisiones de COV, calculado por
balance de masa de disolvente

kg de COV por kg de entrada de tinta

<0,01-0,04 (9

() Ellimite superior del intervalo del NEA-MTD corresponde a la fabricacién de productos de gran calidad.

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 10.

Como alternativa a los NEA-MTD del cuadro 25, podran utilizarse los NEA-MTD de los cuadros 26 y 27.

Cuadro 26

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes de la impresion en offset de bobinas por

secado con calor

Parimetro

Unidad

NEA-MTD
(Media anual)

Emisiones fugitivas de COV, calculadas en
funcién del balance de masa de disolvente

Porcentaje (%) de la entrada de disolvente

<1-10 ()

(1) Ellimite superior del intervalo del NEA-MTD corresponde a la fabricacién de productos de gran calidad.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

Cuadro 27

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes de la impresion en offset

de bobinas por secado con calor

. . NEA-MTD
PAramicto Hridsd (Media diaria o media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm? 1-15

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 11.




