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1. BREVE DESCRIPCIÓN DE LAS INSTALACIONES: LOCALIZACIÓN Y ACTIVIDADES 

DESARROLLADAS 

1.1. TITULAR  

TITULAR DE LA MODIFICACIÓN  
Propietario de la instalación  JABONES PARDO, S.A.  
Titular de la actividad   JABONES PARDO, S.A.  
CIF  A28362192  
NIRI  28-24327  
Autorización ambiental integrada  AAI-4007 
NIMA  2800020411  
Nº Expediente 26-IPPC-00058.0-2025 
Persona de Contacto Eloy Calso 

DNI persona de contacto 52987325V 

Teléfono de contacto 676 68 38 78 
  
1.2. DIRECCIÓN DE LAS INSTALACIONES 

DIRECCIÓN  
Coordenadas UTM (recogidas en AAI)  434543 4458913 
Dirección de las instalaciones a modificar   c/ Sierra Nevada 1, 28946, Fuenlabrada 
Domicilio social:   Calle Sierra Nevada 1, 28946, Fuenlabrada (Madrid)  

 

1.3. DETALLE DE LAS INSTALACIONES 

 

La superficie total que ocupa la instalación es de 15.000m2 , y están construidos unos 
11.500m2.  

El conjunto de la actividad se desarrolla en 9 naves adosadas, que se describen a 
continuación  

- Nave 0: Incluye:  

 Almacén de material de acondicionamiento,  

 Muelle  

 Patio en uno de sus laterales. En dicho patio se encuentra un pozo de 
abastecimiento   

 1 filtro de mangas asociado al proceso de fabricación de concentrados.  
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 Una instalación fotovoltaica de 200kWh para autoconsumo en la cubierta  

- Nave 1: Incluye:  

 Almacén de materias primas.  

 Almacenamiento de residuos peligrosos para retirada a gestor. Incluye un pocillo de 
contención ante vertidos.  

- Nave 2: incluye:  

 Almacenamiento de material de acondicionamiento.  

 Almacén APQ para recipientes móviles sólidos (podría contener también líquidos, 
siempre y cuando se cumpla con capítulo II de la ITC). Está sectorizado  

- Nave 3:  

 Almacenamiento de materia prima no peligrosa (grasas) en varios depósitos 
verticales de acero al carbono  

 Playa para stockaje de máquinaria.  

- Nave 4:  

 Zona de producción tradicional de jabón (saponificación en caldera) mediante 6 
reactores ubicados dentro de un cubeto de obra con capacidad de 100m3  

 Zona de almacenamiento de materia prima no peligrosa (grasa) en:  

 7 depósitos verticales de ac. inoxidable de capacidad 60 m3 cada uno con 
sistema de calentamiento por agua caliente. Todos ellos con cubeto de 
contención  

 3 depósitos verticales de ac. inoxidable de capacidad 90 m3 cada uno. 
Ubicados dentro de cubeto de contención  

 Zona de almacenamiento de hidróxido de sodio, dispone de cubeto:  

 Depósito vertical con capacidad de 40m3 (APQ)  

 Depósitos de proceso de capacidades 5,5m3 y 10m3  

 Planta evaporativa para depuración de aguas de proceso.  

 1 depósitos vertical de 20m3 para agua de proceso (recibe agua de red que se filtra 
y trata por UV)  
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 1 depósito vertical de 4.5 m3 que recoge los condensados a 70º y se aprovechan 
como agua de alimentación de calderas de vapor.  

 Refinería de grasas animales, que mediante filtros prensa y elimina fracciones no 
deseables de la materia prima, generando como residuo las tortas de filtración del 
refinado. Junto a la zona de refinado está el punto de descarga de Sandach 
mediante mangueras. La grasa de origen vegetal no requiere del proceso de 
refinado.  

- Nave 5:  

 Reactor de saponificación integrado directamente a dos secadores - 
atomizadores  ubicados en la nave 6. Es un proceso integrado y continuo, 
que se caracteriza por ser  auto catalítico (recipiente a presión), dispone 
de un sistema de control que dosifica las  proporciones de la materia 
prima.  

 Almacenamiento APQ de recipientes móviles en una zona sectorizada, 
con rejillas en las puertas de acceso que comunican con arquetas 
estancas.  

 Sala de calderas sectorizada con los dos equipos asociados a los focos 1 
y 2, así como los dos depósitos de gasoil en superficie de 1,5 m3 cada 
uno. La caldera 1 de agua/vapor es de tipo pirotubular de tres pasos de 
gases, con quemador modular mixto –gas y gasoil y con un sistema de 
control continuo de O2. La caldera 2 de agua/vapor alta presión consta de 
tres pasos de humos, con quemador trifásico modulante gas/gasóleo y 
una capacidad de producción de 4 t/h de vapor.  

- Nave 6:  

 Almacén de producto terminado  

 Almacén de materias primas que requieren temperatura, en lo que 
denominan cuartos calientes (4 armarios, 2 que se calientan por vapor y 
2 por resistencias eléctricas).  

 Almacén de materia prima para la fabricación de cremas y aseo en 3 
depósitos verticales ubicados dentro de un cubeto de contención.  

 Centro de baja tensión – Alta tensión en una sala sectorizada.  

 Zona de secado de jabón por vacío en 2 atomizadores. Se evitan las 
emisiones de polvo de jabón en suspensión mediante un filtro de mangas 
situado en la cubierta de la nave.  
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 Zona de maquilado de cosmética sólida  

- Nave 7:  

 Zonas de fabricación de cosmética y aseo líquido. Dispone de arqueta 
estanca.  

 Zona de envasado de cosmética y aseo líquido en una sala limpia con 
condiciones atmosféricas controladas y con filtros de aire para evitar la 
contaminación del producto.  

 Zona de maquilado y envasado de cosmética sólida.  

- Nave 8:  

 Almacenamiento de producto terminado.  

- Nave 9:  

 Almacenamiento de producto terminado  

 Muelle de carga y descarga.  

 Patio exterior que incluye:  

o Contenedores de residuos no peligrosos (cartonaje y RSU)  

o Zona APQ de líquidos inflamables (alcohol) situada en el patio 
exterior con capacidad para 4 depósitos de 1000 litros (GRG), con 
rejillas en su lado más bajo hacia una arqueta estanca.  

Las instalaciones se detallan en el plano DI-0000.004.03  

Anexo 1 “Plano DI-0000.004.03”. 

 

 

1.4. PROCESOS 

 

La actividad desarrollada se centra en:  

 Producción de cosmética sólida (jabones en pastilla, champú sólido y viruta de jabón). 
Se dispone de:  
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o 4 líneas de fabricación con una capacidad total de 3.200 kg/hora, y  

o 1 línea de pastillas de tamaño hotel, con una capacidad de 150 kg/hora. 

 

 Producción de cosmética líquida y aseo. Se dispone de:  

o 1 línea de cremas con una capacidad de 2.000 unidades/hora.  

o 2 líneas con una capacidad de 2.500 unidades de tubos/hora.  

 

La fabricación de jabones se realiza a partir de grasa animal o vegetal que se recibe en 
cisternas, mientras que para la producción de cremas cosméticas se utiliza una serie de 
materias primas base y una gran variedad de aditivos y materias auxiliares que varían en 
función del tipo de producto a fabricar y los requerimientos del cliente.  

 Fabricación de jabón  

1. Las grasas deben cumplir con unos requisitos de acondicionamiento y pureza. 
En el caso  de partir de sebo crudo se filtra y neutraliza en una instalación 
denominada ‘refinería’.  El proceso de refinar es un proceso físico dónde se pasa 
la materia prima por un filtro  de tierra prensada que retiene las impurezas.  

2. Saponificación: se calienta la materia prima (grasa, agua + sosa) de 50ºC-60ºC 
a  80ºC90ºC. y se dosifican en el reactor de saponificación. El reactor es un 
depósito cerrado a presión (2-3 bar) donde se realiza la reacción química 
exotérmica de saponificación, la temperatura del producto llega a los 120- 140ºC. 
Posteriormente el jabón se manda a los secaderos.  

3. Secado: el jabón pasa directamente al atomizador para eliminar el resto de agua 
en dos instalaciones de secado en continuo. El vapor separado del jabón es 
aspirado y  condensado en el grupo barométrico para transformar el vapor 
producido en agua.  

4. Inclusión de aditivos: perfumes, colorantes, exfoliantes…se realiza en continuo y 
se mezcla hasta lograr una masa homogénea  

5. Extrusión y conformado. El jabón pasa por unas máquinas extrusoras y se corta 
al tamaño requerido, para la producción de jabón de tocador o jabón común.  

6.  Envasado, embalaje. Se envasa y embala para su expedición.  
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 Fabricación de cosmética líquida  

1. Para la fabricación de cosmética líquida se emplean fusores donde se adicionan 
la materia prima y mediante unas curvas controladas que siguen un ciclo de 
calentamiento y enfriamiento se logra una emulsión.  

2. El envasado se realiza en una sala limpia con una atmosfera controlada para 
evitar la contaminación del producto. 

 Fabricación de aseo  

Mezcla de materia prima y homogenización: Las materias primas se trasportan 
desde los depósitos hasta los reactores situados en la zona de fabricación de 
líquidos, donde se les introducen según la fórmula los diferentes componentes que 
conforman el producto y se someten a un proceso de homogenización 

El envasado se realiza en una sala limpia con una atmosfera controlada para evitar 
la contaminación del producto. 

 

1.5. SISTEMA TRATAMIENTO VERTIDOS 

Las aguas residuales se tratan en una planta evaporativa. Consiste en un evaporador para 
el tratamiento de líquidos a base de agua. Utiliza el efecto combinado de vacío y tecnología 
de bomba de calor para lograr la ebullición de los líquidos a bajas temperaturas (35-45 °C).  

El líquido a tratar es aspirado hacia la cámara de evaporación D01 como resultado del 
vacío creado en su interior por el sistema de vacío, sin necesidad de utilizar una bomba de 
alimentación. La alimentación se controla mediante el interruptor de nivel LS01, que 
acciona la válvula neumática VP01. El filtro en línea F01 elimina cualquier material grueso.  

La bomba G02 extrae el líquido del fondo de la cámara de evaporación y lo impulsa a través 
del intercambiador de calor E01; este intercambiador suministra el calor necesario para la 
evaporación. Una vez calentado, el líquido retorna a la cámara de evaporación D01. Como 
resultado del vacío en la cámara, una parte del líquido calentado se evapora de inmediato 
(evaporación instantánea o flash). El vapor de agua generado asciende a través de un 
separador para eliminar las gotas de líquido. Posteriormente, el vapor se condensa en el 
intercambiador de calor E02.  

El sistema de vacío extrae el destilado junto con los gases no condensables y los envía al 
tanque D02. El destilado se descarga de forma continua mediante rebose, y los gases no 
condensables se ventilan con el líquido. El concentrado se descarga automáticamente de 
acuerdo con el tiempo de funcionamiento del equipo, a través de la apertura de la válvula 
neumática VP03.  
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El lavado interno del sensor de nivel LS01 en la cámara de evaporación se realiza 
manualmente (o automáticamente si está instalada la opción OW TW). 

 

 

2. Actuaciones y nuevas tecnologías necesarias para cumplir con las conclusiones 
relativas a las mejores técnicas disponibles del sector, sin incluir los niveles de 
emisión (VLE) asociados a ellas, publicadas en la Decisión de Ejecución (UE) 
2022/2427. Se analizará el cumplimiento de cada una de las MTD aplicables según 
la numeración incluida en la citada Decisión, proponiendo, si fueran necesarias, 
las actuaciones y las nuevas tecnologías necesarias para el cumplimiento de cada 
una de ellas, que se prevén estén implantadas y operativas en la instalación el 13 
de diciembre de 2026, bien por ya disponer de ellas en la actualidad bien porque 
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vayan a ser implantadas antes de esa fecha. Se deberá presentar la 
documentación que lo justifique. 

A continuación, se incluye un análisis de las MTD y se detallan algunos puntos para los 
que se ha solicitado información adicional. 

Anexo 2 “Análisis MTD” 

 

A continuación, se detallan diferentes puntos aclaratorios de las MTD:  

 

MTD 1: Certificación ISO 14001 

Jabones Pardo dispone de in Sistema de Gestión Ambiental certificado en base a la ISO 
14001:2015 dentro del cual se definen objetivos y metas para la mejora ambiental, y se 
realiza el seguimiento periódico de los mismos.  

Anexo 3 “Certificado ISO 14001”. 

 

 

MTD 1: Inventario productos químicos 

Se dispone del programa informático “Dynamics 365”, en el que se indica siempre el 
inventario físico disponible de cualquiera de los productos químicos utilizados en la 
instalación, indicando los riesgos asociados a los mismos.  

  
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Se incluirá en el informe anual de Autorización ambiental integrada que se presenta al 
Área de Control Integrado de la Contaminación de la Dirección General de Transición 
Energética y Economía Circular de la Consejeria de medio ambiente, agricultura e 
interior, un análisis de la posibilidad de sustituir las sustancias peligrosas y altamente 
preocupantes, en el caso que se detecten.  
Dentro del Sistema de Gestión Ambiental certificado con la norma ISO 14001:2015 se 
incluyen:  

o El procedimiento PRG 03 Aspectos ambientales en el que se pone de relieve 
considerar las condiciones normales, anómalas y de emergencia  

o El procedimiento PRG 13 Manipulación de productos químicos, 
o Plan de emergencia en el que se recogen los principales incidentes con posibles 

repercusiones ambientales, incluyendo entre otros derrames de sustancias 
peligrosas, vertidos, emisiones anómalas, … tal y como se requiere en la 
Autorización Ambiental Integrada. 
 

MTD 2: Inventario de emisiones difusas 

Tras el análisis detallado de los procesos productivos de la instalación de JABONES 
PARDO, S.A., se ha considerado que no existen focos significativos de emisión difusa a la 
atmósfera asociados a la actividad que se desarrolla en las instalaciones. Para ello, se ha 
tenido en cuenta los siguientes aspectos:  

- Tipo de procesos desarrollados en la instalación 

Los procesos que se llevan a cabo en la instalación son fundamentalmente: 

o Saponificación en reactores  

o Secado 

o Inclusión de aditivos 

o Procesos mecánicos de conformado (extrusión, corte, troquelado) 

o Envasado de producto acabado 

Si bien se generan partículas mayormente en la zona de secado de jabón, no hay 
emisiones de compuestos volátiles procedentes del proceso al exterior. Además, no 
hay tratamientos térmicos generadores de gases contaminantes distintos de los 
procedentes de la combustión en calderas que se tratan como focos canalizados. 

A continuación, en las siguientes imágenes se puede apreciar que no existe la 
presencia relevante de material pulverulento en la zona de secado de jabón (Imagen 
1 y 2). Además, no hay salidas próximas a la zona de secado garantizando que, en 
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el caso de que existan emisiones difusas, no sean dispersadas al exterior (Imagen 
3 y 4). 

    
Zona de secado de jabón: fabricación de viruta 

 

     
Puertas cercanas a la zona de secado: A. Salida exterior ubicada a unos 20 

metros de la zona de secado. B. Puerta automática que comunica con la zona de 
recepción de materia prima 
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- Almacenamiento de materias primas 

Con las mejoras introducidas en la instalación 

o Las grasas se almacenan en depósitos cerrados, de acero inoxidable, 
térmicamente aislados y con control automático de temperatura. 

o Se han retirado o dejado en uso residual los antiguos depósitos abiertos. 

o Se ha reducido el número total de depósitos de productos químicos tras 
la externalización de la fabricación de detergentes. 

Estos cambios han supuesto: 

o Eliminación de posibles emanaciones derivadas del almacenamiento en 
abierto. 

o Reducción del riesgo de evaporación o emisiones fugitivas. 

o Mejora significativa del control ambiental de la instalación. 

Por tanto, en la actualidad no existen zonas de almacenamiento susceptibles de 
generar emisiones fugitivas hacia el exterior. 

- Condiciones de operación 

Los procesos se realizan en el interior de la nave industrial con ventilación 
controlada. Además, no existen operaciones al aire libre que impliquen trasiego o 
manipulación de sustancias volátiles y tampoco el sistema de secado genera 
emisiones directas al exterior. 

Actualmente, las únicas emisiones sometidas a control son emisiones canalizadas 
procedentes de la combustión de gas natural en calderas, las cuales están 
correctamente canalizadas y sometidas a control conforme a la AAI. 

Además, en la nave existe un sistema de puertas (puertas automáticas, puertas 
enrollables y/o puertas dobles) ubicadas estratégicamente el interior de la planta y 
la salida al exterior. De esta manera, cuando se abren las puertas no se produce un 
arrastre del material particulado al exterior de la nave ya que, por un lado, las 
máquinas y equipos están alejados de la salida (p. ej. zona de secado), y por otro, 
no se genera una cantidad relevante de material pulverulento que pueda acumularse 
en el ambiente y emitirse al exterior. En cualquier caso, todos los días se lleva a 
cabo la limpieza de las instalaciones para evitar dichas acumulaciones de polvo. 
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- Limpieza de las instalaciones 

Las labores de limpieza se encuentran externalizadas a una empresa especializada, 
la cual presta el servicio de forma diaria y continuada, garantizando el 
mantenimiento permanente de las condiciones de orden, higiene y control ambiental 
en todas las áreas de la planta. 

El servicio de limpieza se desarrolla todos los días, con una dedicación total de 6 
horas y 30 minutos diarios distribuidos de la siguiente manera:  

o 7.30 a las 9:00h, vestuario, baños, comedor y pasillos 

o 15.30 – 20,30h, vestuario, baños, comedor y pasillos, zona de fabricación, APQ, 
refinería. 

Esta frecuencia y dedicación permiten asegurar la retirada inmediata de posibles 
restos de materias primas, producto, polvo o derrames accidentales, contribuyendo 
de forma efectiva a la prevención de emisiones difusas, la reducción de la 
generación de residuos incontrolados y el mantenimiento de unas adecuadas 
condiciones higiénico-ambientales en la instalación. 

De acuerdo con lo indicado anteriormente, y atendiendo a lo establecido en la MTD 2, se 
considera que dentro de las instalaciones de JABONES PARDO S.A. no existen fuentes 
identificables de emisión difusa relevantes al exterior por lo que, no resulta aplicable la 
elaboración de un inventario cuantificado de emisiones difusas. No obstante, como medida 
preventiva, la empresa continuará considerando la identificación de posibles emisiones 
difusas en futuras revisiones ambientales mediante: inspecciones periódicas en zonas de 
almacenamiento, control del buen estado de depósitos y bombas y mantenimiento 
preventivo de la maquinaria.  

 

MTD5: Documentación de reducción de emisiones a la atmósfera, así como la 
combinación de flujos gaseosos para aumentar la eficiencia energética. 

JABONES PARDO S.A. cuenta actualmente con 2 focos canalizados sometidos a control 
por lo que se realizan cada 3 años las mediciones de emisiones por un Organismo de 
Control Acreditado (OCA), según establece la AAI:  

- Foco 1: Generador de vapor 1 P.I. A-69666 (Nº Serie: 97519 - YGNIS) 

- Foco 2: Generador de vapor 2 P.I. A-355841 (Nº 187006009 - VIESSMANN) 
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Ambos generadores tienen un quemador modular mixto (gas-gasoil) de velocidad variable, 
y con capacidad de ser controlado mediante un sistema de control continuo de O2, lo cual 
ayuda a tener una mejor eficiencia energética al reducir las pérdidas térmicas en humos.  

A continuación, se muestra la evolución de las emisiones obtenidas a partir de los informes 
de control del OCA 2018 hasta 2023. El siguiente control se realizará en octubre de 2026 
(se adjuntan dichos informes como Anexo II). 

 

Evolución de las emisiones generadas en los focos 1 y 2 sometidos a control 

FOCO Contaminante 2018 2020 2023 

% 
variación 

2020 - 
2023 

% 
variación 

2023 - 
2018 

Nº1 
Generador 
vapor P.I. 
A-69666 

CO 
(mg/Nm3) 

- < 8,6 < 8,2 -5% - 

NOx (mg/Nm3) - 127,8 30,2 -323% - 

Nº2 
Generador 
vapor P.I. 
A-355841 

CO 
(mg/Nm3) 

< 14 < 8,5 < 7,4 -15% -89% 

NOx (mg/Nm3) 87 92,2 65,7 -40% -32% 

Como se puede observar en la Tabla, en 2023 para el foco Nº 1 se ha obtenido una 
disminución de las emisiones en un 5 % para CO y más del 100% para NOx, con respecto 
a 2020. Mientras que, para el foco Nº 2 la reducción es del 15% y 40% para CO y NOx, 
respectivamente. De igual manera, se observa una disminución de las emisiones con en 
2023 con respecto a 2018 para el foco Nº2, reflejando un 89% para CO y un 32% para 
NOx. 

Cabe indicar que, una de las medidas implantadas para alcanzar esta reducción 
significativa es la adecuación del régimen de funcionamiento de las calderas en función de 
la producción. Así, desde el año 2022 se bajó de manera progresiva el set point partiendo 
desde los 9 bares hasta los 7 bares aproximadamente. Además, ya no se arrancan las 2 
calderas si las demandas de producción no lo requieren. 

Por otro lado, en materia de eficiencia energética se ha conseguido reducir 
considerablemente el consumo de gas natural. Así, se ha podido obtener una significativa 
disminución mensual acumulada del consumo de gas natural comparando los años 2024 y 
2025 (se comparan los datos hasta el mes de octubre).  
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Comparativa mensual del consumo de gas natural 

 

En la siguiente tabla, se compara los consumos de 2024 y 2025, obteniendo una 
disminución del 11,8%. 

 

 

Comparación del consumo de gas natural entre 2024 y 2025. 
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Adicionalmente, comparando el ratio que relaciona el consumo de gas natural y el volumen 
de producción (kWh/ton) de los años 2024 y 2025 se observa un descenso de 5,84%, lo 
que indicaría una mejora en la eficiencia energética de los procesos productivos. 

 

Comparación ratios (kWh/ton) entre 2024 y 2025 

 

Teniendo en cuenta la evolución de las emisiones atmosféricas procedentes de los focos 
canalizados, así como las medidas operativas y de eficiencia energética implantadas en 
las instalaciones, se evidencia la aplicación sistemática de medidas orientadas a: 

o Minimizar la generación de contaminantes atmosféricos en origen. 

o Reducir el consumo específico de combustible. 

o Optimizar la eficiencia energética global del proceso productivo. 

Por lo tanto, se considera que JABONES PARDO, S.A. aplica de manera efectiva la MTD 
5, cumpliendo con el objetivo de reducción de emisiones a la atmósfera y mejora continua 
del desempeño energético asociado al tratamiento y gestión de los gases residuales 
generados en la instalación. 

 

 

MTD 6: Justificación y explicación del correcto diseño y funcionamiento de los 
sistemas de tratamiento de gases residuales con la finalidad de reducir las emisiones 
canalizadas a la atmósfera 

En las instalaciones de JABONES PARDO, S.A. se han identificado, conforme a lo 
establecido en su AAI, focos de emisión asociados a la actividad, diferenciándose entre 
focos de combustión (Tabla 4) y focos de proceso (Tabla 5). 

No obstante, atendiendo a la naturaleza de los procesos desarrollados en la planta, los 
únicos focos que generan emisiones atmosféricas canalizadas relevantes y, por tanto, 
sometidos a control periódico, son los correspondientes a los dos generadores de vapor 
empleados en el proceso productivo. 
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Focos de combustión sometidos a control

 

Focos de proceso

 

Estos focos han sido objeto de un adecuado diseño, instalación y adaptación técnica con 
el fin de garantizar la representatividad de las mediciones y la fiabilidad de los resultados 
obtenidos. Así queda acreditado en los distintos informes de control de emisiones 
realizados por Organismo de Control Acreditado (OCA), en los que se verifica que los 
puntos de muestreo cumplen con los requisitos establecidos en la Instrucción Técnica IT-
ATM-E-EC-02 “Adecuación de focos estacionarios canalizados para la medición de las 
emisiones”, aprobada mediante el Decreto 56/2020, de 15 de julio, del Consejo de 
Gobierno de la Comunidad de Madrid. 
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Adicionalmente, los equipos de combustión asociados a estos focos (generadores de 
vapor) incorporan elementos de alta eficiencia energética y de control del proceso de 
combustión, tales como quemadores modulantes, control continuo de oxígeno y variadores 
de frecuencia en los ventiladores, lo cual contribuye a una combustión más estable, 
eficiente y con menores emisiones de contaminantes. 

Asimismo, actualmente se llevan a cabo: 

 Mantenimientos preventivos y correctivos. 
 Controles internos, controles por mantenedores y controles por OCA. 
 Calderas:  

o Supervisión diaria interna por personal propio certificado. 
o Revisión semestral de quemadores por el mantenedor que verifica que los 

valores están dentro de parámetros. 
o Revisión anual por OCA 

 Filtros de mangas: 
o Mantenimiento anual. 
o Sistema de detección en instalación que saltaría por la nube de polvo en caso 

de haber un fallo en la extracción. 
 Reactores de saponificación: No requieren mantenimiento específico anual 

En consecuencia, se considera debidamente justificado que los sistemas asociados a las 
emisiones canalizadas de JABONES PARDO, S.A. están correctamente diseñados, 
operados y mantenidos, garantizando la minimización del impacto sobre la atmósfera, de 
acuerdo con lo establecido en la MTD 6. 

 

MTD 8: Flujos másicos CO y NOx para determinar la frecuencia mínima de 
monitorización, acorde a la MTD 8. 

En la siguiente tabla se presentan los flujos másicos medidos durante las inspecciones 
reglamentarias realizadas por el OCA cada 3 años, cumpliendo con  lo establecido en la 
Autorización Ambiental Integrada. 

 

Flujos másicos de CO y NOx de los focos sometidos a control 

FOCO Contaminante 2016 2018 2020 2023 

Nº1 
Generador 

vapor P.I. A-
69666 

CO 
(kg/h) 

0,007 - < 0,031 < 0,031 

NOx 
(kg/h) 

0,215 - 0,465 0,117 
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Nº2 
Generador 

vapor P.I. A-
355841 

CO 
(kg/h) 

0,011 0,033 < 0,026 < 0,023 

NOx 
(kg/h) 

0,271 0,189 0,285 0,208 

Dichos valores han sido determinados a partir de las mediciones de concentración y caudal 
en los focos canalizados existentes (generadores de vapor), permitiendo disponer de un 
histórico suficientemente representativo del comportamiento ambiental de la instalación y 
de la carga contaminante emitida. 

Del análisis de los flujos másicos obtenidos se puede decir que: 

o Existe una tendencia general a la estabilización y/o disminución de la carga 
másica emitida, en coherencia con las medidas de optimización introducidas en 
los últimos años (modulación de carga, reducción de presión de trabajo y mejora 
del control de combustión). 

o La periodicidad de control aplicada (cada tres años) resulta adecuada y 
coherente con la baja variabilidad del proceso y con los niveles de emisión 
observados, permitiendo un seguimiento eficaz del desempeño ambiental de la 
instalación. 

De acuerdo con lo establecido en la MTD 8, que establece que la frecuencia de 
monitorización debe basarse en la naturaleza del proceso, la estabilidad de la operación, 
el nivel de emisiones y el riesgo ambiental potencial, se considera que la frecuencia de 
control actualmente aplicada por JABONES PARDO, S.A. es adecuada mediante los 
controles realizados por el OCA. 

 

 

3. Información que permita una comparación del funcionamiento de la instalación 
con las MTD descritas en las conclusiones publicadas, mediante el análisis de los 
resultados obtenidos en los controles periódicos de emisiones al agua, emisiones 
a la atmósfera y en la gestión de los residuos; aportados los últimos cinco años, 
de manera que se dé una visión de la gestión ambiental de la actividad. 

Anualmente se presenta el informe Anual de Autorización Ambiental Integrada y la 
Declaración EPER-PRTR, en el cual se aporta la información acerca del comportamiento 
ambiental de la Organización. Los controles periódicos de emisiones y vertidos se realizan 
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por Organismo de Control Acreditado. Los cambios en las instalaciones han sido 
comunicados para la obtención de la modificación no sustancial de la AAI.  

A continuación, se incluye un análisis comparativo de los resultados obtenidos en los 
controles periódicos correspondientes a los últimos cinco años disponibles, relativos a: 

o Emisiones a la atmósfera (focos canalizados) 

o Vertidos 

o Aguas subterráneas 

o Generación y gestión de residuos 

Dicho análisis se ha elaborado a partir de los informes anuales de seguimiento ambiental 
y de los resultados de controles realizados por entidades acreditadas, los cuales se han 
sintetizado en tablas resumen que recogen la evolución anual de las concentraciones 
detectadas y las cantidades gestionadas. 

 

Emisiones a la atmósfera:  

Se han llevado a cabo las mediciones reglamentarias en los focos 1 y 2 según la 
periodicidad establecida en la Autorización Ambiental Integrada (trienal). A continuación se 
presentan los resultados desde 2016 hasta 2023. Al haberse realizado en octubre de 2023 
los últimos controles, el próximo control a más tardar se realizará en octubre de 2026. 

Seguimiento de emisiones a la atmósfera 

FOCO Contaminante 2016 2018 2020 2023 

Nº1 
Generador 

vapor P.I. A-
69666 

CO 
(mg/Nm3) 

< 4 - < 8,6 < 8,2 

NOx (mg/Nm3) 118 - 127,8 30,2 

Nº2 
Generador 

vapor P.I. A-
355841 

CO 
(mg/Nm3) 

< 3 < 14 < 8,5 < 7,4 

NOx (mg/Nm3) 75 87 92,2 65,7 

 

Vertidos:  

Se han llevado a cabo los análisis semestrales de vertido de muestras compuestas según 
lo establecido en la AAI, por Laboratorio de ensayo acreditado en la norma UNE-EN 
ISO/IEC 17025, «Requisitos generales relativos a la competencia de los laboratorios de 
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ensayo y calibración», para cada uno de los correspondientes ensayos y los ensayos "in 
situ" por una entidad de inspección acreditada, para tales parámetros, en la norma UNE-
EN ISO/IEC 17020. 

Seguimiento de los vertidos 

Contaminante Unidades 
2023 2024 2025 

1ºS 2ºS 1ºS 2ºS 1ºS 2ºS 

pH - 7,1 7,8 7,3 6,8 7,8 7,4 

Conductividad s/cm 646 589 479 195 871 304 

Caudal acumulado m3 33,1 25,44 25,94 70,0 10,5 19,9 

Cauda medio 
estimado 

m3/h 1,38 1,11 1,1 2,9 0,4 0,9 

Temperatura ºC 

17,5 
(inicial) 

19,3 
(inicial) 

22,2 
(inicial) 

17,7 
(inicial) 

19,6 
(inicial) 

24,0 
(inicial) 

17,9 
(final) 

20,3 
(final) 

23,3 
(final) 

17,9 
(final) 

20,0 
(final) 

23,2 
(final) 

DBO5 mg/L 9,2 53 5 14 < 5 24 

DQO mg/L 50 117 30 62 22 43 

Sólidos en 
suspensión 

mg/L < 10 20 5 36 8 9,0 

Aceites y grasas mg/L 1,63 < 1,0 < 0,50 1,3 0,36 < 1,0 

Detergentes Totales mg/L < 0,10 0,31 < 1,2 < 1,1 < 1,1 < 1,2 

Detergentes 
Aniónicos 

mg/L < 0,10 0,31 < 0,20 < 0,10 < 0,10 < 0,50 

Detergentes 
Catiónicos 

mg/L < 0,10 < 0,10 < 0,50 < 0,50 < 0,50 < 0,50 

Detergentes No 
Iónicos 

mg/L < 2,0 < 2,0 < 0,50 < 0,50 < 0,50 < 0,50 

Toxicidad mg/L < 1 < 1 < 1 < 1 < 1,0 < 1,0 

Fenoles mg/L < 0,20 < 0,20 < 0,50 < 0,020 < 0,020 < 0,10 

Hidrocarburos 
Totales 

mg/L < 1,0 < 1,0 < 0,50 0,30 < 0,20 < 0,50 

Fósforo Total mg/L 1,49 0,75 1,26 0,7 0,36 1,5 

Nitrógeno Total mg/L 12,23 16,4 15,4 6 9 5,4 

Hidrocarburos 
Aromaticos 
Policiclicos 

g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 16 < 16 0,0170 

Acenaftileno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 

Acenafteno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 

Antraceno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 

Benzo (a) Antraceno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 
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Benzo (b) 
Fluoranteno 

g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 0,0007 

Benzo (k) 
Fluoranteno 

g/L < 0,05 < 0,05 < 0,001 < 1 < 1 0,0003 

Benzo (A) Pireno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,001 < 1 < 1 0,0003 

Benzo (Ghi) Perileno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,005 < 1 < 1 < 0,0005 

Criseno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 

Dibenzo (Ah) 
Antraceno 

g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 

Fenantreno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 0,0014 

Fluoreno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 0,0039 

Fluoranteno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 < 0,0010 

Indeno (1,2,3cd) 
Pireno 

g/L < 0,05 < 0,05 < 0,005 < 1 < 1 < 0,0005 

Naftaleno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 1 < 1 0,0090 

Pireno g/L < 0,05 < 0,05 < 0,01 < 1 < 1 0,0014 

Nota: La periodicidad de los controles es semestral.  

 

Aguas subterráneas 

Tal y como se recoge en la Autorización Ambiental Integrada, cada 5 años se realiza el 
control de las aguas subterráneas existentes bajo las instalaciones. Los controles se llevan 
a cabo en el pozo de extracción de aguas subterráneas. Al haberse realizado en marzo de 
2021 las últimas analíticas de las aguas subterráneas, el próximo control a más tardar se 
realizará en marzo de 2026. 

 

Seguimiento de agua subterránea 

Parámetro Unidad 2015 2016 2021 

Hidrocarburos g/L < 50 < 50 < 50 

pH - 7,12 7,61 8,14 
Conductividad a 20ºC mS/m 116 106 126 

Aceites y grasas mg/L < 0,20 < 0,20 0,21 
Dureza mmol/L 5,09 4,68 3,83 
Calcio mmol/L 2,82 2,57 2,29 

Magnesio mmol/L 2,27 2,11 - 
Dureza CaCO3 Mg CaCO3/L 509 468 383 

Amoniaco y amonio mg/L < 0,050 < 0,050 < 0,050 
DQO mg/L < 5,0 < 5,0 < 5,0 
DBO5 mg/L < 1,0 < 1,0 < 1,0 

Sólidos sueltos 105ºC mg/L 725 699 734 
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Sílice (SiO2) mg/L 34,4 36,6 37,8 
Cloruros mg/L 68,9 66,6 69,4 
Sulfatos mg/L 154 156 172 

Carbonatos CO3
-2 mg/L - - 0,00 

Bicarbonatos HCO-3 mg/L - - 374 
Nitratos mg/L 59,9 59,8 67,4 
Nitritos mg/L 0,060 < 0,040 < 0,150 

Fósforo total mg/L 0,030 0,028 < 0,150 
Potasio mg/L 7,60 7,70 4,95 
Sodio mg/L 71,4 66,1 48,5 

Boro (total) mg/L 0,040 0,061 0,0332 
Hierro mg/L 0,0029 0,0072 0,0492 

Manganeso mg/L 0,00082 0,00114 0,00491 
Magnesio mg/L 55,2 51,3 37,3 

 

Gestión de residuos:  

La recogida de residuos es llevada a cabo por gestores ambientales autorizados, en la 
siguiente tabla se presentan las cantidades de residuos, peligrosos y no peligrosos, 
gestionados en los últimos 5 años.  

 

Seguimiento de la gestión de residuos 

RESIDUOS GESTIONADOS 2020 – 2024 

Residuo LER 
2020 
(Tn) 

2021 
(Tn) 

2022 
(Tn) 

2023 
(Tn) 

2024 
(Tn) 

Otros ácidos 060106* 1,150 0,115 0,597 0,530 0,000 

Sustancias aceitosas 130502* 0,000 0,000 0,750 0,000 0,000 

Aceite usado 130205* 0,395 0,000 0,000 0,000 0,000 

Fluorescentes 200121* 0,040 0,000 0,077 0,080 0,000 

Líquidos acuosos de limpieza 120301* 0,790 0,600 0,600 0,450 0,600 

Envases metálicos que contienen 
restos de sustancias peligrosas o 
están contaminados por ellas 

150110* 6,205 8,230 4,400 3,990 2,800 

Absorbentes, materiales de filtración 
(incluidos los filtros de aceite no 
especificados en otra categoría), 
trapos de limpieza y ropas 

150202* 1,601 2,010 2,551 3,320 0,970 



 
         

                                                                                                                               

Respuesta AAI                                                                                                                                                           Página 24 de 26 

RESIDUOS GESTIONADOS 2020 – 2024 

Residuo LER 
2020 
(Tn) 

2021 
(Tn) 

2022 
(Tn) 

2023 
(Tn) 

2024 
(Tn) 

protectoras contaminados por 
sustancias peligrosas 

Otras tortas de filtración y 
absorbentes usados 

070610* 19,180 15,38 17,240 19,780 41,900 

Líquidos de limpieza y licores madre 
acuosos 

070601* 87,300 129,96 354,100 363,960 311,740 

Envases vidrio que contienen restos 
de sustancias peligrosas o están 
contaminados por ellas 

150110* 0,975 0,265 0,380 0,160 0,215 

Envases plástico que contienen 
restos de sustancias peligrosas o 
están contaminados por ellas 

150110* 28,105 25,720 27,905 16,840 7,702 

Residuos cuya recogida y eliminación 
es objeto de requisitos especiales 
para prevenir infecciones 

180103* 
0,01596 

 
2,000 0,000 0,000 0,033 

Tubos fluorescentes y otros residuos 
que contienen mercurio: Lámparas de 
descarga, no LED y fluorescentes. 
Doméstico y profesional. 

20012131* 0,000 0,015 0,077 0,080 0,030 

Papel y cartón 200101 0,000 39,59 27,760 18,240 18,860 

Cobre 170401 0,000 0,000 2,940 0,000 0,000 

Residuos no especificados en otra 
categoría 

070699 0,000 16,400 0,000 16,100 48,920 

Plásticos 200139 0,000 1,360 0,000 3,500 0,000 

Envases de plástico 150102 0,000 0,000 10,580 0,000 4,800 

Envases de vidrio 150107 0,000 0,000 0,000 0,000 3,940 

Hierro y acero 170405 0,000 0,940 40,858 0,000 0,000 

Mezclas de residuos municipales 200301 0,000 32,480 27,420 27,380 27,680 

Residuos voluminosos 200307 0,000 0,000 3,820 1,720 0,840 
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Del análisis conjunto de los resultados de los controles de emisiones a la atmósfera, 
vertidos al agua y gestión de residuos correspondientes a los últimos cinco años, se 
concluye que el comportamiento ambiental de la instalación de JABONES PARDO, S.A. 
ha sido estable, controlado y coherente con la aplicación de las MTD y según lo establecido 
en la AAI, sin que se hayan detectado superaciones de los valores límite autorizados ni 
incidencias ambientales relevantes. 

 

4. Cronograma de actuaciones previstas, presupuesto de ejecución y planos 
actualizados de modificaciones previstas en las instalaciones. 

 

Jabones Pardo es una empresa comprometida con el medio ambiente, por lo que implanta 
siempre que es posible medidas para que su proceso sea más sostenible. Por ejemplo en 
los años 2023 y 2024 se han implantado diferentes medidas para reducir su impacto 
ambiental, invirtiendo en tecnología más limpia. Las mejoras en procesos han sido 
comunicadas al Área de Control Integrado de la Contaminación de la Dirección General de 
Transición Energética y Economía Circular de la Consejeria de medio ambiente, agricultura 
e interior, como parte de la solicitud de modificación de la AAI. Se enumeran a continuación 
las medidas implantadas:  

CRONOGRAMA  

ACTUACIÓN  CRONOGRAMA  
Externalización de detergencia Agosto 2022  

Mejora del aislamiento de los depósitos de 
grasas. 

  

Termorreguladores  
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Iluminación LED  

  
Lucernarios  2023  
Variadores de velocidad en compresoras  2023  

Mejora en el secadero  

 

Depósitos  2022-2023  

Quemador caldera Ygnis  

 

Mejora tecnológica en el proceso de 
saponificación  

 

Fotovoltaica  2023  
Sala limpia  Abril 2024  

APQ para recipientes móviles en nave 2  Marzo 2024  

Sustitución de compresores de aire fijos 
por un compresor de velocidad variable  

 

 
  
Así mismo, se adjunta el plan de actuaciones previstas para el periodo 2025 – 2027 (Anexo 
IV). 



4

ECP

JJG

PI-0000

DI-0000.004.03

07/03/2025

INSTALACIONES GENERALES

MMM
00

01

02

03

12/06/2024

17/07/2024

14/10/2024

07/03/2025

Inicial.

Descripción instalaciones

Sala Blanca,UTA,Nuevas Instalaciones 

Retirada de Depositos (8-7-22-23)

Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:

Fax: +34 916 909 535

FECHA DE CREACION:

REVISADO:

PROYECTO NUM:

DATOS FABRICANTE

Tel.: + 34 916 90 38 97

JABONES PARDO
SIERRA NEVADA, 1

Fuenlabrada
28946 Madrid

DATOS CLIENTE

DOCUMENTO NUM: NUMERO DE PAGINAS:

DATOS PROYECTO

NO DEBE SER REPRODUCIDO NI COMUNICADO A TERCEROS SIN NUESTRA AUTORIZACION POR ESCRITO

ESTE DOCUMENTO ES DE NUESTRA PROPIEDAD. ES DIFUNDIDO A TITULO CONFIDENCIAL

Email: info@jabonespardo.com

DIBUJADO:

APROBADO:

HISTORIAL DE REVISIONES

REVISION FECHA DESCRIPCION



Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:

2-1

38

D-20277

C
P

M

2-4

D-20276D-20279

D-20278

ACOMETIDA GAS

31

53

5250

51

56

5
4

5
5

5
7

5
8

D

D
-20328

R
efrigeracion

C
ierre

D
-20327DEPÓSITOS SOSA

H= 6580 m
m

A
B

C

P
U

N
TO

 2
B

A
JA

D
A

 = 6243

S
V

-1
8 

- E
N

FR
IA

D
O

R
A

-3

   
   

   
S

V
-2

3
 - 

S
E

C
A

D
O

R
A

-1
   

   
   

S
V

-4
9

 - 
S

E
C

A
D

O
R

A
-2

          SV-49
 - COMPRESOR-2

   
   

   
  S

V
-4

9
 - 

C
O

M
P

R
E

S
O

R
- 1

S
V

-1
7 

- E
N

FR
IA

D
O

R
A

-2

S
V

-1
6 

- E
N

FR
IA

D
O

R
A

-1

4

DI-0000.004.03

2

1:400

INSTALACIONES GENERALES
MMM

07/03/2025

CRPG

MMM

MMM

MMM

00

01

02

03

NAVE 0 - NAVE 4
.

0

1

2

3

12/06/2424

17/07/2424

14/10/2024

07/03/2025

JJG

ECP

PI-0000

Z0.0

Z0.1

Z0.e0

Z0.e2

Z0.e1

Z1.1

Z1.3Z1.0

Z1.2

Z2.2

Z2.0

Z2.1

Z
2

.3

Z3.1

Z3.0

Z3.e0

Z4.e0 Z4.e1

Z4.2

Z4.1

Z
4

.4

Z4.0Z4.3

PUERTA AUT.
ENROLLABLE

PLANTA 1

0

21

20

19

1

2

3

4

5

6

42

36

45

49

46

48 47

34

15

15

P
U

E
R

TA
 A

U
T.

P
U

E
R

TA
 A

U
T.

E
N

R
O

LL
A

B
LE

E
N

R
O

LL
A

B
LE

31

1 2

4

NAVE 0

PUERTA 0 PUERTA 1 PUERTA 3 PUERTA 4

NAVE 1 NAVE 2 NAVE 3 NAVE 4

CPM

0-UPS1
CPM

0-3

C
P

M

0-2

CPM
0-POZ1

C
P

M
0-

P
O

Z3

CPM
0-POZ2

CPM

1-5
CPM

1-1
CPM

2-UPS1

C
P

M

3-
4

CPM

3-1

CPM

1-3

CPM

2-5

C
P

M

1-4

CPM

1-2

CPM

1-6
CPM

3-2

CPM

T1

CPM

T3

C
P

M

T2

C
P

M

T-
5

CPM

4-14

C
P

M

4-15

CPM

4-16

C
P

M

4-17

C
P

M

4-28
C

P
M

4-27

C
P

M

4-4

CPM

4-18

C
P

M

4-30
C

P
M

4-29

C
P

M

4-
22

C
P

M

4-
26

C
P

M

4-19

D
-20274

D
-20275

21 22 23

11

25

2412

04030201

06

05

Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:

C
P

M

4-32

P-126.02

F-126.02

26

25

24

36

25

14

C
P

M

4-
23

CPM

4-25

CPM

solar
Inverter Nº2Inverter Nº1

P.2

P.1

P.18

C
P

M



Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:

54

C
P

M

7B
-5

8

MESA

CINTA
LINEA TUBOS METAL

CINTA MESA
LIQUIDOS LINEA 3 - TARROS

ENCAJADORA

PROG.

LIQUIDOS LINEA 2

MESA

PROG.

LIQUIDOS LINEA 1

MESA

PROG.

PROG.

MESA

TU
B

O
S

PA
N

TA
LL

A

IMPRESORA

IMPRESORA

IMPRESORA

CINTA MESA

E
N

C
A

JA
D

O
R

A

CINTA

C
P

M

??
-?

?

4

DI-0000.004.03

3

1:400

INSTALACIONES GENERALES
MMM

07/03/2025

CRPG

MMM

MMM

MMM

00

02

03

01

NAVE 5 - NAVE 9
.

0

2

3

1

12/06/2424

14/10/2024

07/03/2025

17/07/2424 JJG

ECP

PI-0000

Z5.0
Ig

n
is

V
ie

ss
m

a
n

n

Z5.1

Z5.4

Z5.5

Z5.2

Z5.3

Z5.e0

Z6.0

Z6.5

Z6.1

Z6.2

Z6.3

Z6.4

Z6.e0

Z7.0

Z7.1

Z7.3

Z7.2

Z7.4

Z8.0

Z8.2
Z8.1 Z9.0

Z8.4

Z9.e0

Z8.3

Z9.e2

P
U

E
R

TA
 A

U
T.

E
N

R
R

O
LL

A
B

LE

PATIO

27

29

30

14

B1

B2

C1

C2

16
4

5

1

2 3
12

13
37 6

5

TORRE
REFRIG.

S
IL

O
 1

SILO 2

Ñ10 Ñ11 Ñ12 Ñ13 Ñ14 Ñ15 Ñ16

P
U

E
R

TA
 A

U
T.

E
N

R
O

LL
A

B
LE

ENRROLLABLE

PUERTA AUT.
ENROLLABLE

PUERTA AUT.

Ñ9 Ñ8 Ñ7 Ñ6 Ñ5 Ñ4 Ñ3 Ñ2

PUERTA AUT.

ENRO
LLABLE

PUERTA AUT.
ENROLLABLE

P
U

E
R

TA
 A

U
T.

E
N

R
O

LL
A

B
LE

PUERTA AUT.
ENROLLABLE

AGUA
CONDENS.

SV-6

SV-7

SV-8

PUERTA AUT.
ENROLLABLE

P
U

E
R

TA
 A

U
T.

PUERTA 6

CPM

5-C5
CPM

5C-4

CPM

5C-6

CPM

5C-7

CPM

5B-2

CPM

6B-5

C
P

M

6B
-3

CPM

6B-6

C
P

M

6B
-4

C
P

M

6A
-1

CPM

5A-6
CPM

5A-5
CPM

5A-9

C
P

M

5B
-3

C
P

M

5A
-3

C
P

M

5A
-1

2
C

P
M

5A
-4

NAVE 9

C
P

M

5A
-11

C
P

M

5A
-7

C
P

M

6A
-2

C
P

M

7A
-6

CPM

6A-UPS1
CPM

6A-7

C
P

M

6A
-3

CPM

6A-8

CPM

6C-11

CPM

6C10
CPM

6C-21

C
P

M

6C
-2

7
C

P
M

6C
-1

2
C

P
M

6C
-7

C
P

M

6C
-6

CPM

6C-23

CPM

6C-19

CPM

6C-14

CPM

6C-26

CPM

6C-25

CPM

6C-15 C
P

M

6C
-17

CPM

6C-2

6C-24

CPM

7C-24
CPM

7C-8
CPM

7C-21

CPM

7C-12
CPM

7C-20

CPM

7C-17
CPM

7C-10CPM

7C-9CPM

7C-16

CPM

6C-22

CPM

6C-20 Bomba Anillo Liquido 6C-20 CPM

7C-15

CPM
8-UPS1

C
P

M

8C
-1

C
P

M

7C
-14

CPM

7C-18

C
P

M

7C
-19

C
P

M

7B
-9

CPM

7-LAB1

8-10
CPM

8-6

CPM

8-VES1

C
P

M

8-
C

O
M

1

C
P

M

8-11

CPM

9-3

CPM

9-2

C
P

M

5A
-10

CPM

6A-10

CPM

6A-9

C
P

M

7-
LA

B
2

NAVE 5 NAVE 6 NAVE 7 NAVE 8

7162

84

83

85

81 82
82

63

64

61

5155

56

53

52

94

91 92

93

CPM
6A-CGBT

P-126.20R-126.02

P-126.03
F-126.03

PS
-1

04
.01

P-
10

4.0
1

F-
10

4.0
1

D-126.03

P-126.01A
F-126.01A

P-126.01B
F-126.01B

P-126.01C
F-126.01C

P-126.01D
F-126.01D

BOX

VESTUARIO

+15D

01

ACONDICIONAMIENTO 
PRIMARIO

+30C

03

SAS
MATERIAL

+15D

02

Z9.1

P.4

P.
5

P.6

ACONDICIONAMIENTO 
SECUNDARIO

+0S/C

04

P.
7

P.9

P.8

P.3

P.12

P.13

P.14

P.1
1

P.1
5

P.1
7

P.16

P.10

P.19

CPM

5A-8

Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:

CPM

CPM



ø300mm

500x300

800x750

650x600

M M

400x350
500x500

+3.38m

ø300

700x650
650x500

500x400

450x450

450x450

40
0x

25
0

400x200

45
0x

35
0

450x250

500x350

56Z0.e0:    Muelle
Z0.e1:    Pozo 
Z0.e2:    Pradera Almacenamiento Palets
Z0.0:      Almacenamiento material acondicionamiento 
Z0.1:      Puerta 0,P.1
Z1.0:      Almacén residuos peligroso 
Z1.1:      Almacén MP 
Z1.2:      Fabricación concentrado
Z1.3:      Puerta1,P.18
Z2.0:      Oficinas 
Z2.1:      Inversores 
Z2.2:      Almacén Material acondicionamiento 
Z2.3:      APQ móviles sólidos 
Z3.0:      Almacén MP primaria 
Z3.1:      Almacén producto proceso y playa de MTO 
Z3.e0:    Taller MTO 
Z4.0:      Planta Evaporativa 
Z4.1:      Refinería 
Z4.2:      Calderas Saponificación 
Z4.3:      Puerta 4
Z4.4:      Depositos Sosa(31/57/58)
              Depositos Grasa(del 50 al 56 /24/25/26)
Z4.e0:    Taller MTO 
Z4.e1:    Sala enfriadoras y compresor 
Z5.0:      Sala calderas 
Z5.1:      APQ Móviles 
Z5.2:      Instalación SCTU 
Z5.3:      Envasado laminilla y cuarto mezclas 
Z5.4:      Cuarto Pesadas P.4
Z5.5:      Cuarto Frio.P.5                          

Z5.e0:    Bombas de pistón y torres refrigeración 
Z6.0:      Almacén  MP 
Z6.1:      Cuartos AT y BT 
Z6.2:      Almacén MP líquidos 
Z6.3:      Almacén producto terminado 
Z6.4:      Instalación secado jabón 
Z6.5:      Puerta 6 P.3
Z6.e0:    Depuradora + bomba anillo líquido 
Z7.0:      Laboratorio 
Z7.1:      Fabricación líquidos 
Z7.2:      Envasado líquidos. Zona primaria 
Z7.3:      Envasado líquidos. Zona secundaria 
Z7.4:      Finalización/maquilado jabón 
Z7.5:      Altillo 
Z78.1     Oficinas planta 1 
Z78.2     Muestroteca y archivo 
Z8.0:      Recepción 
Z8.1:      Muestroteca 
Z8.2:      Vestuarios 
Z8.3:      Almacén producto terminado 
Z8.4:      Playa aparcamiento maquinaria finales línea 
Z8.5:      Vivienda guarda 
Z9.0:      Comedor 
Z9.1:      Almacén producto terminado 
Z9.e0:    Muelle expediciones 
Z9.e2:    Almacén Alcohol

4

DI-0000.004.03

4

1:400

INSTALACIONES GENERALES
MMM

07/03/2025

CRPG

MMM

MMM

MMM

00

02

03

01

OTRAS PLANTAS
.

0

2

3

1

12/06/2424

14/10/2024

07/03/2025

17/07/2424 JJG

ECP

PI-0000

Z.78.1

Z78.2

Z8.5

Z8.3

PLANTA B PLANTA 2

REFINERIA

Descripción instalaciones
CALDERAS JABON

PLANTA SCTU3000OFICINAS (PLANTA 2)

OFICINAS (PLANTA 1)

ENVASADO LIQUIDOS (PLANTA 1)

Z7.5

B1

B2

C1

C2

TORRE

S
IL

O
 1

SILO 2

Z.11

R-
12

6.0
2

NAVE 5 NAVE 6

E-
12

6.0
1

E-
12

6.0
2

E-01

E-02A/B

D-20280

BOX

CONTROL ROOM

CONTROL
ROOM

QE-126.01

600x450

650x600

400x250

45
0x

25
0

55
0x

40
0

800x700

250x150

40
0x

30
0

50
0x

50
0

800x750

ø 
25

0

ø 250

ø 
30

0

ø 
30

0

ø 
30

0

ø 250

ø 250

ø 250

ø 
25

0
ø 

25
0

ø 450 ø 450

450x350

50
0x

15
0

400x350

ø250

500x500

450x300

35
0x

30
0

ø250

ø250

ø2
50

35
0x

30
0

ø2
50

35
0x

30
0

700x650650x500500x500

ø250 35
0x

30
0

30
0x

25
0

500x500

ø250

ø250

+3.38m

+5
.3

8m

+3.00m

+3
.0

0m

+3
.0

0m

+3
.0

0m

50
0x

35
0

250x450

50
0x

45
0

50
0x

35
0

+5.98m

ø3
00 ø3

00

450x250

400x200

45
0x

35
0

40
0x

20
0

ø3
00

50
0x

15
0

+3
.0

0m
ø3

00

400x200

ø250

RCASUP

RCASUP

26

25

24

36

25

14

C
P

M

4-
23

CPM

4-25

36

25

14

D-124.03A

D-124.03B

STORAGE TANK

STORAGE TANK

26

25

24
D-121.01A

D-121.01B

D-121.01C

Z.12

D-121.01D

Puertas Alto RendimientoP.x

Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num: Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:



Z2.0

Z.78.1

Z8.2
Z9.0

OFICINAS (PLANTA 1) VESTUARIO/COMEDOR

OFICINA(Jefe/Producion)

JEFE-MANTENIMIENTO/D.CALIDAD/D.TECNICO

43

PUERTA AUT.

ENRO
LLABLE

PUERTA AUT.
ENROLLABLE

6C-24

71

solar
Inverter Nº2Inverter Nº1

P.1
1

CPM

CPM

Título Hoja:

Pag.

Total Pag.

Documento Num:

JABONES PARDO
Cliente: Escala:

Norma

Revisado

Fecha

Dibujado

NombreFechaRevisión

Proyecto:

Aprobado

Proyecto Num:



















































































Certificado de Registro
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Calle Sierra Nevada 1
Fuenlabrada
Madrid
28946
Spain

Dispone del certificado Nº: EMS 761169
y mantiene operativo un Sistema de Gestión Medioambiental que cumple los requisitos de ISO 14001:2015 para las
actividades indicadas en el siguiente alcance:
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Las actividades están incluidas en el Sector 12 de IAF.

Por y en nombre de BSI:
David Fardel, Country Manager, EMEA Assurance
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Las copias impresas pueden ser validadas en www.bsigroup.es/es/certificacion-y-auditoria/Busqueda-directorio-de-certificados-clientes/Directorio-de-certificados-y-
clientes/o teléfono +34 914008620.

Información y Contacto: BSI Group Italia srl, via Gaetano De Castillia 23, Milano, Italy, phone: +39 02 4441 8150
Miembro de BSI Group.
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1 GAS 

 

1.1 Actuaciones implantadas recientemente 

a) Priorizar la saponificación en SCTU vs tradicional. El consumo de vapor en SCTU es un 15% 
del consumo en caldera tradicional.  

b) Adaptar el set point de las calderas de vapor a la demanda en producción. 
 

1.2 Actuaciones en curso 

a) Análisis del consumo de vapor en los depósitos de almacenamiento de la grasa. 
Tenemos 2 tipos de depósitos unos de INOX aislados térmicamente y otros antiguos de acero 
al carbono sin aislamiento. El estudio tiene los siguientes hitos: 
 

a. Estudio de la perdida térmica en los depósitos. Concluido: Las perdidas en los dep. 
viejos son un 75% mayores. 

b. Estudio de aportación energética para calentar los depósitos. Planificado para la s52 
del 2025 

c. Concluir de las necesidades de kwh/m3 de grasa en cada tipo de depósito: 
Planificado para enero del 2026 



d. En paralelo se va ha iniciado un estudio de ofertas de depósitos nuevos / segunda 
mano para poder presentar a gerencia. Febrero del 2026. Como los recursos son 
limitados si gerencia decide pasar a una siguiente fase esta propuesta se buscarán 
subvenciones y ayudas. Se estima una inversión de 70.000€ 
 

b) Aprovechamiento de condensados de las calderas. En curso un proyecto para recuperar 
el agua de condensados. El proyecto arrancará en enero del 2026 y en el primer trimestre 
estará operativo. Si los resultados en eficiencia en el semestre 1 del 2026 son los esperados 
analizaremos ampliar el aprovechamiento de condensados en más procesos. Se estima una 
inversión de 5.000€ 
 

c) Revisión de la instalación de vapor para detectar ineficiencias. En curso, el objetivo es 
detectar perdidas de energía térmica.   

 
d) Mapa energético de nuestras instalaciones. En curso obtener datos de consumo de gas 

específico de los principales procesos. Como los recursos son limitados se prioriza donde 
tenemos el mayor % de consumo.  
 
 

2 ELECTRICIDAD 

Es el indicador con menor margen de mejora. A pesar de la incorporación de equipos más 
eficientes el grado de tecnificación y demanda eléctrica ha aumentado. 

 

2.1 Actuaciones en curso 

a) Mapa energético de nuestras instalaciones. En curso obtener datos de consumo eléctrico 
específico de los principales procesos. Como los recursos son limitados se prioriza donde 
tenemos el mayor % de consumo. Actualmente conocemos la distribución del consumo en 
el 20% de los procesos. Se estima inversión de 5000€ 
 

2.2 Actuaciones descartadas tras estudio 

a) Se descarta ampliar la instalación fotovoltaica, tras realizar el estudio de la ubicación 
disponible y de las sombras sobre los paneles por no ser rentable. La instalación fotovoltaica 
actual cubre el 20% de nuestro consumo. 

 

3 AGUA 

 

3.1 Actuaciones en curso 

a) Proyecto de recuperación de agua para alimentación de las calderas proveniente: 
 Limpiezas con vapor de la instalación de líquidos  
 Recirculación de agua purificada para evitar la proliferación de contaminación 
 Aumentar depósito agua caliente aliment. Calderas  

Se estima inversión de 6.000€ 

 



4 RESIDUOS 

 

4.1 Actuaciones en curso.  

a) En curso el registro y gestión de residuos con ENVALORA  
b) Disminución de los licores madre acuosos en un 25% tratando nuevos efluentes (aguas de 

mezclas y las de sanitización de la instalación de líquidos) 
c) Se espera una disminución de los residuos “no peligrosos” y voluminosos debido a la 

disminución de obras en nuestras instalaciones en el 2026.  
 

5 CULTURA AMBIENTAL 

a) Formación e implicación anual trabajadores. Inversión estimada 3.000€ 

 

6 RESUMEN 

 

Proyecto 
Avance 
actual 

Ahorro estimado Plazo 
Indicador 
esperado 

Mapa eléctrico fábrica 20 % 
Permitir imputación de consumos por 

áreas - procesos 
2026 

Desglose 
kWh/proceso 

Mapa vapor fábrica 20 % 
Permitir imputación de consumos por 

áreas - procesos 
2026 

Desglose 
kWh/proceso 

Mejoras instalación de 
vapor 

En curso 25.000 kWh/año 
2026 - 
2027 

 

ENVALORA / gestión 
residuos 

En curso 
↑ bonificación, reputación y 

cumplimiento normativo 
2025  

Recuperar Agua procesos 
auxiliares 

En curso 100 m3 
2026 - 
2027 

 

 


