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REVISION de la AAI

Requerimiento de documentacion complementaria para revision de oficio de la autorizacion
ambiental integrada:

Documentacion justificativa que acredite la implantacidon en la instalacion de las
siguientes MTD recogidas en el documento de Decision de ejecucion (UE) 2018/1147
de la comisidn, de 10 de agosto de 2018: MTD 1, MTD 2, MTD 3, MTD 8, MTD 14, MTD
19, MTD 23, y MTD 24.

MTD 1: Para Mejorar el desemperio ambiental global, la MTD consiste en implantar v
cumplir un sistema de gestion ambiental (SGA) gue reuna todas las caracteristicas
siguientes:

Con el fin de poder garantizar la seguridad y salud de las personas, ademas de la
proteccion del medio ambiente, desde Recuperacidon y Reciclajes Roman existen
implantados tanto un Plan de Autocontrol Ver Anexo | como un Plan de autoproteccion
Ver Anexo Il en el que se indican los distintos procesos de control de protecciéon de la
salud de las personas y del medio ambiente, ademas de los procesos llevados a cabo
para la gestién de residuos y poder minimizar o evitar cualquier tipo de situacién
potencial de peligro o en su caso como poder proceder frente a cualquier situacién de
emergencia.

Dado que la prevencién de riesgos laborales es una obligacidon ineludible, que beneficia
a todos los trabajadores y resultados de la empresa, se ha optado por contratar un
Servicio de Prevencion Ajeno (SPA), una de las diferentes modalidades preventivas
recogidas en la legislacion vigente.

Para planificar la accidn preventiva, se dispone:

Plan de Prevencién aprobado, el cual incluye la politica de prevencion.

- Evaluacidn de riesgos laborales: proceso dirigido a estimar la magnitud de aquellos
riesgos que no hayan podido evitarse, obteniendo la informacidon necesaria para
que se tome una decisién apropiada sobre la necesidad de adoptar medidas
preventivas y, en tal caso, sobre el tipo de medidas que deben adoptarse.

- Planificacion de la actividad preventiva: a partir de la Evaluaciéon de Riesgos
Laborales, consiste en planificar la adopcion de las medidas adecuadas a la
naturaleza de los riesgos asociados con objeto de eliminarlos, controlarlos y/o
reducirlos, conforme a un orden de prioridades en funcién de su magnitud vy el
numero de trabajadores expuestos a los mismos. Asi mismo, la planificacion de la
actividad preventiva comprende la organizacion de los medios humanos y
materiales, y la asignacion de recursos econdmicos precisos para la consecucion de
los objetivos propuestos.

- Formacion en materia preventiva a los trabajadores.
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Actuacion en situaciones de emergencia.

Vigilancia de la salud: RECUPERACION Y RECICLAJES ROMAN, S.L. garantiza a sus
trabajadores la vigilancia periddica de la salud en funcidn de los riesgos inherentes
al trabajo desempefiado y sin distinciones salvo las que derivan de los distintos
riesgos laborales o de las condiciones individuales de cada trabajador.

MTD 2: Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacidon, la MTD

consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacién:

a.

Establecer y aplicar procedimientos de caracterizacion y de pre-aceptacion de
residuos.

Con caracter previo a la retirada y aceptacién de un residuo, se lleva a cabo un
estudio previo para poder garantizar la adecuacién de las operaciones de
tratamiento que se pueden realizar con dicho residuo, para ello debemos recopilar
informacién sobre su naturaleza y composicidn, lo primero es comprobar su
condicién de Residuo Peligroso y no Peligroso y su codificacién LER para comprobar
que podemos o no trabajar con este tipo de residuo, una vez comprobado, se solicita
al proveedor una muestra la cual se analiza en el laboratorio Ver Anexo lll, el cual
consta de:

Espectrometria de chispa: se realiza el andlisis de elementos metdlicos en muestras
solidas para aleaciones de aluminio.

Espectrometria de rayos X: Se miden las frecuencias de rayos X caracteristicas o
energias de electrones Auge para determinar la composicién elemental y enlace
guimico de la muestra.

Espectrometria de absorcidon atdomica: Técnica experimental espectrofotométrica
mediante un espectrofotémetro de llama que dispone el laboratorio. Se obtiene los
elementos traza (ppm) como son Fe, Zn, Cu, etc. La cantidad de luz absorbida
después de pasar por la llama determina la cantidad de analito en la muestra.
Horno de fusion de laboratorio: Se funde el material, afiadiendo fundentes. Se
obtiene el rendimiento metalico del material.

Complexometria con EDTA: Técnica para obtener la composicion de aluminio
quimico. Se disuelve el material en acido clorhidrico, se filtra y se afiade el EDTA.
Finalmente se valora con sulfato de zinc.

Una vez analizado y si el material es APTO se procede a realizar el contrato de
tratamiento y notificacion de traslado en caso de que sea necesaria.

Establecer y aplicar procedimientos de aceptacion de residuos.

Se definira un protocolo de caracterizacién y admisién de residuos, que registre el
origen, naturaleza y caracteristicas del residuo recepcionado, asi como las causas
por las que procede o no a su admision.

Mediante los controles de admisién se comprobara que los residuos se reciben en
perfecto estado sin elementos extrafios o ajenos al residuo, asi como cualquier otro
aspecto que el gestor estime oportuno realizar con el fin de poder garantizar su
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conformidad con los pardmetros de aceptacién del residuo. Cualquier incidencia al
respecto, deberd ser notificada inmediatamente.

Se debera cumplir el procedimiento de admisién de residuos presentado en la
documentacion de solicitud de la Autorizacion Ambiental Integrada. A la recepcion
de los residuos, se llevara a cabo un control que permita asegurar que son
exclusivamente los autorizados. Como minimo, se realizara:

- El control de la documentacion de los residuos.

- Lainspeccidn visual de los residuos en la zona de recepcién, para confirmar que
los residuos que lleguen a la instalacién coinciden con los reflejados en los
documentos que los acompafian y que, en el caso de los residuos peligrosos
estdn debidamente envasados y etiquetados y que se cumple con lo
especificado sobre criterios de admision en los documentos de aceptacion de
los residuos.

Se demostrara, por medio de la documentacién del residuo, antes o en el momento
de la entrega, o de la primera entrega cuando se trate de una serie de entregas en
las que el tipo de residuo no cambie, que de acuerdo con las condiciones
establecidas en la autorizacién los residuos pueden ser admitidos en la instalacion
y cumplen los criterios de admision establecidos.

Establecer y aplicar un inventario y un sistema de rastreo de residuos.
Actualmente se dispone de un Software “TEIXO” con el que poder realizar un
inventario y sistema de rastreo de los residuos existentes en la empresa, con este
sistema se puede reunir toda la informacién generada durante el procedimiento:
Fecha de llegada a la instalacién y nimero Unico de referencia del residuo,
caracteristicas y cantidades presentes, fecha de aceptacidn, almacenamiento y
traslado.

Establecimiento y aplicaciéon de un sistema de gestion de la calidad de la salida.
Con caracter previo a la salida, los residuos previamente han sido caracterizados,
registrando su origen, naturaleza y caracteristicas. Previamente se comprueba que
estan en perfecto estado, sin elementos extrafios o cualquier otro aspecto que
estime oportuno realizar con el fin de garantizar su conformidad con los parametros
exigidos para la salida del material.

Se debera cumplir el procedimiento legislativo exigido para cada residuo o material,
firma de contrato de tratamiento, notificacion previa en caso de necesitar,
documento de identificacion y albardn, ademds de seguridad en cada una de las
operaciones y envases en perfecto estado en caso de necesitarlo.

Se llevara a cabo un control que permita asegurar que son exclusivamente los
autorizados. Se demostrara, por medio de la documentacién del residuo o producto,
en el momento de la entrega, que el tipo de residuo estd de acuerdo con los
parametros y condiciones establecidos en la autorizacion y pueden ser admitidos y
aceptados, ademds de cumplir con los criterios de admisién establecidos.

Garantizar la separacion de residuos.
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Los distintos residuos son separados en funcién de su naturaleza y proceso al que
vayan a ser sometidos, a continuacidn, se detallan las distintas zonas de
almacenamiento:
Zona de almacenamiento subproductos y chatarras (aluminio, latén, bronce, cobre,
etc.): Zona destinada al almacenamiento de chatarras. Se clasifican, almacenan y
venden. Esta zona se encuentra cubierta y pavimentada con hormigén.
Almacenamiento de escorias de escorias antes de su procesado: La superficie que
ocupa este almacenamiento a granel de escorias es variable, rondando una superficie
aproximada de 80 m2. La zona esta cubierta y pavimentada con hormigdn.
Almacenamiento de escorias tratadas: En esta zona se almacenan en Big Bags las
escorias que se han pasado por el proceso de molienda y cribado. La zona estd
pavimentada y cubierta, ocupando una superficie variable de unos 100 m2.
Almacenamiento de tierras de cobre: Zona destinada al almacenamiento de tierras con
contenido en cobre. El almacenamiento se realiza a granel o big-bags en zona cubierta
y pavimentada.
Almacenamiento de finos de aluminio: Zona destinada a almacenar en big-bags los
finos de aluminio procedentes de la operacidn de valorizacidn de escorias de aluminio
mediante molienda y cribado.
Estos finos se someten a un control de calidad mediante el analisis quimico en el
laboratorio. El almacenamiento se divide en dos apartados:
1. Aptos para valorizacion y destino de subproducto.
2. No aptos para valorizacion y destino residuo.

Almacenamiento de chatarra de aluminio: Zona situada en el patio semidescubierto,
contiguo a la zona donde estan los equipos para el procesado de las escorias.

Almacenamiento de aceites usados: Zona destinada al almacenamiento de bidones de
200 litros con aceites usados procedentes de la maquinaria. Se dispone de una bandeja
de retenciéon metalica sobre la cual sitian dichos bidones como medida de proteccién
ante posibles derrames.

Depdsito de combustible de Gasdleo A: Tanque aéreo de PVC de doble capa para
gasoleo A de 1.500 litros de capacidad con surtidos y cubeto de retencién. El tanque se
destina al suministro de los camiones de la empresa encargados de transportar los
residuos para su posterior tratamiento y valorizacion.

Almacenamiento de productos quimicos de laboratorio: En el laboratorio existente en
la instalacién, donde se realizan los andlisis y controles necesarios de calidad de las
materias de entrada, existe una zona donde se ubican los distintos productos quimicos
gue puedan ser utilizados para tal fin. En los Ultimos afios el 100% de los andlisis son por
espectrometria y conductimetria.

f. Garantizar la compatibilidad de los residuos antes de mezclarlos o combinarlos.

Como se ha explicado anteriormente, los residuos son analizados para constatar su
riqueza en metales, contenido en sales y dxidos, asi como otras impurezas antes de
ser almacenados, ademas de disponer de distintas zonas de almacenamiento para
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los distintos tipos de residuos aceptados, una vez comprobados se procede a
mezclarlos o combinarlos con residuos de su misma naturaleza si fuese necesario.

g. Clasificacion de los residuos sélidos entrantes.

Para la clasificacion de los residuos sélidos entrantes se utilizan las siguientes técnicas u
procesos:

PRIMER CRIBADO: La criba esta provista de tres bandejas que se pueden cambiar en
funcion de la granulometria exigida por el cliente. La formulacion mds comun es:

- 12 bandeja: Retiene el material superior a 15 mm, el cual es transportado al molino de
impactos.

- 22 bandeja: Retiene el material superior a 6 mm, el cual es transportado al molino de
bolas.

- 32 bandeja: Retiene los productos superiores a 1 mm, los cuales son transportados al
molino de bolas.
El material inferior a 1 mm es transportado mediante un tornillo sinfin para su carga en
Big-bags como subproducto o residuo.

MOLIENDA: El molino de impactos recibe el material de la primera bandeja de la criba 'y
después de molerlo lo recircula a la criba primaria en circuito cerrado para que la misma
lo seleccione segun su granulometria.

El molino de bolas recibe el material el material de la segunda y tercera bandeja de la
criba y después de molerlo lo recircula a la criba primaria en circuito cerrado para que
la misma lo seleccione segun su granulometria.

Los finos producidos tanto en la molienda como en la tolva de alimentacidon son
aspirados por un filtro de mangas, con limpieza automatica, y recogidos en la tolva y
tornillo sinfin en big-bag.

SEGUNDO CRIBADO: Clasifica el material en diversas granulometrias en funcién de la luz
de las cribas, obteniendo diferentes subproductos (RAL 0.5, RAL 2, RAL 4, RAL 6, RAL 15,
etc...).

TRIAJE: Dos puntos de triaje manual donde se seleccionan manualmente los materiales
extrafos. Se utilizan a conveniencia.

SEPARACION DE IMPUREZAS FERRICAS: Durante el proceso y mediante electroimanes
se extraen los materiales férricos que pueden llevar las escorias. Estos metales son
enviados al proceso de almacenamiento y clasificacién de residuos metalicos.
ENVASADO: Los productos terminados son envasados en big-bags y almacenados a
cubierto hasta su expedicion.

MTD 3: Para facilitar la reduccion de las emisiones al agua y a la atmdsfera, la MTD
consiste en establecer y mantener actualizado un inventario de los flujos de aguas y
gases residuales, como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1), que
incluya todos los elementos siguientes:

I)Informacion sobre las caracteristicas de los residuos que van a tratarse y los procesos
de tratamiento de residuos, en particular:

a) Diagramas de flujo simplificados de los procesos que muestren el origen de las emisiones.
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Anualmente se debe remitir entre otros documentos, un Diagrama de flujos Ver Anexo IV
en el que vienen recogida todas las entradas de Residuos Peligrosos y No peligrosos por
Cédigo LER y cantidad y Salidas de igual manera, ademas de la produccidén de los
subproductos obtenidos de estos residuos una vez tratados.

I)Informacidn sobre las caracteristicas de los flujos de aguas residuales:

Los controles de aguas residuales se realizaran a través de organismos acreditados, en
jornadas en las que las condiciones de funcionamiento de las instalaciones y, en su caso, de
su sistema de depuracion, sean representativas tanto del proceso productivo como de su
vertido, el tipo de muestra, periodicidad y pardmetros a analizar en los controles del vertido,
en cada uno de los puntos de vertidos, serdn al menos, los siguientes:

Punto de Vertido Tipo de muestra Periocidad Parametros

1 Puntual Anual PH
Conductividad
DBO

DQO

Sélidos en
Suspension
Aceites y grasas
Detergentes
Hidrocarburos
totales

Zinc

Aluminio

Cobre

Hierro
Manganeso
Sulfatos
Cloruros
Toxicidad

Adicionalmente a los parametros anteriores deberan analizarse todos aquellos que sean
representativos de la contaminacion propia de la actividad productiva.

En el informe de vertidos deberan recogerse, entre otras, las condiciones de funcionamiento
existente durante la toma de muestras, asi como las condiciones ambientales existentes
durante el control del vertido.

Anualmente se debera remitir los datos de vertidos correspondientes para su inclusién en
el Registro PRTR-Espafia.

MTD 8: Consiste en monitorizar las emisiones canalizadas a la atmdsfera al menos con la
frecuencia que se indica a continuacién y con arreglo a normas EN. Si no se dispone de

normas EN, la MTD consiste en utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas
internacionales que garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica equivalente.

Se realizara a través de un organismo acreditado, un control de los focos de emision de
manera bienal y en periodos de una hora, representativos del proceso productivo al que



RECUPERACION Y RECICLAJES ROMAN S.L.
Los Vascos, 17
28947 FUENLABRADA (Madrid) ESPANA

Tel.: (+34) 916 422 562

estén asociado. El principal impacto de la actividad realizada en la instalacién de estudio es
la emisidon de particulas, generado en las diferentes fases del proceso, en las que se
manipulan y trituran los residuos metalicos.

Con los datos aportados de los controles de emision realizados en los focos existentes en la
instalacién, se comprueba que se cumplen con los limites de emisién de contaminantes a la
atmosfera recogidos en la legislacion vigente.

MTD 14: Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones difusas a la atmédsfera,
en particular de particulas, compuestos organicos vy olores, la MTD consiste en utilizar una
combinacidon adecuada de las técnicas que se indican a continuacidn.

La MTD 14 es especialmente elevado cuando el riesgo de que el residuo emita emisiones
difusas a la atmdsfera es elevado.

Adicionalmente a las emisiones de particulas durante el proceso de molienda y cribado,
también se producen emisiones difusas.

Dichas emisiones son el resultado del movimiento de escorias realizado en el interior de la
nave en las labores de descarga y almacenamiento de las escorias recibidas para gestionar.

La zona en la cual se pueden producir dichas emisiones es:

- Zona de descarga de las escorias.
- Zona de almacenamiento a granel de las escorias de aluminio antes de ser enviadas a
molienda y cribado.

Para evitar o minimizar en la medida de lo posible estas emisiones de particulas procedentes
de las distintas fases de proceso, se dispone de dos circuitos de aspiracién, tanto para los de
cribado de material como para los de molienda. Cada sistema conduce las extracciones a un
filtro de mangas, que depuran las emisiones antes de ser emitidas a la atmdsfera.

En los puntos de caida del material a las sacas, también se dispone de aspiracidon conectada
a uno de los filtros de mangas de la instalacién. Asimismo, se ha acortado la cinta
transportadora que lleva el material desde la criba final a la saca, incorporando un
electroiman mas potente para la separacion selectiva de material férrico.

Los polvos generados en los filtros de mangas, con el fin de aprovechar su contenido en
aluminio y alimina, se podrd incorporar a los productos generados en el proceso de gestion
segun su granulometria.

MTD 19: Para optimizar el consumo de agua, reducir el volumen de aguas residuales
generadas y evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones al suelo y al agua, la
MTD consiste en utilizar una combinacidn adecuada de las técnicas que se indican a
continuacion:

Gestién del agua.

Recirculaciéon del agua.

Superficie impermeable.

Técnicas para reducir la probabilidad de gue se produzcan desbordamiento y averias en
depdsitos y otros recipientes y minimizar su impacto.

a n oo




RECUPERACION Y RECICLAJES ROMAN S.L.
Los Vascos, 17
28947 FUENLABRADA (Madrid) ESPANA

Tel.: (+34) 916 422 562

Instalacidn de cubiertas en las zonas de tratamiento y de almacenamiento de residuos.
Separacion de corrientes de agua.

Infraestructuras de drenaje de agua.

Disposiciones en materia de disefio y mantenimiento gue permitan la deteccidn de

fugas.
Capacidad adecuada de almacenamiento intermedio.

@ oo

El proceso industrial llevado a cabo en las instalaciones no precisa de agua, por tanto, el
suministro de agua se utiliza Unicamente para los servicios sanitarios y para la instalacién
contra incendios.

Como medidas de prevencion de la contaminacion:

- Cabe indicar que toda la superficie de la instalacién esta pavimentada con hormigon.
- Los aceites disponen de cubeto de retencidon estanco.
- El depdsito de gasoil es de doble capa y tiene bandeja de retencion estanca.

Con el fin de recoger las particulas que puedan ser arrastradas por la lluvia procedentes de
la escorrentia del patio y los depdsitos de polvo de aluminio presentes en el pavimento se
dispone de dos decantadores estaticos de sélidos ubicados en el patio de la fabrica a donde
llegan las conducciones de las aguas pluviales de la instalacion.

De acuerdo con los resultados obtenidos e los controles de aguas subterraneas exigidos en
el apartado 8 del ANEXO Il de la AAI, se determinara si es necesario establecer medidas
adicionales a las indicadas en el apartado de proteccién del suelo y especificas para la
proteccion de las aguas subterraneas, en el caso de Recuperacién y Reciclajes Roman, S.L.
es Unica ya que no se utiliza agua en el proceso productivo, solamente se utiliza agua
sanitaria (cocina, lavabos, duchas, laboratorio, etc...).

Se adjunta el dltimo control Reglamentario de Vertido Ver Anexo V de aguas residuales
como conclusiones se ha obtenido que el vertido es conforme con la normativa.

MTD 23: Para utilizar con eficiencia la energia, la MTD consiste en aplicar las dos técnicas
que se indican a continuacion:

La energia empleada en la presente instalacion es Unicamente energia eléctrica. Con una
potencia de 165 Kw.

Ademds hay instalada una bateria de condensadores modelo ELCO a 400 Voltios con
regulacién automdtica. La bateria esta fabricada en un armario metalico de grado de
proteccion IP 54.

El aparato consta de un interruptor de corte en carga de la marca ABB trifasico de distintas
potencias segun la potencia del equipo, para quitar tensién omnipolar siempre que se desee
0 sea necesario. Los condensadores son cilindricos de tensién nominal de 440 voltios, estan
libres de PCB y soportan una temperatura de — 402 hasta +652. Todo el equipo estd cableado
en cable libre de haldgenos de la seccidn optimizada de cada escalén.

MTD 24: Para reducir la cantidad de residuos destinados a ser eliminados, la MTD consiste
en maximizar la reutilizacién de envases como arte del plan de gestién de residuos:
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En la medida de lo posible se reutilizan los envases (bidones, sacos Big Bags, palés) siempre
y cuando estos se encuentren en buen estado y suficientemente limpios, antes de ser
reutilizados, estos envases son inspeccionados y utilizados siempre para materiales o
residuos compatibles o de su misma naturaleza.

En relacion a la MTD 21, se debera presentar registro de presentacion del Plan de
Autoproteccion revisado ante el Ayuntamiento de Fuenlabrada o declaracién responsable en
el que el Plan no ha sufrido modificaciones.

Ver Anexo VI.
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ANEXOS

ANEXO I. PLAN DE AUTOCONTROL

ANEXO Il. PLAN DE AUTOPROTECCION

ANEXO IlI. LABORATORIO DE ANALISIS

ANEXO IV. DIAGRAMA DE FLUJOS

ANEXO V. INFORME DE INSPECCION REGLAMENTARIA DE AGUAS SUBTERRANEAS

ANEXO VI. DECLARACION RESPONSABLE
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