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ANEXO

Contenido del documento a presentar por el titular para la revisién de la Autorizacion
Ambiental integrada:

Breve descripcion de las instalaciones: localizacion y actividades desarrolladas.

La instalacion de nuestra empresa, RECUPERACION Y RECICLAJES ROMAN, S.L., ubicadas
en C/ Los Vascos, 17, en el Poligono Industrial Cobo Calleja término municipal de
Fuenlabrada, cuentan con AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA desde el 30 de abril de
2008.

Se encuentran ubicadas dentro del poligono industrial de Cobo calleja, ubicacidn perfecta
para una instalacién de nuestras caracteristicas y que minimiza los impactos ambientales
gue nuestra instalacidon pueda tener para el entorno.

La actividad que se desarrolla en la instalacion es la valoracién de metales mediante:

Valoracidn de escorias y espumas de aluminio mediante clasificacién y molienda.
Almacenamiento y mezcla de tierras con contenido en cobre.

Almacenamiento y molienda de escorias y espumas de aluminio, latones, cobres y bronces.
Almacenamiento y clasificacion de residuos metalicos.

Actuaciones y nuevas tecnologias necesarias para cumplir con las conclusiones relativas a
las mejores técnicas disponibles del sector, sin incluir los niveles de emision (VLE)
asociados a ellas, publicadas en la Decisién de Ejecucion (UE) 2018/1147. Se analizard el
cumplimiento de cada una de las MTDs aplicables segun la numeracion incluida en la
citada decision, proponiendo, si fueran necesarias, las actuaciones y las nuevas
tecnologias necesarias para el cumplimiento de cada una de ellas, que se prevén estén
implantadas y operativas en la instalacion el 17 de agosto de 2022, bien por ya disponer
de ellas en la actualidad bien porque vayan a ser implantadas antes de esa fecha. Se
deberd presentar la documentacion que lo justifique.

MTD aplicadas a la reduccion de emisiones atmosféricas:

Sistema de captacion y depuracion de las emisiones gaseosas, consistente en un circuito
Unico de aspiracion.
Existencia de un filtro de mangas para depurar las emisiones gaseosas.

El impacto principal de la actividad realizada en la instalacion de estudio es la emisidn de
particulas, generado en las diferentes fases del proceso, en las que se manipulany
trituran los residuos.

El polvo generado en las distintas fases del proceso es captado mediante dos sistemas de
aspiracion instalados en cada una de las fases que se enumeran a continuacion:

Molino 1:

Aspiracidn en la tolva principal de alimentacién: campana de captacién de polvo sobre Ia
tolva de escoria con una toma de tuberia de aspiracién de 320 mm de diametro.
Aspiracidn en las cintas transportadoras.
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Aspiracidn en las distintas cribas.
Aspiracion en los molinos de bolas y de impactos.
Aspiracidn en los puntos de caida del material o producto final a las sacas.

Molino 2:

Aspiracion en la tolva principal de alimentacién: campana de captacién de polvo sobre Ia
tolva de escoria con una toma de tuberia de aspiracion de 120 mm de didmetro.
Aspiracion en las cintas transportadoras.

Aspiracidn en los molinos de bolas.

Aspiracidn en los puntos de caida del material o producto final a las sacas.

En la actualidad se trata de un sistema de aspiracién, el cual es canalizado a un filtro de
mangas:

CARACTERISTICAS FOCO 1: FILTRO DE MANGAS
Altura de chimenea (m) 12
Diametro de chimenea (m) 0,8
Plataforma fija 5l
L 4,0 (>2D)
Lg 1,6 {}D,SD}
Contaminantes emitidos Particulas
Contaminantes representativos Particulas
Grupo GrupoB 2.3.3.

Adicionalmente a las emisiones de particulas descritas durante el proceso de molienda y
cribado, también se producen emisiones difusas.

Dichas emisiones son el resultado del movimiento de escorias realizado en el interior de la
nave en las labores de descarga y almacenamiento de las escorias para gestionar.

La zona en la cual se pueden producir dichas emisiones es:

Zona de descarga de las escorias.
Zona de almacenamiento a granel de las escorias de aluminio antes de ser enviadas a
molienda y cribado.

Con los datos aportados de los controles de los controles de emisidn realizados en los
focos existentes en la instalacidn, se comprueba que se cumplen con los limites de
emision de contaminantes a la atmdsfera recogidos en la legislacidn vigente.

Técnicas de prevencién y control de la contaminacién:

Para evitar la emisidn de polvo procedente de los distintos focos, se dispone de dos
circuitos de aspiracién, tanto para los de cribado como para los de molienda. El sistema
de aspiracién conduce a las extracciones a dos filtros de mangas, que depuran las
emisiones antes de ser de ser emitidas a la atmosfera.

En los puntos de caidas del material a las sacas, se dispone de aspiraciéon conectada a uno
de los filtros de mangas. Asimismo, se ha acortado la cinta transportadora que lleva el
material desde la criba final a la saca, incorporando un electroiman mas potente para la
separacion selectiva de FE-AI.



MTD aplicadas a conocer el tipo de residuos que recibe la instalacion:

Existencia de un procedimiento de aceptacion de residuos en la instalacidon que, tras un
control de calidad en la entrada se determinan las propiedades fisicoquimicas de los
residuos y se concreta el tratamiento mds iddneo, teniendo en cuenta la naturaleza de
todo el proceso que genera cada residuo.

Con caracter previo a la aceptacién de un residuo RECUPERACION Y RECICLAJES ROMAN,
S.L. cuenta con documentos de aceptacidon emitidos por gestores autorizados para la
valorizacion o eliminacion del mismo.

Para cada residuo admitido en la instalacién se emite un Documento de Aceptacién, cuyo
contenido se ajusta al formato E3L y cuya numeracidn seguira el siguiente modelo:

DA302800012679AAAANNNNNNN

Siendo DA el tipo de documento, en este caso Documento de Aceptacion
30 indica que numera el documento un gestor de residuos

2800012679 indica el NIMA del gestor (10 digitos)

AAAA, aiio en que se emite el documento (4 digitos)

NNNNNNN, nimero secuencial (7 digitos) que se reinicia cada afio

La actividad se identificara en todo momento con el NIMA y el nimero de autorizacién
asignado, utilizdndose asimismo como identificadores del centro, proceso, etc. los
sefialados en la presente resolucion.

Se definird un protocolo de caracterizacion y admisidn de residuos, que registre el origen,
naturaleza y caracteristicas del residuo recepcionado, asi como las causas por las que
procede o no su admision.

Mediante los controles de admisidon se comprobard que los residuos se reciben en perfecto
estado y sin elementos extrafios o ajenos al residuo, asi como cualquier otro aspecto que
el gestor estime oportuno realizar con el fin de garantizar su conformidad con los
parametros de aceptacidon del residuo. Cualquier incidencia al respecto, debera ser
notificada inmediatamente.

Se debera de cumplir el procedimiento de admisién de residuos presentado en la
documentacion de solicitud de la Autorizacidn Ambiental Integrada. A la recepcion de los
residuos, se llevard a cabo un control que permita asegurar que son exclusivamente los
autorizados. Como minimo, se realizara:

El control de la documentacion de los residuos.

La inspeccién visual de los residuos en la zona de recepcidn, para confirmar que los residuos
qgue lleguen a la instalacién coinciden con los reflejados en los documentos que los
acompafan y que, en el caso de los residuos peligrosos estan debidamente envasados y
etiquetados y que se cumple con lo especificado sobre criterios de admisidon en Los
documentos de aceptacién de los residuos.

Se demostrara, por medio de la documentacion del residuo, antes o en el momento de la
entrega, o de la primera entrega cuando se trate de una serie de entregas en las que el tipo
de residuo no cambie, que, de acuerdo con las condiciones establecidas en la autorizacién



los residuos pueden ser admitidos en la instalacién y cumplen los criterios de admisién
establecidos.

Existencia de una instalacién de recepcidon de residuos con un laboratorio de andlisis, zona
de almacenamiento temporal, sistema de drenaje sellado, personal cualificado y un
sistema unico de codificacion de residuos.

La actividad de valorizacién de metales se lleva a cabo en las siguientes zonas principales
del proceso:

Zona de recepcidn: Situada junto a la rampa de acceso al interior de la nave. Dispone de
una bascula para el pesaje de los residuos que entran en la instalacién para ser
valorizados. Se encuentra situada en el interior de la nave, totalmente cubierta. Esta
pavimentada con hormigdn en su totalidad hasta un espesor de 20 cm. Ver Anexo Il

Zona de carga y descarga: Zona destinada a la carga y descarga tanto de los residuos que
entran para ser procesados como para los subproductos generados que se pretende
valorizar. Esta situada en el interior de la nave totalmente cubierta y pavimentada con
hormigdn en su totalidad.

Laboratorio de analisis: Los residuos recepcionado son analizados para constatar su
composicion en riqueza de metales y contenido en sales y éxidos, asi como otras
impurezas. Ver Anexo V.

Almacenamiento de material: Zona destinada al almacenamiento del material que entra
en la nave como residuos y que son procesados mediante molienda, clasificacion y
cribado para su posterior valorizacion.

MTD aplicadas al almacenamiento:

Los distintos materiales para tratar se encuentran segregados y separados segun el
proceso al que vayan a ser sometidos.

A continuacion, se detallan todas las zonas de almacenamiento en funcién de la
naturaleza del residuo:

Zona de almacenamiento subproductos y chatarras (aluminio, laton, bronce, cobre,
etc.): Zona destinada al almacenamiento de chatarras. Se clasifican, almacenan y venden.
Esta zona se encuentra cubierta y pavimentada con hormigén.

Almacenamiento de escorias de escorias antes de su procesado: La superficie que ocupa
este almacenamiento a granel de escorias es variable, rondando una superficie
aproximada de 80 m2. La zona estd cubierta y pavimentada con hormigdn.

Almacenamiento de escorias tratadas: En esta zona se almacenan en Big Bags las escorias
gue se han pasado por el proceso de molienda y cribado. La zona estd pavimentada y
cubierta, ocupando una superficie variable de unos 100 m2.
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Almacenamiento de tierras de cobre: Zona destinada al almacenamiento de tierras con
contenido en cobre. El almacenamiento se realiza a granel o big-bags en zona cubierta y
pavimentada.

Almacenamiento de finos de aluminio: Zona destinada a almacenar en big-bags los finos
de aluminio procedentes de la operaciéon de valorizacion de escorias de aluminio
mediante molienda y cribado.

Estos finos se someten a un control de calidad mediante el andlisis quimico en el
laboratorio. El almacenamiento se divide en dos apartados:

Aptos para valorizacidn y destino de subproducto.

No aptos para valorizacién y destino residuo.

Almacenamiento de chatarra de aluminio: Zona situada en el patio semidescubierto,
contiguo a la zona donde estan los equipos para el procesado de las escorias.

Almacenamiento de aceites usados: Zona destinada al almacenamiento de bidones de
200 litros con aceites usados procedentes de la maquinaria. Se dispone de una bandeja de
retencién metalica sobre la cual sitian dichos bidones como medida de proteccién ante
posibles derrames.

Depdsito de combustible de Gasdleo A: Tanque aéreo de PVC de doble capa para gaséleo
A de 1.500 litros de capacidad con surtidos y cubeto de retencidn. El tanque se destina al
suministro de los camiones de la empresa encargados de transportar los residuos para su
posterior tratamiento y valorizacién Ver Anexo lll.

Almacenamiento de productos quimicos de laboratorio: En el laboratorio existente en la
instalacidn, donde se realizan los analisis y controles necesarios de calidad de las materias
de entrada, existe una zona donde se ubican los distintos productos quimicos que puedan
ser utilizados para tal fin. En los Ultimos afios el 100% de los analisis son por
espectrometria y conductimetria.

Informacidn que permita una comparacion del funcionamiento de la instalacidn con las
MTD descritas en las conclusiones publicadas, mediante el andlisis de los resultados
obtenidos en los controles periddicos de emisiones al agua, emisiones a la atmdsfera y en
la gestion de los residuos; aportados los ultimos cinco afos, de manera que se dé una
vision de la gestion ambiental de la actividad.

A continuacidn, se adjunta la siguiente tabla en la cual se recogen los datos anuales de los
ultimos 5 afios correspondientes a gasoil, agua y consumo eléctrico; Para mas informacion
Ver Anexo IX donde se detallan los datos presentados en la memoria anual
correspondientes a estos datos.

Agua Consumo eléctrico
Aho Gasoil (L) (m3) (Mwh)
2016 51463 133 99,3
2017 47236 111 102,88
2018 36398 103 95,31
2019 35041 110 71,92




‘ 2020 ‘ 30055 ‘ 112 ‘ 59,83

Para dar una visién detallada de los Ultimos 5 afios correspondiente a la gestidon de los
residuos se adjunta tabla donde se puede observar la produccién de los ultimos afios,
ademas se adjunta Anexo X y XI con la informacién mas detallada:

Gestidn de Residuos
Afo Entradas Salidas
2016 10083,11 3531,66
2017 10510,67 7702,88
2018 4903,96 2051,75
2019 3995 1801,73
2020 3045,67 2002,76

D) Cronograma de actuaciones previstas, presupuestos de ejecucion y planos actualizados de
modificaciones previstas en las instalaciones.
Actualmente no hay actuaciones previstas.

Emisiones difusas a la atmdsfera: particulas

En el caso de que para evitar o reducir este tipo de emisiones se utilizase alguna técnica (o
combinacion) que requiera el uso de humectacion de las fuentes potenciales (molienda o
trituradora, cribado...) con agua o nebulizaciones se deberd aportar informacion de los
sistemas empleados (funcionamiento, ubicacion, elementos integrantes), con el fin de
determinar si estos sistemas son susceptibles de constituirse en fuente de presencia de
Legionella en concentraciones infectantes para el hombre, si las condiciones de
proliferacion y difusion por aerosolizacion de la bacteria concurren en ellos, conforme al
Real Decreto 865/20036 de 4 de Julio por el que se establecen los criterios higiénico-
sanitarios para la prevencion y control de legionela.

No procede.
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