Este documento es copia del original firmado.

Se han ocultado datos personales en aplicacion de la normativa vigente.

Ref: 10/221931.9/21 (AAI-5.022)
Expediente: 10.IPPC-00010.6/2021 (Revision AAl)
Unidad administrativa: Area de Control Integrado de la Contaminacién

Asunto: Documentacion solicitada en relacion a la revision de la Autorizacién Ambiental
Integrada otorgada a la empresa Recuperacion y Reciclajes Roman, S.L. de acuerdo al
Art.16.1 del RD 815/2013, de 16 de Diciembre.

1. Documentacion referente a la MTD 1. Para mejorar el desempeiio ambiental general,
la MTD consiste en implantar y cumplir un sistema de gestion ambiental (SGA) que
incorpore todas las caracteristicas siguientes:

“iv) h) Procedimiento implantado en la empresa que garantice la preparacion y la
capacidad de reaccion para hacer frente a emergencias; (vertidos liquidos, incendios,
etc) y Plan de autoproteccion.

Todo ello ademds para poder informar sobre la vulnerabilidad del proyecto ante
riesgos de accidentes o catdstrofes en funcion de las competencias de este
Ayuntamiento relativas a proteccion civil”.

Con el fin de poder garantizar la seguridad y salud de las personas, ademas de la
proteccion del medio ambiente, desde Recuperacidon y Reciclajes Roman existen
implantados tanto un Plan de Autocontrol Ver Anexo | como un Plan de autoproteccion
Ver Anexo Il en el que se indican los distintos procesos de control de proteccion de la
salud de las personas y del medio ambiente, ademas de los procesos llevados a cabo
para la gestion de residuos y poder minimizar o evitar cualquier tipo de situacidn
potencial de peligro o en su caso como poder proceder frente a cualquier situacién de
emergencia.

Dado que la prevencion de riesgos laborales es una obligacion ineludible, que beneficia
a todos los trabajadores y resultados de la empresa, se ha optado por contratar un
Servicio de Prevencion Ajeno (SPA), una de las diferentes modalidades preventivas
recogidas en la legislacion vigente.

Para planificar la accion preventiva, se dispone:

Plan de Prevencién aprobado, el cual incluye la politica de prevencidn.

- Evaluacidn de riesgos laborales: proceso dirigido a estimar la magnitud de aquellos
riesgos que no hayan podido evitarse, obteniendo la informaciéon necesaria para
gue se tome una decisién apropiada sobre la necesidad de adoptar medidas pre-
ventivas y, en tal caso, sobre el tipo de medidas que deben adoptarse.

- Planificacion de la actividad preventiva: a partir de la Evaluacién de Riesgos Labo-
rales, consiste en planificar la adopcién de las medidas adecuadas a la naturaleza
de los riesgos asociados con objeto de eliminarlos, controlarlos y/o reducirlos, con-
forme a un orden de prioridades en funcién de su magnitud y el nimero de traba-
jadores expuestos a los mismos. Asi mismo, la planificacién de la actividad preven-
tiva comprende la organizacion de los medios humanos y materiales, y la asignacion
de recursos econémicos precisos para la consecucion de los objetivos propuestos.

- Formacion en materia preventiva a los trabajadores.



- Actuacion en situaciones de emergencia.

- Vigilancia de la salud: RECUPERACION Y RECICLAJES ROMAN, S.L. garantiza a sus
trabajadores la vigilancia periddica de la salud en funcidn de los riesgos inherentes
al trabajo desempefiado y sin distinciones salvo las que derivan de los distintos ries-
gos laborales o de las condiciones individuales de cada trabajador.

Documentacién referente a la MTD 4. Para reducir el riesgo ambiental asociado al
almacenamiento de residuos, la MTD consiste en utilizar todas las técnicas que se
indican a continuacion.

a. “Optimizacion del lugar de almacenamiento”.

Los residuos se clasifican en funcién de la categoria que se asigne al material, se le
destina a la zona de almacenaje que le corresponda a la espera de ser procesado. La
calidad y naturaleza serd la que determine el proceso productivo al que se le
somete. Para evitar o minimizar riesgos los residuos son almacenados lo mas lejos
posibles de receptores sensibles y canales de agua.

Se evita su manipulacién innecesaria, por lo que una vez procesados los residuos
son almacenados correctamente a la espera de su traslado.

A continuacién, se detallan todas las zonas de almacenamiento en funcién de la
naturaleza del residuo:

Zona de almacenamiento subproductos y chatarras (aluminio, bronce, cobre,
etc...): Zona destinada al almacenamiento de chatarras. Se clasifican, almacenan y
venden. Esta zona se encuentra cubierta y pavimentada con hormigon.
Almacenamiento de escorias antes de su procesado: La superficie que ocupa este
almacenamiento a granel de escorias es variable, rondando una superficie
aproximada de 80 m2. La zona esta cubierta y pavimentada con hormigon.
Almacenamiento de escorias tratadas: En esta zona se almacenan en big-bags las
escorias que se han pasado por el proceso de molienda y cribado. La zona esta
pavimentada y cubierta, ocupando una superficie variable de unos 100 m2.
Almacenamiento de tierras de cobre: Zona destinada al almacenamiento de tierras
de cobre con contenido en cobre. El almacenamiento se realiza a granel o big-bags
en zona cubierta y pavimentada.

Almacenamiento de finos de aluminio: Zona destinada a almacenar en big-bags los
finos de aluminio procedentes de la operacidon de valorizacion de escorias de
aluminio mediante molienda y cribado.

Estos finos se someten a un control de calidad mediante el andlisis quimico en el
laboratorio. El almacenamiento se divide en dos apartados:

- Aptos para valorizacién y destino subproducto.
- No aptos para valorizacidn y destino residuo.



Almacenamiento de chatarra de aluminio: Zona situada en el patio
semidescubierto, contiguo a la zona donde estan los equipos para el procesado de
las escorias.

Almacenamiento de aceites usados: Zona destinada al almacenamiento de bidones
de 200 litros con aceites usados procedentes de la maquinaria. Se dispone de una
bandeja de retenciéon metalica sobre la cual se sitian dichos bidones como medida
de proteccién ante posibles derrames.

Depdsito de combustible de Gaséleo A: Tanque aéreo de PVC de doble capa para
gasodleo de 1.500 litros de capacidad con surtidor y cubeto de retencién. El tanque
se destina al suministro de los camiones de la empresa encargados de transportar
los residuos para su posterior tratamiento y valorizacién Ver Anexo lIl.

Almacenamiento de productos quimicos de laboratorio: En el laboratorio existente
en la instalacién, donde se realizan los analisis y controles necesarios de calidad de
las materias de entrada, existe una zona donde el 100% de los analisis son por
espectrometria y conductimetria Ver Anexo IV.

“Adecuacion de la capacidad de almacenamiento”.

La actividad que se desarrolla en la instalacion es la valoracion de metales mediante:

- Valoraciéon de escorias y espumas de aluminio mediante clasificacion vy
molienda.

- Almacenamiento y mezcla de tierras con contenido en cobre.

- Almacenamiento y molienda de escorias y espumas de aluminio, latones, cobres
y bronces.

- Almacenamiento y clasificacion de residuos metalicos.

Se detalla a continuacién la capacidad de tratamiento anual y capacidad maxima de
almacenamiento:

Residuos Gestionados Capacidad de tratamiento Capacidad maxima de
anual (t) almacenamiento (t)
Escorias y espumas de 1.800 1.000
aluminio
Tierras y lodos de cobre 400 50
Escorias y espumas de laton, 5.000 500
cobre y bronce
Chatarras (férricas y no 5.700 200
férricas)

Los residuos recibidos, se almacenan temporalmente en el drea correspondiente hasta su
gestion a través de gestor autorizado. Los residuos no se almacenaran en las instalaciones por
periodos superiores a dos anos.

“Seguridad de las operaciones de almacenamiento.”

La maquinaria de carga y descarga de la que se dispone es:




- Puente grua de 5 Toneladas.
- Carretilla elevadora Nissan. Modelo YG1D2A32Q.

Los residuos estdn protegidos de las condiciones ambientales, todos los residuos
una vez sometidos a los distintos procesos en funcién de su naturaleza son
almacenados y clasificados en una zona pavimentada y cubierta hasta su
comercializacién, Ver Anexo V en el que se indica el grosor de la zona pavimentada.

d. “Zona separada para el almacenamiento y la manipulacion de residuos peligrosos.”

Los residuos peligrosos se deben almacenar en condiciones de higiene y seguridad. Para
ello, se dispone de una zona debidamente acotada, a cubierto, y solada donde se
almacenan hasta ser sometidos al proceso correspondiente, una vez generado el
producto correspondiente son envasados en Big-Bags y almacenados a cubierto hasta
su expedicion.

Como consecuencia de la actividad, se dispone de una zona destinada al
almacenamiento de bidones de 200 litros con aceites usados procedentes de la
maquinaria. Se dispone de una bandeja de retencién metalica sobre la cual se sitlan
dichos bidones como medida de proteccién ante posibles derrames.

Documentacion relativa a la MTD 5. Para reducir el riesgo medioambiental asociado a
la manipulacién y el traslado de residuos, la MTD consiste en establecer y aplicar
procedimientos de manipulaciéon y traslado.

Con caracter previo a la aceptacion de un residuo peligroso RECUPERACION Y RECICLAIJES
ROMAN, S.L. cuenta con documentos de aceptacidon emitidos por gestores autorizados para la
valorizacidn o eliminacién de estos.

Para cada residuo peligroso admitido en la instalacién se emite un Documento de Aceptacion,
cuyo contenido se ajusta al formato E3L y cuya numeracion seguira el siguiente modelo:

DA302800012679AAAANNNNNNN

Siendo DA el tipo de documento, en este caso Documento de Aceptacidn
30 indica que numera el documento un gestor de residuos

2800012679 indica el NIMA del gestor (10 digitos)

AAAA, aiio en que se emite el documento (4 digitos)

NNNNNNN, nimero secuencial (7 digitos) que se reinicia cada afio

La actividad se identificard en todo momento con el NIMA y el nimero de autorizacién asignado,
utilizandose asimismo como identificadores del centro, proceso, etc. los sefialados en la
presente resolucién.

Se definird un protocolo de caracterizacion y admision de residuos, que registre el origen,
naturaleza y caracteristicas del residuo recepcionado, asi como las causas por las que procede o
no su admisién.

Mediante los controles de admisién se comprobara que los residuos se reciben en perfecto

estado y sin elementos extrafios o ajenos al residuo, asi como cualquier otro aspecto que el



gestor estime oportuno realizar con el fin de garantizar su conformidad con los parametros de
aceptacion del residuo. Cualquier incidencia al respecto, debera ser notificada inmediatamente.

Se deberd de cumplir el procedimiento de admisién de residuos presentado en la
documentacién de solicitud de la Autorizacién Ambiental Integrada. A la recepcion de los
residuos, se llevard a cabo un control que permita asegurar que son exclusivamente los
autorizados. Como minimo, se realizara:

- El control de la documentacioén de los residuos,

- Lainspeccién visual de los residuos en la zona de recepcidn, para confirmar que los re-
siduos que lleguen a la instalacién coinciden con los reflejados en los documentos que
los acompaian y que, en el caso de los residuos peligrosos estan debidamente envasa-
dos y etiquetados y que se cumple con lo especificado sobre criterios de admisién en los
documentos de aceptacién de los residuos.

Se demostrard, por medio de la documentacién del residuo, antes o en el momento de la
entrega, o de la primera entrega cuando se trate de una serie de entregas en las que el tipo de
residuo no cambie, que, de acuerdo con las condiciones establecidas en la autorizacidn los
residuos pueden ser admitidos en la instalacidn y cumplen los criterios de admisidn establecidos.

PRODUCCION DE RESIDUOS PELIGROSOS.

La instalacién, como consecuencia de su actividad, desarrolla una serie de procesos generadores
de residuos peligrosos que se enumeran en el presente apartado.

Los procesos pueden generar con caracter eventual otros residuos peligrosos no expresamente
contemplados, que se incluirdan, en su caso, en el informe anual de produccién de residuos
peligrosos. La determinacion de residuos se hara de conformidad con la lista establecida en la
Orden MAM/30412002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion
y eliminacidn de residuos y la lista europea de residuos.

Los residuos peligrosos que se generan en cada proceso san los siguientes:

NP 21: EXPLOTACION, MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INSTALACIONES Y EQUIPOS

08 03 17 Residuo de toner de impresidn que contienen sustancias peligrosas

10 03 21 Otras particulas y polvo (incluido el polvo de molienda) que contienen
sustancias peligrosas.

13 02 08 Otros aceites de motor, de transmisidon mecanica y lubricante

15 01 10 Envases que contienen sustancias peligrosas o estan contaminados con ellas
16 06 02 Acumuladores de NI-CD

16 10 01 Residuos liquidos que contienen sustancias peligrosas

2001 21 Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio

Todos estos residuos seran objeto de incorporacion al proceso de gestidon que
corresponda de acuerdo con su naturaleza, composicién y compatibilidad.

En caso de que se llegase a producir algin derrame al suelo, éste procederia a recogerse
inmediatamente con sepiolita o cualquier otro material absorbente autorizado, el cual
se gestionaria posteriormente como “absorbente contaminado”, Ver Anexo VI,
protocolo de actuacién ante derrame.

4. Documento referente a la MTD 17. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir
las emisiones de ruido, la MTD consiste en establecer y aplicar un plan de gestion de



ruidos, como parte del sistema de gestion ambiental que incluya todos los elementos
siguientes:

a. “Un programa de prevencion y reduccion de ruidos destinado a determinar la fuente
o fuentes, medir o estimar la exposicion a los ruidos, caracterizar las contribuciones
de las fuentes, y aplicar medidas de prevencion y/o reduccion, teniendo en cuenta la
Ordenanza de proteccion de la atmdsfera frente a la contaminacion por formas de
energia del Ayuntamiento de Fuenlabrada. Dicha Ordenanza aclara en el punto
6.1.14.”

Dado que en la zona donde se encuentra ubicada la instalacion, hay un predominio de
uso del suelo industrial, los valores aplicables a la instalacidn, evaluados conforme a los
procedimientos del Anexo IV del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, seran los
observados en su articulo 25.2, y establecidos en la tabla B1 del anexo Il

Tipo de Area AcUstica indices de ruido

b) Sectores del territorio Lk,d Lk,e Lk,n
con predominio de suelo
de uso industrial

65 65 65

Las fuentes de ruido més destacables de la actividad son:

REFERENCIA DENOMINACION TIPO DE FOCO
A Planta de molienda con dos filtros de manga Continuo y fijo
B Carretilla elevadora Intermitente y mévil
C Bascula Continuo y fijo
D Equipo de aire acondicionado Continuo y fijo
E Extractor del laboratorio Continuo y fijo
F Puente grua Intermitente y moévil

En base a las medidas realizadas y teniendo en cuenta que la actividad Unicamente se desarrolla
en horario diurno, compararemos el resultado obtenido con los valores establecidos para el
periodo dia.

- Con respecto al cumplimiento del apartado iii) del Articulo 25, que indica “iii) Ningln
valor medido del indice LKeq,Ti supera en 5 dB los valores fijados en la correspondiente
tabla B1 o B2, del anexo IIl.”:

En nuestro caso el mayor de los valores medidos de LKeq,5sg es de 61 DBA; por lo que no supera
el limite de 65 +5 DBA, indicado en la tabla B1.



Con respecto al cumplimiento del apartado ii) del Articulo 25, que indica “ii) Ningun
valor diario supera en 3 dB los valores fijados en la correspondiente tabla B1 o B2, del
anexo Ill.”:

Calculo de Ld:

Suponiendo el peor de los casos, en el que el ruido fuera continuo durante toda la jornada de
trabajo se podria extrapolar directamente el valor de LKeq,5sg a Ld; por lo tanto, Ld serd en
todos los casos < 61.0 dB, pudiendo concluir que ningun valor diario supera en 3 decibelios los
65 dB de limite indicados en la tabla B1.

Si existiese algun cambio significativo o se evidenciara la necesidad de adoptar medidas
correctoras para minimizar ruidos y vibraciones, se llevardn a cabo todas las acciones que sean
necesarias para cumplir con los limites legales que sean de aplicacién.

Como medidas preventivas frente al ruido generado por la maquinaria de proceso se adoptan
las siguientes:

Correcto mantenimiento de engranajes y transmisiones, asi como de cualquier
elemento que se encuentre en movimiento susceptible de sufrir rozamientos.

Se dispone de soportes antivibratorios que amortiguan la vibracién de la maquinaria.
Se mantiene una velocidad constante en las cintas transportadoras.

Ver Anexo VIl correspondiente a informe de inspeccion reglamentaria de ruido ambiental.

5.

Documentacion referente a la MTD 43. Para reducir la cantidad de residuos destinados
a eliminacion, las MTD consiste en utilizar una de las técnicas que se indican a
continuacion o ambas.

“El titular podria aportar Plan de gestidn de residuos en el que se detallen las cantidades
de residuos producidos, el porcentaje de residuos destinados a la preparacion para la
reutilizacion, de residuos reciclados, de residuos valorizados y de residuos enviados a
vertedero para su eliminacion y en general las técnicas utilizadas para evitar que los
residuos se destinen a eliminacion en vertedero.”

Los objetivos de este estudio para llevar a cabo una gestion sostenible en Recuperacién
y Reciclajes Roman, S.L. para ello se presenta un estudio de minimizacidn Ver Anexo VIII,
el cual conlleva a os siguientes objetivos:

- Conseguir un ahorro de costes en la gestidén de la empresa gestionando de manera
eficiente los residuos.

- Minimizar impactos ambientales.

- Cumplimiento de la legislacién ambiental y evitar sanciones.

- Mejora de laimagen de la empresa.

- Aumento de la competitividad.

Para lograr una gestién sostenible de los residuos se recomienda realizar una gestién
integrada de residuos, y para ello, se deben incorporar medidas preventivas en materia
de residuos, para reducir la cantidad de residuos destinados a eliminacién, La MTD
consiste en utilizar técnicas de valorizacion para minimizar la cantidad de residuos
producidos, para ello se utilizan una series de procesos productivos para convertir un



residuo en un subproducto reutilizable, a continuacion se detallan los procesos
aplicados para ello:

NPO1: Valorizacidon de escorias y espumas de aluminio mediante clasificacion y
molienda:

La operacidn de gestidn se identifica con el cédigo R4: Reciclado o recuperacion de
metales y de compuestos metalicos, del anexo Il de la ley 22/2011, de 28 de Julio.
Los residuos admisibles en esta linea responden fundamentalmente a los siguientes
cadigos LER:

10 03 04* Escorias de la produccion primaria.

10 03 09* Granzas negras de la producciéon secundaria.

10 03 15* Espumas inflamables o que emiten en contacto con el agua, gases
inflamables en cantidades peligrosas.

Estos residuos son sometidos a los siguientes procesos:

- Primer cribado: La criba estd provista de tres bandejas que se pueden cambiar en
funcién de la granulometria exigida por el cliente.

El material inferior a 1 mm es transportado mediante un tornillo sinfin para su carga
en big-bags como subproducto y residuo.

- Molienda: El molino de impactos recibe el material de la primera bandeja de la criba
y después de molerlo lo recircula a la criba primaria en circuito cerrado para que la
misma lo seleccione segun su granulometria. El molino de bolas recibe el material
de la segunda y tercera bandeja de criba primaria y una vez molido lo pasa a la cinta
transportadora con cabeza magnética mediante el elevador de cangilones para la
alimentacion de la criba secundaria. Todo ello con la aspiracion sobradamente
dimensionada del filtro de mangas.

Los finos producidos tanto en la molienda como en la tolva de alimentacién son
aspirados por un filtro de mangas, con limpieza automatica, y recogidos en tolva y
tornillos sinfin en big-bag.

- Segundo cribado: Clasifica el material de diversas granulometrias en funcién de la
luz de las cribas, obteniendo diferentes subproductos, (RAL 0.5, RAL 2, RAL 4, RAL 6,
RAL 15, etc..).

- Triaje: Dos puntos de triaje manual donde se seleccionan manualmente los
materiales extrafos. Se utilizan a conveniencia.

- Separacion de impurezas férricas: Durante el proceso y mediante electroimanes se
extraen los materiales férricos que pueden llevar las escorias. Estos metales son
enviados al proceso de almacenamiento y clasificacién de residuos metalicos

- Envasado: Los productos terminados son envasados en big-bags y almacenados a
cubierto hasta su expedicion.

Los subproductos resultantes de este proceso son los siguientes:

DENOMINACION DESCRIPCION: CAPACIDAD DE
GRANO DE ALUMINIO PRODUCCION ANUAL (t)
RAL 400 De granulometria mayor 5.120
de 400 mm
RAL 300 De granulometria entre
300 - 400 mm
RAL 200 De granulometria entre
200 -300 mm




DENOMINACION DESCRIPCION: CAPACIDAD DE
GRANO DE ALUMINIO PRODUCCION ANUAL (t)

RAL 100 De granulometria entre 640
100 - 200 mm

RAL 50 De granulometria entre
50-100 mm

RAL 30 De granulometria entre
30-50

RAL 15 De granulometria entre
15-30

RAL 6 De granulometria entre 1.400
6—15

RAL 4 De granulometria entre 560
4-6mm

RALO.5 De granulometria entre
0.5-4mm

RALO De granulometria entre
0-0.5mm

RAL OF De granulometria menor 240
de 0.5 mm

NPO02: Almacenamiento y mezcla de tierras con contenido en cobre:

Los residuos admisibles en esta linea responden fundamentalmente a los siguientes
codigos LER:

10 06 06* Residuos sdlidos del tratamiento de gases

10 06 07* Lodos y torts de filtracion del tratamiento de gases

Los residuos admitidos en este proceso tendrdn un contenido de humedad que
impida que se produzcan lixiviados durante su almacenamiento y tratamiento.

En este proceso no se generan residuos dado que las tierras con cobre se mezclan
con finos procedentes de la molienda de espumas de cobre, latén, bronce y
aluminio, permitiendo su recuperaciéon comercial en el sector de refineria de cobre
como productos con diferente proporcién de metal (RECU 30%, RECU 35%).

Los subproductos resultantes de este proceso son los siguientes:

DENOMINACION DESCRIPCION CAPACIDAD DE
PRODUCCION ANUAL (t)
Tierras de Cobre con X% 400

de contenido de cobre

RECU X%

NP11: Almacenamiento y molienda de escorias y espumas de aluminio, latones,
cobre y bronce:

Esta operacién se identifica con el cddigo R13: Almacenamiento de residuos en
espera de cualquiera de las operaciones enumeradas entre R1 y R12.

Los residuos admisibles en esta linea responden fundamentalmente a los siguientes
codigos LER:



10 03 16 Espumas distintas de las especificadas en el céddigo 10 03 15.

10 06 01 Escorias de la produccidn primaria y secundaria

10 06 02 Granzas y espumas de la produccidn primaria y secundaria

10 08 09 Otras escorias

10 08 11 Granzas y espumas distintas de las especificadas en el cddigo 10 08 10

10 10 03 Escorias de horno

10 10 14 Ligantes residuales distintos de los especificados en el cédigo 10 10 13
19 01 12 Cenizas de fondo de horno y escorias distintas de las especificadas en el

codigo 1901 11

DENOMINACION

DESCRIPCION:

CAPACIDAD DE

GRANO DE ALUMINIO, PRODUCCION ANUAL (t)
LATON, COBRE, BRONCE
O ZINC

RAL 400 De granulometria mayor 195
de 400 mm

RAL 300 De granulometria entre
300 — 400 mm

RAL 200 De granulometria entre
200 —-300 mm

RAL 100 De granulometria entre 95
100 —200mm

RAL 50 De granulometria entre
50-100 mm

RAL 30 De granulometria entre
30—-50 mm

RAL 15 De granulometria entre 145
15-30 mm

RAL 6 De granulometria entre 65
6—15mm

RAL 4 De granulometria entre
4—-6mm

RAL 0.5 De granulometria entre
0.5-4 mm

RALO De granulometria entre
0-0.5

RAL OF De granulometria menor

que 0.5 mm
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ANEXOS

ANEXO I. Plan de Autocontrol.
ANEXO Il. Plan de Autoproteccion.

ANEXO Ill. Certificado de inscripcidn en el registro de instalaciones petroliferas de
la Comunidad de Madrid.

ANEXO IV. Reportaje fotografico del laboratorio de Recuperacién y Reciclajes
Roman, S.L.

ANEXO V. Grosor de la capa de hormigén.

ANEXO VL. Protocolo de actuacién en caso de derrame.

ANEXO VII. Informe de inspeccion reglamentaria de ruido ambiental.
ANEXO VIII. Estudio de minimizacién de residuos.
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