Este documento es copia del original firmado.

Se han ocultado datos personales en aplicacion de la normativa vigente.

2. FUNCIONAMIENTO DE LAS INSTALACIONES

La informacion complementaria requerida sobre el funcionamiento de las instalaciones
comprende varios puntos de informacion, los cuales se reproducen textualmente
aportandose seguidamente dicha informacion.

2.1 Descripcion de los procesos de pintura y granallado, pulido de discos y linea de
corchos

Descripcion detallada de los siguientes procesos productivos: Pintura y granallado de
maquinaria, pulido de discos (ambos operativos) y de la nueva linea de corchos prevista.

Al respecto del proceso de pintura y granallado de maquinaria, se debera aportar
informacion detallada de los equipos a tratar, aportando las cantidades anuales
utilizadas de la pintura y los disolventes, asi como la prevision de ampliacion de este

proceso tras las modificaciones planteadas.

Respuesta:
A. GRANALLADO Y PINTURA

En la actualidad, no se realizan operaciones de granallado y pintura. En la situacion
futura, tras la ampliacion, si esta previsto someter a un proceso de granallado, con
posterior pintado y rotulado, a aquellos equipos danados que necesiten un
mantenimiento estético.

Asi pues, no hay prevision de ampliacién de este proceso tras las modificaciones
planteadas, puesto que se trata de un proceso nuevo, que en la actualidad no se
realiza.

Segun informaciones del titular de la instalacion, se realizaran labores periédicas de
granallado y pintura de los siguientes equipos:

- Contenedores metalicos sistema Gancho, con capacidad de 30 m3 y dimensiones
aproximadasde 6 mx2,45mx 2,2 m.

- Compactadores destinados a la compactacion de residuos.

Se_incluyen como apéndice las fichas técnicas de los equipos a tratar mediante

granallado y pintura, en las gue se aporta informacion detallada sobre ellos.

En la tabla siguiente se presentan las cantidades anuales de pintura y disolventes que
esta previsto emplear.
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CANTIDADES ANUALES DE PINTURA Y DISOLVENTES A EMPLEAR
PRODUCTO Ud. Cantidad anual

Esmalte sintético de secado rapido
KILIMON SR GRIS MERCEDES OSCUR I 48
KILIMON SR MATE AZUL RAL 5017 I 38
KILIMON SR MATE RAL 1023 SP I 34
KILIMON SR NEGRO MATE | 19
KILIMON SR ROJO RAL 3020 SP I 24
KILIMON SR SAT MARRON RAL 8016 kg 14
Pintura cloro-caucho
QUIVACOLOR 30 AMARILLO SP kg 1.875
Imprimacion anticorrosiva
QUIVAFOX GRIS RAL 7035 kg 29
Esmalte de poliuretano
QUIVAURET MH ROJO RAL 3020 SP kg 960
QUIVAURETANO MH MATE RAL 5017 kg 9.600
QUIVAURETANO MH MATE RAL 6029 kg 960
QUIVAURETANO MH MATE RAL 9003 kg 600
QUIVAURETANO MH MATE RAL1023SP kg 4.160
Spray para galvanizado en frio
Aerosoles QUIVAZINC BRILLANTE I 14
Disolvente universal I 15.000
Imprimacion anticorrosiva a base de
resina epoxi
IMP.EPOXI FOS.ZN GRIS RAL 7035 kg 20.160
A continuacion, se realiza una descripcién detallada de los procesos de granallado y

pintura, y las lineas de pulido de discos y de corchos (EPS).

PROCESO GRANALLADO

El granallado es un proceso critico en la preparacion de superficies de contenedores
industriales, ya que asegura una limpieza profunda y una adecuada adherencia de
los recubrimientos posteriores, prolongando asi la vida util del contenedor y
mejorando su resistencia a la corrosion y otros danos.

Consiste, basicamente, en la proyeccion de granalla de acero a alta velocidad sobre
las superficies metalicas de los contenedores mediante una boquilla controlada,
para eliminar la corrosion y recubrimientos antiguos que pudieran tener, y dejarlas
preparadas para su posterior pintado o recubrimiento.

Esta operacion se realizara en una cabina de chorro ubicada en la Nave B.

El recinto de trabajo (sala de chorreado) esta construido modularmente mediante
paneles tipo sandwich de 50 cm de espesor. Cuenta con una puerta de mercancias

Fam 2
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de dos hojas, de 4,4 m de ancho por 4,5 m de alto, y otra peatonal, equipada con
mirilla para la inspeccion de las operaciones de chorreado y comprobacion antes
del acceso al interior de la cabina.

La pieza que se va a tratar se coloca en el interior de este habitaculo, y luego se
proyecta la granalla sobre ella mediante una pistola o boquilla de granallado,
(chorreadora) equipada con mando a distancia, con funciones marcha, paro y
salvavidas. Cuando se actua sobre la maneta, esta se pone en marcha y se para si se
deja de actuar sobre ella, de manera que e operario controla su funcionamiento
desde la zona misma de trabajo

La ventilaciéon del recinto de trabajo se realiza por una unidad de aspiracion
accionada por un ventilador de alto rendimiento mediante filtro de cartuchos de
poliéster. Este filtro recibe el aire sucio en la denominada “camara de aire sucio”,
atraviesa los cartuchos filtrantes y pasa a la “camara de aire limpio”. El polvo se
decanta en las paredes exteriores de los cartuchos y el equipo cuenta con un
sistema de limpieza automatica de los mismos mediante aire comprimido.

Desarrollo del proceso:

1. Preparacién del Area de Trabajo

Antes de entrar en la cabina de granallado, el trabajador debera disponer de los
EPIS especificos. Una vez en su interior, debera comprobar que las puertas de la
cabina estan todas cerradas y asegurarse que no hay ninguna otra persona en
el interior de la cabina.

2. Preparacion de la maquina de granallado:

Se prepara la maquina de granallado, ajustando la presion de aire y otros
parametros segun las especificaciones del trabajo, y se carga la granalla en el
equipo de granallado.

3. Proceso de granallado

El operario tomara la manguera de chorreado y dirigira la boquilla hacia la pieza
a chorrear, y, actuando sobre la maneta la boquilla, proyectara abrasivo de
manera que cubra toda la superficie de manera uniforme.

4, Control de Calidad

Durante el proceso se realizan inspecciones peridodicas para asegurar que la
limpieza y la preparacion de la superficie cumplen con los estandares
requeridos.
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5. Limpieza posterior (remocién de residuos)

En esta etapa se realiza se eliminan los residuos de granalla y el polvo generado
durante el proceso, utilizando sistemas de aspiracion o soplado.

6. Inspeccion Final

Una vez finalizado el granallado, se realiza una inspeccion final para verificar que
la superficie esta limpia y lista para el siguiente tratamiento, como puede ser la
aplicacion de pintura o recubrimientos protectores.

7. Tratamiento posterior

Inmediatamente después del granallado, se aplican recubrimientos protectores
para evitar la oxidacion de la superficie recién limpiada, y se deja secar y curar
el recubrimiento aplicado segun las especificaciones del producto utilizado.

= PROCESO DE PINTADO

El pintado de piezas se realizara a pistola en una cabina de pintura ubicada en la
Nave C.

El objetivo principal de este equipo es mantener en su interior un ambiente limpio
y renovado, para lo cual esta dotada de los sistemas necesarios para eliminar los
gases y las particulas toxicas que quedan en el ambiente durante el ejercicio de
pintado, filtrandolas previamente, para evitar su emision a la atmosfera exterior.

La cabina esta realizada con paneles sandwich de 40 mm de espesor, con ambas
caras prelacadas, sistema de cogida machihembrado y uniones selladas. Sobre el
techo hay dispuesta una abertura central para el acceso del puente grua

Lleva incorporada una puerta de dos hojas abatibles para entrada de material y otra
de servicio con cierre antipanico, fabricadas en perfil de acero lacado y panel
sandwich, con gama en todo su contorno que proporciona un cierre hermético.
Durante el proceso de pintado, esta puerta permanece cerrada.

El grupo de aspiracion lleva incorporados dos ventiladores de extraccion de gases
conectados cada uno a un conducto de chapa galvanizada, para la conduccion al
exterior del aire de renovacion de la cabina. Segun la ficha del fabricante, el caudal
nominal del grupo de aspiracion es de 48.000 m3/hora.

La filtracion del aire se realiza a través de un filtro plenum situados en la parte final
de la cabina, el cual consta de dos etapas de filtracion. La primera se compone de
un filtro G3 del 91 a 98 % de eficacia, a base de carton plegado con perforaciones y
varias capas, el cual evita la salida de agentes contaminantes al exterior. La segunda
etapa consta de un filtro G3 de fibra de vidrio Paint-Stop con marco metalico con
una eficacia del 96%.
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En cada ciclo de pintura, tras la puesta en marcha de la cabina mediante
accionamiento del interruptor general existente en el cuadro de mando y
proteccion, se accionan los interruptores de ventilacion y extraccion, conectandose
los ventiladores de la cabina.

Se incluye como apéndice los manuales de funcionamiento y mantenimiento de las
cabinas de granallado y de pintura.

B. LINEA DE PULIDO DE DISCOS DE FRENO

En la actualidad, no se realiza este proceso productivo. Para el estado proyectado si
se propone una linea de pulido de discos de freno en la Nave B.

Este proceso consiste en la limpieza de impurezas de los discos de frenos de compania
ferroviaria tras su uso.

Para la manipulacion de los discos se utilizara un puente grua, y para el proceso de
limpieza y pulido de los disco, diferentes herramientas manuales: brocha con espiga de
acero, amoladora y cepillo circular con alambre ondulado.

Se incluye como apéndice las fichas técnicas de las herramientas empleadas en el pulido

de discos.

C. LiNEA DE CORCHOS (EPS)

Esta linea de tratamiento se propone para el estado proyectado, y no existe en la
actualidad.

Se va a situar en el interior de la Nave A y tiene como objetivo el procesado de envases y
embalajes de poliestireno expandido (EPS).

El proceso consiste en un pre-triturado, en el que el material se pulveriza el material, el
cual pasa posteriormente a una briquetadora de tornillo, en la que las piezas de EPS se
compactan hasta densidades superiores a 200 kg/m3, para hacer posible su transporte y

valorizacion.

El acopio de material se realiza en el interior de la nave A. Se procede a la separacion
manual de los impropios (plastico) y, una vez realizado este paso, se alimenta el triturador
a través de cinta transportadora, para después introducirlo en la briquetadora. El producto
se acopia paletizado en el patio de la Nave C a espera de expedicion al gestor final.

Se_incluye como apéndice las fichas técnicas de los equipos empleados en la linea de

corcho.
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Fichas técnicas de los equipos a tratar mediante granallado y pintura
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CONTENEDOR 30 M3

Contenedor Metalico Sistema Gancho, con capacidad de 30 m3 aproximadamente.

Capacidad 30m3 aproximadamente.

e Medidas:
o Largo lateral: 6000 mm.
o Ancho exterior: 2450 mm.
o Altura lateral: 2200 mm.
Chapa de 4mm en el suelo.
Chapa de 3mm en los laterales.
Vigas carril en IPN180.
Chasis reforzado con IPN80 cada 500mm.
Redondo del gancho F-110 de & de 50.
Puertas de libro.
Ruedas de arrastre metalicas.
Pintado en fabrica con una capa de imprimacion y dos capas de esmalte
Soldadura con maquina semiautomatica de hilo continuo, bajo proteccion con mezcla de
gases.




1. DESCRIPCION GENERAL DEL COMPACTADOR CML

El compactador CML es una maquina destinada a la compactacion de residuos domésticos,
urbanos e industriales. Esta maquina esta disefiada para realizar una fuerte compactacion de

los residuos que sean introducidos.

Fig. 1: Imagen del compactador CML en posicion de trabajo.

El equipo esta compuesto por una camara de compactacion, donde el plato prensor hidraulico
realiza la compactacion de los residuos para enviarlos a la caja, en la parte posterior. Una vez
la capacidad de la caja se encuentre llena, se puede proceder al vaciado a través de la puerta

trasera.
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Fig. 2: Partes principales de la maquina

A continuacion se realiza una breve descripcion de cada parte:

1.

Camara_de compactacion: Es el espacio donde se vierten los residuos a ser

compactados.

Plato prensor: Es la parte que ejerce el movimiento de prensado recogiendo los

residuos de la camara de compactacion y empujandolos hacia la caja.
Caja: Es la unidad receptora que alberga los residuos compactados por presion.

Puerta: Apertura en la parte trasera de la caja para proceder al vaciado del

compactador. La puerta puede ser de apertura vertical u horizontal.

Enganche frontal: Enganche que permite la carga del compactador a un camion
equipado con gancho. La altura del gancho al suelo puede ser de 1470 mm o 1570 mm.

Para otras medidas consultar con Palvi.

Central electrohidraulica: Carro que alberga el conjunto de elementos eléctricos e

hidraulicos del sistema.

Tapa abatible: Elemento para evitar que se desprendan particulas durante el prensado

y evitar que entren en la camara de compactacion residuos sin control.
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CML-18 | 18 | 5665 | 1935 | 3545 [ 2550 | 2450 | 1060 | 2300 | 1550 | 940 | 1715 -
CML-21 | 21 | 6165 | 1935 | 4045 | 2550 | 2450 | 1060 | 2300 | 1550 | 940 | 1715 -
CML-23 | 23 | 6665 | 1935 | 4545 [ 2550 | 2450 | 1060 | 2300 | 1550 | 940 | 1715 -

Tabla 1: Volumen en m3, dimensiones en mm y peso en kg de los distintos modelos.

Fuerza maxima de compactacion 340 kN
Presion hidraulica maxima 220 bar
Rendimiento 85 mé/h
Duracion del ciclo de prensado 27 s
Tension 400 V
Motor trifasico | Frecuencia 50 Hz
Potencia 5,5 kW
Capacidad circuito hidraulico 551L
Dimensiones camara compactacion | 1920x1220 mm
Capacidad camara compactacion 0,64 m®
Capacidad tolva 3m?é
Penetracion de la prensa 230 mm
Dimensiones de la prensa 1920x250 mm
Presion en prensa 7,1 kg/cm?
Altura boca entrada caja 449 mm
Rango de temperaturas de trabajo -20°C / +40°C
Valor de emision de ruidoa1lm 69 dBA

Tabla 2: Caracteristicas técnicas CML
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Manuales de funcionamiento de las cabinas de granallado y pintura
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i PRESUPUESTO: 157 05% L=

CABINA DE CHORRO

{Para granalla de acera)

RECINTO DE TRABAJO

El ragnlz esia construide modularmente mediante paneles tipo
sandwich de B0 mm. de espescr, con ambas caras prelacadas, ohtenendo
@st, un parfecto aistamisnto acletico da |3 zona de lrabajo.

Dimenslonas

interlores:
Largo: 10 m
Ancha: 5 m
ARlo: E m

PUERTA DE MERCANCIAS

Fuerta de dos hojas labcada en peril esineclural de acero esrrallado
¥ panelada en pansd sandwich de 50 mm de aspasor.

Dimangionas aproximadas:

Ancha: 4.4 m
Al 4.5 i

CANTIDAD: 1 Unidades
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CTC SERVICIGS AMBIENTALES S.L.

FRESUPUESTO: 157053

PUERTA PEATONAL

Fuea pealonal fabocada en pangl sandwich y equipadas con mirila para
I5 inspaccken de 1ag cperacignes Jda chawaado y comprabaclén anles g
aceder al intariar o= la cabina.

CANT!DAD: 1 Linidadas

PROTECCION ANTIDESGASTE

Las paredes inlemas de la cabina da chomp v las puenas iran revestidas
d& gomez anliabraziva negra de 3 mm, con insercion texli, solapada y lada
medianle periles de chapa g.ﬂlvanuada ’uma[.,hd[.k.}b gdrantlzand-u e esla
lorma la proleczion dg S :
paredes y aminorando
& ruido producido por
lcs mpacios del
abrasiva.

IL LINE I MAC 1ON

Formadapor 8
luminanas con cnsial
icrmplado protedicly con
mals matalica,
equipacas con focns
de halogeruros
melallcos de 400 W
giluados en €l techo.

Cchos [ocos quedan insiglados en el extedor de la cabira, tolalmanie
peolacides de las proyecoones de abrasnao.
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PRESUPUESTD: 15/ 035 =

SISTEMA OE RECUPERACION DE ABRASIVOS

El sisterna SWEEFER TEAY, 56 aga @n un conjunte de bandejas qua
cubren &l area de chomrsado, las bandejas estan aquipadas con kos
SWEEP=R TRAY.

El £lsiema es acglonado medianta mole-reductones o cillndros
neumaticns, comandados dasde el cuadso de maniobna.

EL EQUIFC OFERTADO ESTA COMPUESTD POR:

3 Bandsjas forgitudinalea da 10 metroa
1 Bandefa tranaversal de 33 metrog

Lira sweapar tray 52 dashzan sobre rmedas estancas prolegidas de las
proyeconnes de abraslve y 1o barren ehcazrantes de las bandejas. Las

bandejas lengiludinales vierlen sobre otra bandeja kansversal ¥ ests
uitima sobre 3 boca del slevador de cangilenes,

El abrasive &5 2levads por &sle, hasla venarly én el clasdicadar, una
vez =l s =epara [ grenallz de fos &lemanios contamic anles producidos
durame |a operacion de chomeado (gruesos y finos), posterormente &
abrasivo s& va almacenands en ¢ 5o para alimankar & & charrgadora
que s& encuerira en da parte in‘enor de este.

ENREJILLADO DEL SUELO

Cuberlurd Lolal del suall de lE catrg roethzn e ung reilla conmengial e
acuarde con la norma "EN 120 1412227 SEGURIDAD DE LAS
MAGUNAS MEDIOS DE ACTESD PERMAMENTE A MADILINAS E

INSTALACICHES INDUSTEIALES.
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CTGC SERVICIOS3 AMBIENTALES 5.1..

PRESUPUESTO: 15 1 055

ANJILONES

Fatricado en chapa de acerg, base cor hoca de canga, canas
inle-medias y cabeza con sakda 08 descana.

Caracteristicas fécnicas:
- Puerta de visila paka sporackines & mspeccsdn v
manlkanimems.
- Barde slevadara de goma con insercion lexti’ de poligster
SO e a3 Que van achmilados canglionas de acerg da

3 mm de espesor.
- Khvlor de 1,5 K.

v Caudal rnaxzimo da Y050 Hh

Escalara de ascaso y plataforma de mantanimianta y revision de aqdipog
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T PRESLUPUESTO: 15 1 Q55 '

CLASIFICADOR DE ABRASIVO

Esta compueste poi wna cilba giraloda molgrizada e 2 mm, gue
separa o damentos exlfancs. La caida dal abrasivo o atravatada par
una comierie da are Cue Arrastra y separa lns granns mas ligams,
rctiranda del abrasivo gran parle dal pelvo. Lina vez clasificads &l abaswd
llega &l 5ilg para su reniizacin,

SILO DE ABRASIVO

Coemenador de abrasivo congiruda en chapa ¥ perlles de acers
galvarizado, cuyas carzclerislicas son las siguien|gs.

= Valumen: 0.8m3

- Apto para: 1 charreadora
= Himers de lalvas: 1

=Valwlas de corle an lnhvas Sl

CHORREADDORA RCH-200

Equipada con mando a dislancia, con funciones marcha, paro y
gahvavidas. Cuando se actia 2obre 13 manela azls so pone en mascha, y
g2 para si s deja de actaar $0bra la mizma, Por lanlg, al gperang
conlrola su funcignamiento desde 1a Zona misma de trabajo y anfe
cualquier circunstancia anamata b actidentr dal proppe: Ieahajador,
la chenmcadora quodard parada cuando
g deje de actuar saobrs |la maneta.

Equipamlento de la chorrgadaora:
- Capacidad 200 [irgs
- 20 m manguara abrasivo 32x48 mm
- A0 . Manguera mandd 2 dislancia
- 20 m. Manguera alig Gpetaric
- 1 hoguilla de carbuira de ungsteaa
- 1 Acoplamlenios de manguesras
= 1 Casga cé protacoidn para oparano
- 1 Buza
= 1 Fillrar de& Carbon schivade
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CTC SERVICIOS AMBIENTALES S.L. m@,

PRESUPUESTO: 15 01535

SISTEMA DE VENTILAGION DEL RECINTO DE TRABAJD

La venlilagan o reallza, por aspiracion de aire sucio def recintc d2
wabajn meadiama FILTRO DE CARTUCHOS POLIESTER, qua kb devuehe
fimpe atmdsiars .

El filtry reclbe gl alre sUCK &b 13 llamada "camara aire sucic’, alfavizea
o5 catuchos fillranles ¥ pasa als "cAmara aire limpio®, &l polvo ze
fegants en |38 paredes sxderongs de los cartuchos.

£ flitre 314 equipado oon un sistema de limpieza parzg Ios cartechos
hitrantes, mediznte aire comprimido, comandado por un temporizador
rouliifuncicn de tipo economizador, Que apane de comandar la funcion
OM y OF de 135 valvulas, deterrmna cuandd comikenza a hmpiar, asi
Gormd tusnde los cartuchos estan saturados y deben de sar susiifuidos.

El flitre esta equipado cen venlilador cantrilege con palas 2 raacciin,
conatndido an acero 2l carkono . equiibrada estatlea y dindmlicanenla,
acoplade direclamente 2l motol & &clnco nf@sicy,

Es da deslacar, que la operacidn de sostiiucion de fillres, se realiza
desde el tocko dal fillro, por la cdimara do aike lirnpio con facilidadg, v

limpigza para 105 operanps.
: Caracteristicas técpicas:

- Caudal: 21600 m*Jh.
- Superices fiirants: 320 m2
- Canlidad caduchos 20
- Tipe gz filtro: pesllastzy
- Folenoa irstalsda: 1856 w
- Alimeniacion 350V - S0 Hz
= Fresion venlilador, . 242 mmca
- Cocaniracidn maxima
Pl 2n exteror > 2 mg. ™ m?
dg aire.
Svelocidad del are: 0,24 mys

MOTA: el alre comprmido suministrado Bl flitre debe estar secod
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CTC SERVICIDS AMBIENTALES 3.1. M@]

PRESUPLUESTO: 151 055

CONDUCTOS DE ASPIRACION E INPULSION

Conpunto de conducios y bocas de enbiada y salida da aire sonstrydo
en chapa calvanrzads, qus orienta la venlilacion en al inlenpr de 1a ¢cabhing
&e chorro, une ssia al filiro de caplackin y al ventdadar, conducigndolo
finalmenle hasta &l exiedor de la instalacion.

CUADRG ELECTRICE DE MANIOBRA

Montado dentro de un armarly meldlico, e2ld aquipado Gon un irterruptor
generdl, lusibles, conlaclores, proleciongs ©rmlcos, reglslenos, DACne s,
e, cumplighdo la altval norma CEL

Para lag siguiaries maniobras,

1 Molor venlladion il de
carlochos

1 Matar alzvador de cangilones
1 Motar clasificadar

3 Sweeper fray Krrgitudmal
1 Swaepar lray lransversal

MurminackHan

TENSION ALIMENTACICGN: 330V ., S50Hz | Il + NEUTROD
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T CTC SERVICIOS AMBIENTALES 5 L.
SV

PRESUPUESTO: 15 1 0535

CARRO PARA TRANSFORTE

Dimensionss: 1,20 X 0,80 matros
Construpccion: LPM-2 0
Fuadas ¢a acerd forada

SISTEMA DE ELEVACION MEDIANTE CILINDROS
HIDRALILICOS

Carasiensticas del Sisterma Hidrauhoo :

= Cuatra Cilindios teleicopicos.

- Central hidravlica con dos bombaz &n fandem.
- Altura do elevacidn maxima: 1,50 meinos.

- Foso de elgvacion maxsima. 7300 Kar.

- Sistema de rabajn: Hor bre presente.
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S CTC SERVICICS AMBIENTALES S.L. s
KD B )

PRESUPUESTG: 15 1 06&

CONDICIONES GENERALES

IRCLYIPO

- Montape g realizar por nugsing personal
- Transporte

NO IHCLUIDOD

SR

- Permisga de obras.

- Ohira chal. (fasoes, huesos v sellado de shimensas)
- Dezcarga de materiales.

» Carrelilia y grua necesaria para el montaje.

= Acometida elactrica.

= Acomalida aire comprirdo.

- Todo 1o no descrllo anla olarla.

PLAZO DE ENTREGA

A carvenir con ef chenla, (90 dias)

FORMA DE PAGO

-3 % & la confarrmgdad del padida,
- 35 % a la entrega de masetial
=36 % & |a finalizaoon del monlajs

MOTA: S por cauias 2jenas a SIEVENT no pudiera realizarse &l
moniajs rn la fecha acordada, quedara el cliente obligado a
realizar un pageo dal 90% del impoae pendisnta, 2 10% reatante
a realizar al hinalizar el mantaje.

VALIDEZ DE OFERTA,

a0 dizs desde la fechs & la mism.a.

Fagina 9 de 3



g e =
v alsvel [ 2 o
C.T.CSERVICHODS AMBENTALES 5.1,
SISVERT 5Ca
CTILACALRA - ALCALA LA REAL £230 F- LA RZD MNORETE Cf LA RED 14 W 14
PAd4L CARPA 41500 ALCALA DE GUADALRA
TELF: 957 322601 FAX 357 522503 | SEVILLA y
wiinil & sAEwepE it 0T
C.F. FIavIds; WAW sisyen,.coImn
FLCHA FRESU=. CLIENTE F OO TELEFHID FAL,
X 54 301206 b IS B 1
[ I.‘l-*‘.ll-r “ I B -_l BTSSRy I LRI ARES | BRETHD | gy} | IMPOKTE
CAREH Camema e Chorm s SI5VERT neod. 1 IDX 3 X Y 1.0 116500 17 565 N
| herwresg =it 3
| | 00K actrus
L TTTH TR 1 AT
g B0 einy;
Lyulpsnuicni:
- CeRNnic | e o Mo iaclio]
gL TR
- 1wy izl
Searmay il Yerrlln: i
L) AN LT 1y b 2.0 14506t 2 HH
0 Slulrma S wevaclmn incnany: pnn M bay 1. 9. 4TH e QAT IH]
Mmina)e v sranspines ieauhikn
I'h TOTAL I
40,33 0l 50,235.00
y
Forma de Pago:
Baubo
ry

sizeriins NEH

-

kg
e

| e ot A LLLIFLL b dalivn ipetr i o olear uud s 4 novlda i b e ogpeaies

A dwurdr azrewn calennme e LR IM] e btvpae st [Hbe b tadap R F 0 DB Copmd CHAL T Fopal G 050 Faaflibeohie [Raskd, IADIR G 230 A K IHky Ig]

Operacidn aseguiada =n
Credito y Caucion




= | ¥ \ e t _,_"5 w
TRNARY s Gk

“ -

MANUAL DE USUARIO

ARENADORA DE CAMARA SIMPLE
PARA 1 OPERARIO

Con valvula de abrasivo manual o
neumatica
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Este manual describe el modo de funcionamiento y mantenimiento para los signientes
modelos de arenadoras con control remoto neumatico o eléctrico y vilvula de abrasivo
manual o newmatica;

Volumen|  Modelo Presion | Vilvida de comtrol vemoto | Viitvala de abrasive
(i rndxinn
bar) S
RCVY-125 'ARC-50-1 | Neumdtica | manual
20 |JMP-20 | & = ! v ! . v
60  |JMP-60 12 v - v "
100 [JMP-100 12 v - ¢ |
140 | IMP-140 S v ; v v
200 |[IMP-200 12 v = v v
Tabfa 1
Vilvulas de abrasivo manuales: AP-T, SGV, FSY, GVA
Vilvula de abrasivo nenmatica PGV, MGV, AAY
JEMAR 3
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2 Aplicaciones y restricciones

Las arcnndoras de cmara simple pueden utilizarse con todo tipo de abeasivo (base
conica de 60F para sbrasivo fino, opcional). La Tabla 1 muesira la presion maxima de
trabajo para los diferentes modelos de arenadoras existentes. Solamente serfan posibles
mayores presiones para disefios especiales.
S¢ recomicndan las siguientcs opciones:

Control remiolo eléctrico para mangueras de gran longitud,

- Funcidn dual (neumdtica o eléctrica) para soplado de la superficie despuds
del chorreado,

3 Descripeion general

3.1 Arenadora standard

La arcoadora estindar estd cquipadas con control remoto meumatico y valvala de
abragivo mannoal.

JOMAR
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La Figura | muestra todos los componentes de un equipo de chorro completo, aungue
algunos de sus componentes son opcionales

* Chomreadora con control remoto RCY-125 con vilvula dosificadora de abrasivo
= Filtro separador de mezcla HMS- 14" {opeional)

« Tamiz y tapa {opcional)

= Manguera bitubo para control remoto

« Mangucra de chorro con portaboquilla, bogquilla de chomo y acoplamiento

= Filtro de aire para carteta 41P2 (opcional)

= Manguera de aire homologada para careta (opcional)

& Careta de proteccion para operario.

2.1.1 Funcionamiento del sistema

Cuando la arcnadora se conecta al suministro de aric (compresor), ésie pasa a traves del
filtro separador de mezcla (marca 4) hacia la vilvula de control remoto (marca 2).
Cuando la palanca de control remoto (marca 6)esta presionada, el cono de cicrre (marca
10) cierra Ja boca de llenado por medio de la junta torica {marca 12) v en este momento |
el pote (marca 1) queda presurizado. La vilvula dosificadora de abrasivo {marca 3)

controla el flujo de abrasivo en la corriente de aire.
El abrasivo ey guiado hacia la boquilla (marca 9) a través de la manguers de chorro

(marca §). |
Cuando el operario suelta la palanca del contrel remote o cuando se abre la vilvula

lateral de parada de la vabvula de control remoto, el chorreado se interrumpe ¥ el pole

queda deapresurizado.

3.1.2 Funclonamiento del control remoto

JEMAR 5
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El control remato permite al operario poner en marcha o interrumgir desde una posicion
lejana ¥ siendo ademds un elemento de seguridad para prevenir sceidentes.

5S¢ recomienda que la arenadora sea equipada eon su corvespondiente control
remolo,

El control remoto newmitico estd compuesto de una vilvala de control remoto RCV-
25 o ARC-50-H (merca 2), una palanca de comtrol remoto (marca 6) ¥ una
manguers bitnbo (marca 11).

La manguera roja (o marron segin modelo de manguera bilwbo) conduce  aire
comprimide desde la vilvula de control remoto hacia la palanca, Cuando la palancs estd
presionada, el aive pasa de la manguera roja (o marrdn) a la manguera azul (o amarilla)
¥ retormn a la valvala de control remoto; entonces el pole se presuriza v comienza el
proceso de chomreado. Coando se soclta la palanca ¢l proceso de chorreado se
interrumpe,

- — HJ" b
e

535: [

Figura 1 Equipo de charm stendsrd.
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3.2 Arenadora con vilvula de abrasive neumitica

Flgura 1 Equipo de charro standard.

Ver también 3.1.1 y 3.1.2

Cuando se presiona la palanca de control remoto (marca &) la valvala de abrasivo se
abre ¥ cuando sc suclta, I vilvula de abrasivo se cierra. Para mas informacion léase
el manual de la valvula de abrasivo neumatica.

JOMAR . I
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3.3 Control remoto eléctrico

Especialmente adecuado cuando sc usan mangucras de gran longitud con ¢l objeto de
reducir el tlempo de Interrupcidn del chorro, la manguera bitubo enire la palanca y la
vilvula de control remoto se sustituye por un panel eléctrico RACOHI-E (marca 13).
El panel eléctrico lleva una electrovilvula que convierle la sefial elécirica en una sefial
neumatica,

JEMAR g
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4 Puesta en marcha y manejo

5.1 Requerimientos

Para un correcto Tuncionamiento de la arenadors, se necesita un suministro de aire

suficiente {ver tabla 2).
Boguilla | Consumo de aire {m3min.)
Calibre (mm) Presion en la boquilla (bar)
b 8 10 12
[ 65 1 20 28 32 a7
8 3.4 4.8 54 4

9,5 4.8 6.2 76 B
BT Y 1.3 10,1 12,0

12,5 i 10,7 —, 15 154

Tabla 2 Consume de aire

5.2 Puesta en marcha por primera vez

L) Colocar |a arenadora Sobre un suelo firme y llano.

(2} Instalar un suministro - Colocar el compresor cerca de la arenadora (no
de aire para la presion de puede entrar aire contaminado en le compresor).
trabajo  indicada cn  |a = Armancar el compresor y llevarlo a la
arenadoa, tempesaturs de trabajo (5 a 10 min). Use

dnicamente  compresores  que  suminislren
presiones que excedan la presion de trabajo de
la Arenadora,

- Conecte una linex de aire al compresor (de
dimensiones  apropiadas) con  todos  los
acoplamientos ¥ uniones neccsaries con Sus
correspondiente  sceuros. Los  cscapes  son
peligrosos ¥ hacen disminuir el rendimiento del
equipo,

- Abra con cuidado la vdlvula de aire del
compresor para soplar la suciedad v humedad
fuera de la linca de conexion de aire.

- Cierre la vilvula de aire.

JEGMAR
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- Instale wn acoplamiento apropiade para la
entrada de aire de la arenadora.

- Conecte la manguera 4 la arenadory,

- Para un chomeade sin  problemas
recomendamos utilizar un aire seco y libre de
aceite (enfriador de aire y drenaje automdtico).

(3) Conecte In manguera de
chorre ¥ la boquilla a la

arcnadora,

-  Compruehe si la junia de scoplamiento estd
desgastada.

-  Conocle entre s las mangueras de chormo hasta
la longitud dessada (jlodas las juntas deben de
gstar correctamente en su sitiol) v enchifelas a
la arenadora.

- Elija la boguilla més apropiada v condctela al

_portaboquillas (con la junta).

(4) Instale la palanca de
control  remoto vy la
manguera  bitubo  {control
remola  neumidtico) o el
cable eléotrivo y el panel

- Control remoto newmdtico:

Conecte el control remoto RCV-125 & ARC-50-H
{marca 2) a la palanca de control remoto (marca G)
mediante ln manguera bitubo; el color marndn /
rojo con la loma roscada de la izquierda de la

gléectineo R ACOHI-E
{control remoto eléctrico).

palanca de control remoto ¥ €l color amarillo/ azul
con ¢l de la derecha.
jAviso! Una incorrecta conexion de las mangueras del
control remoto puede causar mal funcionamiento ¥ peligro
de lesiones.

- Contral remeto eléetrico:

Conecte ¢l cable de extension a los enchufes de la
palanca del remoto y al panel elécirico RACOHI-E
Conecte el panel eléctrico RACOHI-E a la
manguera bitubo procedente de la wvalwvula de
control remoto (con los colores correspondientes).

- Sujete con dos bridas de nylon la palanca de
control remoto a la manguera de chorro o
continuacion del portaboquillas.

- Sujete la manguera bitubo o el cable (segin sea
el caso) a la manguera de chomo con seliciene
holgura va que la manguera de chormo se
expande bajo presidn.
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{3) Pongase el equipe de - Traje resistente o la abrasion

protecoion

- Casco con conexion a la fuente de aire
respirable (filtro de aire) y ajuste de caudal de
aire mediante valvula en el cinturdn

- Guantes de coero ¥ calzado de sepuridad

= Proteccion acistica.

(6) Examine el separador - Abra la valvula lateral de parada del control

de humedad e control remoto RCY-125 A O ARC-50-H

remofe ¥ retira la humedad

de la arenadora. - Abrma la vilvula intermedia de aire de la
arenadora (marca T)

- Abra la vilvula de abrasivo, Lea el manuval de
instrucciones correspondiente si se lrata de una
vialvula neumatica de abrasivo PGY,

- Abra la vilvula lateral de parada del control
remodo y presione la palanca del control remoto
sujetando la manguera.

-  Mantenga presionada la palanca durante unos
pocos minutos (la vilvula de cono de In
arcnadora se cierra y sale el aire a travéds de la

boguilla).

- Ajuste el drenaje del separador de humedad
para que fluya une comiente constante de
liquido v aire a presidn.

[]EEFI‘ESLIEFEL‘: ia arenndora (suelte la palanca o abm la
villvula lateral de parada del control remoto),

5.3 Puesta em marcha diaria

Mo necesaria si s ha realizado ya la puesta en marcha por primera vez (ver apartado

5.2).
{1} Suministro de aire. Amangue el compresor v llévelo a la temperaturs de
trabajo (5 a 10 min.) o
(2) Pongase el equipo de - Traje resistente a la abrasiin
proteccion. - Casco con conexitn al fuente de aire respirable
{Altro de aire} y ajuste de caudal de aire
- mediante vilvula en el cinturdn,
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Guantes de cucro ¥ calzado do seguridad,
Proteceion aclistica.

(3} Examine el s:'.pﬂrﬂw
de humedad el control
remoto ¥ retive la humedad
de lu arenadora,

Abra la vilvula Interal de parada del control
remodo RCV-125 o ARC-30-H

Abra la valvula intermedia de aire de la
arenadora (marca 7)

Abra la vilvula de abrasiva, Les ef manual de
instruccionss correspondiente si se trata de una
viilvula neumitica de abrasivo POV

Abra la vilvula de aire del compresor,

Cierre ln valvola lateral de parada del control
remolo mientras presione la palanca del control
remoto de la manguera,

Mantenga presionada la palanca durante unos
pocos minutos (la vilvula de como de la
arenadora se cierra v sale el gire a travds de la
boguilla).

Ajuste el drenaje del separador de humedad
para que fluyn una corriente constante do
liquido y aire a presion.

Despresurice la arenadora (suelte 2 palanca o
abra la valvula lateral de parada del control
remodo).

5.4 Manejo del equipo

(1) Cargue de abrasivo
arenadora,

Cierre la vilvula de abrasivo. Lea el manual de
instrucciones si sc brata de una wilvula de
abrasivo neumdética PGY

Abra la valvala lateral de parada del control
remoto RCV-125 0 ARC-530-H

Vierta ¢l abiagivo por la parfe superior concava
de la arenadora.

{2) Chomreado

JOMAR
M

Péngase el equipo de proteccion (ver apartado
5.3 paso (2).

Cierra la valvula lateral de parada del control
remoie.

Apunte k& boguilla hacia la superficie a chorrear
v presione la palanca de control remoto.

Ajuste la wilvula de aire intermedia de la
arenadora (marea 7.

Abra la vilvula de sbrasivo hesta conseguir la|
mezclky de airelabrasivo deseada,
Chorree hasta gue la arenadora esté casi vacia
(no espera a que se vacle del todo ya que podria
provocar abrasion en el cquipo).

= Cargue de nuevo la arenadora (1),
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5.5 Fin de jornada

arenadora,

(1} Vacie completamente la|

Si la arenadora va estar parada mds de | dia, ¢l abrasivo
gue pueda quedar en su interior puede apelmazarse por la
humedad.

(2} Vialvala de sbrasivo
neurnkitica PGV

Bloquee el muelle de compresidn para proteger el tubo
eldstico de la vilvula. jLea detenidamente el manual de

instrucciones de la valvula PGY!

5.6 Fin de jornada para un equipo portitil

Mo se requieren medidas adicionales a4 a8 va mencionadas anteriormente,

6. Mantenimiento

6.1 General

La arenadora estd expucsta a desgaste durante su funcionamiento, Con el objeto de
ascgurar un  funcionamiento seguro y cficiente, la arenadora debe tener un
mantenimiento de acuerdo con las siguientes listas de operaciones.
jAntes de proceder al mantenimiento, asegirese de gue la valvula de aire del compresor
esta cerrada v de que el equipo esté completamente despresurizado

6.2 Mantenimiento diario

{1) Depdsito de abrasivo.

(1) Mangueras do aie y
abrasivo,

-  Comprucbe ol estado de la junta térica de la
boca de llenado y reemplicela en le caso de que
presente desgaste. Su reeemplazamiento es
posible desde el exterior.

= Compruegbe ¢l estado del cono de ciere ¥
meempldcelo en el caso de que presente

desgaste.
Compruche gque las mangueras no presenten curvas
cerradas o

Dobleces va que causarian grandes pérdidas de carga y
desgaste pramaturo.

iNingin  vehiculo  debera pasar par cncimas de las
manguecras!

- Compruebe el estado de la junia de la boquilla ¥
reemplicela s los primeros signos de desgasie,
- Compruebe el estado de la boquilla v el
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presentar despasto,

(3) WVilvula de control
MEmoln ¥ ACCER0riDE.

.3 Mantenimiento semanal

Abra la valvala lateral de parada del control
remoto ¥ compruebe siosale ague. Sioes asi
compruche ¢l scparador de humedad (ver
seccidn 5.3)

Compruebe el estado del botdn de goma de la
palanca de control remotn ¥ reemplicela en el
caso de presentar desgaste,

Compruehe que las conexiones de la vilvula de
control remoto estén correctamenic apretadas
para evitar fuegos de aire,

Compruebe las  conexiones  eléclricas  y

“neumiticas del panel eléctrico RACOTI-E

(1) Separador de humedad

(2) Silenciador.

'13} Mangueras de ﬁir'l.':_}-'-
abrasivo.

Desmonte v compruebe el filtro. Lave el filtro y la mirilla
si fuera necesario y séquelos con aire comprimido
iUn filtro sucio puede provocar pérdidas de presidn en el

sistemal

Compruche que no eslé blogueado o gue no presente
desgasie en cuyo case limpiclo o rcemplace |l malla

Compruehe  los  acoplamientos ¥ uniones
roscadas. Resmplicelos si presenta desgasie o
rotora,

Compruebe que toda la manguera de abrasivo
no tenga picaduras. Si fuera asi meemplicela
inmediatamente.

Comprueba la manguera de suministro de aire ¥
reemplicela
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Si prescnta desgaste.
-  Compruebe

las juntas de los ascoplamienios y
reemplicelas si presentan despaste.

6.4 Mantenimiento mensual

(1) Valvula de comtrol
ramole RCV-125 o ARC-
30-H

esCapes,

Compruebe que [odas sus conexiones y uniones no tengan

(2) Sitenciador,
tubseria.

Compruebe el estado del silenciador v su correspondiente

7 Solucion de problemas

Problema | Causa probable Remedio [
(1) Por la bogquilla | La valvula de aire del compresor| Abra la valvula de aire.
no sale ni aire ni | estd cerrada.
abrasivo El separador de humedad estd| Comprucbe y  limpie el
blogqueado separador de humedad.
La boquilla estd obturada. Pare la arenadora v cuando
esté despresurizada, desmonte
| - la boquilla y desatasquela.
La wilvula nevmdtica de control | Compruche que la vilvula de
remoto (marca 2} no funciona, control  remoto ¥y las
mangueras de conexién  no
lenga escapes, mieniras tenga
[ presionada la palanca.
Controles remotos eléctricos: [a | Desmdntela v limpiela.
vilvula magnética del panel |
RACOHIE  (marean 15) esia
| Mlogqueada.
(2) Por la boquilla|La védlvula de abrasivo esth| Abra la valvula de abrasivo
sale @ire pero no|cerrada,
abrasivo. - Abrasivo himedo bloquen el | Abre y cierre ripidamente
conu inferior del depdsito de repetidas veces la vilvula
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Abrasivo.
- El depésito no tieng tapa vy ha
entrado humedad.

13) Flujo irregular

de abrasive a
ravis de Ia
hoguilla.

abrasivo.

Intermedia de aire (marca T).

Abra la ventana de
napecoion del
deposite y limpic su
interior.

Instale un eafrindos
de aire intermedio
para ¢l suministio
de aire,

vialvula completaments si fuera

necesario.

Atasco en el sistema.

Comprucbe que la
boguilla v su junta
15y eaEbén
desgastados. Si cs
asl reemplacelos.
Abra la tapa de
inspeccion  de I
vilvula de abrasivo
v limpiela.

Ajuste incomecto de la vabwula
intermedia de aire (marca 7).

() Flujo

Vilwula de abrasive demasiado

Ajuste correctamente la valvula

Compruche y corrija los ajusics

demasiade alto de | abierta,

abrasive & traves | Vélvala intermedia de aire no estd | Compruche  su posicion ¥
de la boguilla. ahierla completamente. dbrala completamente si Feera
{5) El cono de|Volumen o presion de aire|Comproebe la presion de aire
cierre no | insuficienies, del compresor que marque le
permanece cerrado mandmetro,

(@) Bl cono de|Cone de cicrre wo junta thrica | Recmplace ¢l cono de cicrre
cierre fio mantiene | (marca 12) desgastadas. yio la junta (rica.

scllada la boca de |Guia  del cono  de  cierre|Abra la boca de inspeccidn del
llensdo bloguesada, depdsito (marca 21} y limpie su
— interior.
JEMAR
Tiine $54 31 73 03 16
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0 estd blogueada.

e T
(7) La arenadora|Palance de  control  remoto | Limpie la palanca de control
no se despresuriza | blogqueada. remoLo.

Manguera  bitubo

coneclada

Conecte las

mangueras |

incomectamente. (correctamente (cada una con

U color cormespondiente).
Control  remoto neunsitico | Desméantelo y repareln,
averiado,

Caontrol remoto cléctrico (con o sin
funcion dual):

Interruptor de la electrovdlvula en
la posicion *|™ {control manual).

Pusicione el infermuptor en la
posicion 5 {control
autematico),
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T.1 Arenadoras 1440 — 2452

DESPIECE DE CHOREADOEREA ABSC-T028 (20 LITROS)
TUBERIA "

JOGMAR
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DESPIECE DE CHOREADREA ARBSC-TO28 (200 LITRCOS)
TUBERIA 5"

5 80 B [ B
. Tapa RaQOH|-20 L
1 ~ i Tamiz HA':.‘.'I:HI}:DL
020.03 : — S  Tomiilc cherre
20-04 AP-5 L Junita de plerre
O20-015 Agienlo ciefa
02008 AP-2 | Cierre de chorreadora con 1ubo de cleme
L20-7 Mipple 1/2* i=45mm. Puede ser reemplazads por (11)
020-08 | Tubo arﬂrada 11‘.-’-'.' Ft.ﬁ.L?GHI-ED L
020-0d | Codo 12" HH = No. 80
| 02010 _ | Tubo entrada 1/2" para RACOHI-20 L
| D20-11 . o | Mippie iR
[ D212 ! ART "-l'al'ﬂ.ﬂa dosificadara 1/2°
| 020-13 e == | Tubo 112 RAGOHI20 L
02014 . | Acoplamients Express 172" Rosca Macho
‘ 0015 | Ara cieme de oo para ABSC- 1028 fusgo)
,mm | Rueda RACOHE20 L
| 02017 | Codo 172 HM - No, 52
‘ b20-18 _ | Junis asianto vavuia
| D20-18 . : | Piaza en T 12" HHH - Mo, 130
| 020-20 | o Unlon 172" HiM - Mo 347
| 02021 VR | Tubo 172" RACOH-20 L
(L2022 _ f1-5 Wi de e 1777
| 0G-23 _ Tube 172" RACOH-20 L —
(024 | CaG-0 Junta acopkanmesrn _t-:
JEMAR
Tifse 054 3 7303 21
WHEJanaArmag.cim CHORRG




BESPIECE DVESIE CHEMEIREA DO RA RACOH-G0 HASTA 1WA CCYH -2
TUBERIA 174"

E (13) ig) E'\:“ (1) (1e)

DESPIECE DESDE CHORREADCRA ABSC-T440 HASTA ABSC-2460l)
TUBERIA 1"

ACDELD DESCRIPSICN
£00-01 | | Codo 114" HM - Ma. 92
200-02 _ Pieza an T 1 1/4* HHF - No.130
200.00 Mippie 1 114" MM - No, 280
JEMAR 2
THao B34 3 T163 CHORRO

WL Om AT p G o




| 200-04 P10
200-045
| 200-06
QG006
106-05
140-08

20007 =

200-08
060-08
_100-08
| 14008

#00-08
200-10
200-11
20012
20013

050-14
00-14
1414
200-14

20015
20018

;017
06017
0617 |

4017 | =0

20018

200-19.1

200192
| 200-183
| 200-19.4

20} 10800
10510
| 10520

21) 10470
22) 10480

i'zeu

10570
1050
10580
A0

140-24
T2
200-24

140-24

200-25
200-25
20027
200-28

JEMAR

Tiles 854 34 73 83
WL Emarmpnan

caG

| Véihile de gire 1 114"
| Llni:n 1 14" HbE = M, 341

| Tubo 1%’para RACOHI- 100
| Tube 1% para RACOHI-140

| Codo 114" HM - No. 4D
| Tubo 1 1/ Engomads

_ Tubo entrada 1 14" RACOH-140

| Tapa para RACOHIS0
_ . Tapa para RACOHI-100
__ Tapa para RACOH-200

| Tubo 1% para HACOHIZ00

| Tubo 1% para RACOHI-60

Cﬂlth 137" HH - Mo, 41
T-.:bu 1 W para RACOHI-200
| Tuko 1 14" para RACOHI-S0

| Tubo 1% pera | HAEEH-II m:r
| Tubo 14" i §-] RACIHI-140

Vaivula dosificadora 1%

Pieza en ¥ 1 178" Engomade

| Acopiamiento roscado 1 147, incl. Junia Bcoplamisns,
| Rueda para HM‘:GIH_I =G0

| Rueda para RACOHI-100

| Ruada pata RACOHI-140

| Ruada para RACOHI-200

| Tubo 114" Engamado
Cada 1 104" x 1"HH - Mo g Eﬂ

Tuba entreda 1 144" RACOMI-200

Tubo entreda 1 14" RACOHS0
Tubo enbrada 1 14" RACOH-100

Junta de sarre
Ciarma dis Chofraadara con lubo de c c:erra L piarn
Cierne da Chofreadara con ubo de crre, redonda
Cierre de Chorreadara solamente, plang

Cierra de Chorreadora solamente, redondo

Tm-:: 1% para RACOMI- 140 ¥ RACOHEIND
Tubo 1 para RACOHIB0
“Tubo 1" para RACOHI-100

Junita del registro

Tapa para RACOHI-140 !

!aim|1 pare RACOH-50 PlieedBegnieie)

Tamiz para RACCHI-100
Tamiz para RACOHI-200
Tamiz para RACOHI-140

Codo 17 HM - Mo, 12
Witdvule e gire 1
Mipgle 1°

Jurd i Ao amianio
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Operating Instructions Pressure Sandblast tank:

FPurpae and daskm paramelers
InEalkaticm Fiemct cne
Commissoring
Uie
Melntsnarce
Habas o angad tn casa ol inReper handing

L]

Purpusa aind daslh A ramsiene
Sand blast lank (Clagsing madlarkal wilh o}, portabla b wheels, of Flalonarny
Teenparaiura range; AW T

™ e re: TENG; .12
Puleaiing koad: O.. 12 tar
Lowatngs: 228 410 al 0-8-0 bar

{5 200 af -8-0 bar

15043 ol O-19-0 bar

43,450 o O-12-0 bar
T £obeubaterd rvin oo wall 1 cltriess Bes redquinedd wlibadl anulacieing okarance
Sl STl kW AN R A )

Boitom [mm) Cona (mm) Chall [mm]
30 31 27
MP
i 83399 s RCH-200
" rx- fubwerd sn e
Hu [T e——
potrmmnett | 12w @™ b oapn (B
::mﬂ 17,16 |w  eSomnm 2015
o L T T gy
i ekt ) R TE o dfeaimd 120515
S| 106 st e
e (048
MADE IN UE

This 1anh Mag tou manbfsciored s saygbs componen| silhout ssiety squimman rsing owe congmcian
plares and detalkas ghven by the syalama snginearing company, 1L Ihe equinping comaany' s iexpansiblling
10 e L ciodalbad Opodaling katruchione for the aquippad isnk e ibe kBngoage of the respecivg colnlny

of dasiination.
irestalladbn Insimeiione

naiadallan of weaddior of B tanh muesd ba in such @ way thal eate uga ol (e ank wi Da Quararised,
Thea rrantackirer supplies e gndinighed tank, Screwed CoMNiions (PR} ms] ba Fetabed at the plee

coupiugs, The foloving lerque must N be axceeded & the plog couplmgs.: 30 Mm,

wlotes on seelng: cubbar gaskel, sealng tape fhemp o Talank

Oparalian franucione Frasius Savdbiael Taok
Coariicania o Corbomios

fad @ 4 ol B



o

A MP

Commtrsioning
Frigr |0 oommiSsloning |be tenk misst be squipped wih the necessary salety devicas siich 85 preesiva
gauga, salaly daicas KV poluciion againal excasaive pressurs, salely vane, ec. haea park ane nol
Iraluded in the Galivery ol Elaveac
fdritlonalhy, tha ek piug must be provided wibbhoa rulbee gatkel and cleasd.
:J'l'ﬂnmrunal R allone regariing he cormmlzeianing must ba obgevad

sa
Therbank muest only b wsed for The pumpesa and wilhin the ralings descsibad above,
Ay (theruae 13 nol pervissie for reesens af salaly,
11 Mt b mreawad 1hal durng operalion e Inermel presswe does nol ercead e mesdmam o wwvable
vk lewg et surn slxiwd on 1he tank Ipbet .
The tark mued only be used by persons v bave bean insructed and raimssd, r
Mo possible opanings (ilank puog, mMuMe) mus bo spored whils the LAk = urdsy pess e, This tank mus
rirl b wdar prescure whilke helrg Hiad. The woring lamparaiura rangs ba 0 0 S0 Cpeawallon mu 3
source ol heal {a.0. ona fra, gven) is nod admissibbe.
Fepak wetdihg on the Bk 5 not admizsiie.

I o

The spaiator ks under an obdipalen ba observe (e nabonal reguailons reganding seesce fests, O
reCormmandalion & dvery & wears.

IThe Sperstor i Lndar in oldigwton o obeare the nationsl repuisiions ragarding serdc tesig

Ther inspealion bistwsls [or ihe tesie dn scconrdancs wik A0 leailat 8 2, eecllon 123, misl be s 2 B
ey of tha ramher of sirass oycles dalned. IF no llnaures pes found i e (oate In aoeo s nes Wik AL
lealial 3 2, peclon 142, operallin may be conlirmd unil 5 lImas the valua of Iha MsameBead number o
SINEE THOIEE My, oF 0f the deder|oraan Labal ky aceordance with formiks {24] La regehad. A pracondiian for
His = Ihat No feligue is calecisd 0 e rondasirmclive ieslings al el inBrvals af 25% of M. The
regubaliong of AD |salial B 2, saciion 14,3 10 14.5, spphy 1o furihgr the proaseding. Grlkal webds ise tha
crcumiaraniial weld ¢l thi cone and Lhe iongludingl wald o the shell, The recuciniedad lype ™

N rebegie il baafing ds x-sany lasling,

Moles on dannar in e of mexpatt handiiog

Oeviptian Irom the werking paramslens i nol permicalble, giharsiss [hars 1a bigh fsk 6 health amd
darnger 1o |k of kv persons working a1 i prazsure frank,

Tasre innst b pd omiciliivs sass such &3 Lopplig conr of dropming of the pressurs [ank =5 Inare may by
unacotpaiNe afbeciy on B expected amvics e o (e |@ag.
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADO,
SUELDE ABPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO
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1.MANUAL DE FUNCIONAMIENTO



FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADOD,

T
::‘ ':I | 5 ||||'IE N T_'_I,Il SUELOS ASPIRANES vﬂmgﬂmm-ﬂmm
— 22872
1.1.PRESENTACION

Le felicitaros por haber adguinido vna instalacion SISVENT, la cual ha sido
disefada para un manejo seguro v sencillo.

Los productos SISVENT, durante el proceso de fabricacion son sometidos a
controles de caolidad. FAnaolizadoe el montaje son somelidos a pruebas de
funcionales, comprobando su corecto funcionamisnta.

Este ranual presenta las caracteristicos téecnicas principales de la cabina
de chommeado de granalla que ocaba de adguiir, cuya lectura previo es
necesaria antes de poner en marcha la maguing.

Bl mencionade manual aparte de las necasarlas instrucciones para la
puesta en marcha de lo maaquing, tiene por objete la resalucidn de dudas que
puadan presentarse raspecto a cualgquier mecanismeo. 5 estas cdudas no
pueden resolverse mediante el presente manual, pongase en contaclo con su
proveacdaor.

SISVENT 5.C.A
CTRA, A 337 CARRAALCALA LA REAL BPA 2. Pégine & de 101
AP0 DE CORREDS BF. laval CARRA CORDOAS




FABRICA DE CABINAS DE FINTURA, TUNELEE DE SECADD,
@ SUELDS ASPIRANES ¥ CABIMNAS DE CHORRO-GRAMALLADC
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1.1. SEGURIDAD

En el disefio de asta instalacian se han seguido los critarios de las NORMAS
EUROPEAS DE SEGURIDAD EN MAGQUINAS, v marcada aCE.

La Instalacldn debe ser utilizada por perscnal instruide en instalaciones de
chomreado, que conozca el manejo de esta instalacidn vy en particular de la
cabking chameadora instalado.

Es necesario gue conozca estas INSTRUCCIONES DE USO, observe las
narmas contenidas, con el fin de un frobajo segure.

5i lo necesita, aclare sus dudos con el fabricante.

NOTA: POR RAIONES DE SEGURIDAD LAS OPERACIONES DE REPARACION Y
MANTENIMIEMTO DEBEM SER REALIZADAS SIEMPRE POR PERSOMNAL
CUALIFICADO.

1.2. GARANTIA

La instalacion estd gorantizada por 12 meses desde la puesta en marcha
de la misma, lo goranta incluye la reparacién o susfitucién de la piezo
delerdorada.

1.3. NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

Para un uso seguro de lo cabing de chorreade, se deberdin de seguir los
sigulentes normas generales de seguridad.

1. El manelc de esta instalacion debe realizarse exclusivamente por
personal autorizado por parte de la emprasa,

2. La empresa se asegurara que el personal outorzaodo es5 conocedor
del manejo de la miima y que cumple las normas de seguridad.

3. Este trabagjo de choreo requiere el uso de proteccidn laboral
aspacifica por parte de los trabajodores.

SISVENT 5.C.A.
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4. Es muy peligrose vy estd lotalmenie prohibide la paemanencia de
tode personal en el infterior de |lo caobing, mientras se  es)é
chomeandeo, excepto el parsonal-chomeador.

5. En casc de avera o anomal funcionamiente los reparaciones o
intervenciones deben realizarse exclusivamente por personal técnico
e mantenimiente,

4. Anfes de acceder a cualguler mecanismo, se aseguraran de gue
esta desconectada la alimentacion elécirica del/de los motor/es.

7. Mo redfizar reparaciongs o mantenimientos estande la instalacién en
funcionamienta.

8. Los revisiones o reparaciones eléciricas, serdn siempre realizadas por
un fécnico electricista, quien se asistira de los esquemas eleciricos de
la Instalacién,

Ante una eventual emeargencia achie sobre la SETA de emergencia del
cuadro eléciricoy PARO de la/s chomeadora/s.

1.4, INSTRUCCIONES DE USO

Para un comecto funcionamiento de la caking de chorreado, s& deben de
sequir las sigulentes pautas en su puesta en marcha y fluncionamiento:

- Conecte el INTERRUPTOR GENERAL del cuadro elécirco.
- Conecha s INTERRUPTOR DE ILUMINACION.

1.4.1.PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA DE RECOGIDA DE ABRASIVO

Se debe de seguir la siguiente secuencia.

- Pulse &l botén VERDE {marcha) del CLASIFICADOR.
- Pulse & botén VERDE {marcha) del ELEVADOR.

SISVENT 5.C.A.
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Puise el botén WVERDE (marcha) del TRAMSPORTADOR
TRAMSYERSAL.

Pulse el boténes VERDES [marcha) de los TRAMSPORTADORES
LOMNGITUDINALES.

1.4.2.PUEST, A SIS N

Se debe de seguir la siguiente secuencia.

Pulse el botén VERDE {morcha) del FILTRO.

1.4.3.PUESTA EN MARCHA DE LA /5 CHORREADORA/S

Fara la puesta en marcha de las chomreadoras, se deben de seguir

las sigulentes normas de seguridad:

Usar siempre el equipo de profeccién especifico [buzo,
guantas, casco).

Estar dentro de la cabina.

Comprobar que las puertas de la cabina estén todas cemadas
Asegurarse gue no hay ninguna cfra persona en el intericr de
lo cabina.

El operofe tornara la manguera de chorreado v dingirag la
boquilla hacia la pleza o chorrear, v actuando sobre la
maneta la bequillo comenzara a proyectar abrasive.

La maneta ha de estar actuada mienfros se deses seguir
chorraando.

Para djustes de abrosive seguir las Insirucciones de la
chorreadora,

SISVENT 8.C.A.
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1.44 PARADA DE LASS CHORREADORA/S

El proceso para finalizar 8 chomreodo es:

- El operardo dejara de actuar sobre la maneta, pasados unos
segundos lo chomeadora terminard de proyectar abrasivo.

- El operado podrd gultarse el eguipo de proleccion,

- Los puertas de la cabina podrdn ser abiertas.

1.4.5. A C EL SIS E IDA D ASIVO

Espere unos minutos hasta que se haya recogide el abrosivo.

Pulse el botén ROJO [paro) del CLASIHCADOR. Se detendrd todo el

sistema cle recogida de abrasivo. |

1.4.4. PARADA EN MARCHA DEL SISTEMA DE VENTILACION
Pulse &l botdn ROJO (paro] del FILTRO.

- Desconectalos INTERRUPTORES DE ILUMINACION.
- Desconecte el INIERRUFTOR GENERAL del cuadro eléctrico.

SISVENT 5.C.A.
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1.5. ILUMINAC

1.5.1.FANTALLAS DE ILUMINACION

lo cabina viene equipada con un conjunto de ldmparas de
halogenures metallces distibuidas de la siguiente manera:

s & unidades de halogenuros metdlicos de 400 W de potencia
colocaodas en el fecho de lo cobina

* 4 unidades de halogenuros metdlicos de 400 W de potencia
colocadas en las paredes de |a cabing

Tienen una baose metdlica que pemmite lo conexlén eléctrica, Lo
ldmpara estd recubierta con un cristal prefector externs (llamado bulbo)
que protege los componentes Intemos de la lampara. Denfro de la
cublerfa de cristal, s encueniran una serie de soportes v alambres de
plomo que sostlenen el tube de cuarzo fundido [donde se forma el arco
voltaico vy la lug), y o su vez este se encaja en los electrodos de lungsteno.
Denfrc del Wbo deé cuarzo fundido, odemdés del mercurio,
contiena yvoduros, bromuros de  diferentes melales ¥ ungas nohle. La
compaosicion de los metales usados define el color y la temperatura de o
luz proeducida porla lampara.

Todas las ldmparas estdn alojadas en el exterior de la cabina y
sepaoradas del interior mediante malla metdlica y cristal templado.

1.5.2.ILUMINACION DE EMERGENCIA

La cabing esta dolada con lluminacldn de emergencia que se
acclonard en coso de interrupcion del alumbrado general,

SISVENT 5.C.A.
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1.4.RECUPERACION DE ABRASIVOS. SWEEPER TRAY

1.4.1.DESCRIPCION ¥ FUNCIONAMENTOD

El sisterna SWEEFER TRAY, se bosa en una bondajo denominada TRAY
y unas baredaores denominados SWEEFERS, ubicandose bgjo el suelo de
refilo de framex de la cabing, con el objeto de recoger = akbrasivo
proyectado por la pistola de choreado, junto con los restos de producio
limplado.

Las bande]as TRAY, sobre las cuales s& mueven los bamedores, estén
fijodas a la solera de la fabrica mediante anclajes regulables.

Deniro de lo cabina existen dos baredores SWEEFER, ubicados uno
lengitudinal y otre transversalmente a su eje principal. El primere recoge
los restos del chorreado y los vierte sobre e segundo, el cual a su vez los
vierte en el slevader de cangliones.

Cada SWEEPERS esta siluado sobre una bandeja y ensamblado en un
baoshidor que dispone de un movimienta ineal alternativo.

Estos bastidores se deslizan sobre guios v rodamientos estancos,
protegidos de las proyecciones directas de abrasivo.

Loz baslidores son accionados por grupos moflices, compueasfos por

motoreductor, bielas, gulas v nuedas.

Loz grupos mafrlces son comandcados desde el cuadro de moniabra.

Las bandejas longltudinales vierten scbre ofra bandeja fransversaol la

cual a su vez vierte, sobre la boca del elevador de cangllones.

El sistema SWEEPER TRAY esta cubierto con rejilos comerciales

anfideslizantes, que permiten el paso de abrasivo a las bandejos.

SISVENT 5.C.A.
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IMPORTANTE: ESTOS TRANSPORTADORES ESTAN DISERADOS PARA
TRANSPORTAR ABRASIVOS, SE DEBE EVITAR LA CAIDA DE OBIETOS EXTRANOS
TALES CTOMO PAPELES, CIGARROS, CUERDAS, TORNMNILLOS, REMACHES
ETC...EN LOS MISMOS, YA QUE ENTORPECERAN FL CORRECTO
FUNCIONAMIENTO,

1.6 2.CONEXION

El suministro de energia eléctica se realizard a la tension friftelca de ok
3 x 380 V, manicbrade desde el cuadro eléctrico. '

1.6.3. MANTENIMIENTO A REALIZAR POR EL USUARIO

El manfenimienta necesario por parte del usuario serd la revision y
limpieza de objetos extrofios existentes en las bandejas, '

Esle mantenimisnte se realizard con todas los disposifivos eléchicos

de la cabina desconechados del suminisiro eléchico.

s Revisar y impilar de objetos extrafios las bandejas..........c/50 horas

Lo cabina deberd de tener una revisién por un técnico especialista
de los siguientes elementos.

» Cada 1.000 horas de trabajo. '

o Controlar los desgastes en la rueda y guias (01) v (02) de los
grupes motrices, y sustituir las partes desgastadas,

o Confrolar el estado de las guios de deslizamiento (03) de los -
bastidores, susfifuir cuando estén desgastadas. ,

SISVENT 5.C.A. \
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o Conhrolar el estaclo de los rodamientas (04) de deslizamiento
de los bastidores, sustituir cuando estén delerdorados.

ADVERTENCIA

Mo engrasar los siguientes slementos los cudles s& encuaniraon
preengrasades de por vida.

= Los rodomientos son preengrasados.

= El motor reductor es preengrasado.

En un uso normal estas sustitucicnes estan previstas o partir de las
5.000 horas de funclonamienta,

SISVENT 5.C.A.
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1.7.EL OR DE CANGILONES

1.7.1.DESCRIPCION ¥ FUNCIONAMIENTO
te troto de un elevador de cangilones especificamente disenade

pora lo elevacion de abrosives, en instolaciones de chomeado, o©
sirrilares.

Esté compuesto por las siguientes elementos mavilas:

¢« Un tambor inferior fipo joula,
s Un tambor suparior modriz.
» Una banda de fransmision cerrada que circunda los lambores

y esta eguipoda con cangilones reforzados,

Los anterores elementos van montados sobre un cusrpo mona-canfa
formado por:

» Un ple con boca de carga.
* Unha/fs cana/s [segun aliura del mismol.

* Unao cabera con boca de descarga.

Lo tension de lag banda se modifica desplazandlo el tamior superior,

Los fambores inferior v superior son regulables, para permific el
alineamiento de la banda de transmision.

En su funcionamiento normal los abrasivos son vertidos por el SWEEFER
TRAY al pie del elevader a traves de lo boca de carga (13}, siendo
recogidos por los cangilones o su poso por el fambor inferior v
descargados tras pasar el tambor superior, verliéndose por la boca de

descarga (01].

SISVENT 5.C.A.
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1.7.2.CONEXION

El suministro de energio eléchica se redllzard o la tensddn trifdsica de
3 x 380V, manicbrado desde el cuadro elécirico.

1.7.3. MANTENIMIENTO A REALIZAR POR EL USUARIO

El mantenimiento necesario por parte del usuario serd:

» Revisar vy impiar de objetos extrafics el ple del elevador, por los
bocas de limpleza [14) ... €/50 horas o una vez por semana

Este manfenimianto se realizara con lados los disposifivas sléctlcas
P

de la cablna desconeclados del suminisiro eléchico.

Conirolor la tension de lo banda de transmisién, a fravés de las tapas
(0%) v (10) tensar si es necesaro, para lo cual habré que oflojor ias
tuercas (06), acluar sobre las tuercas (05) y uno vez tensado se
apretaran las fuercas (04). De la misma forma proceder al alineamiento
cal fambor superor.

Se confrolara el alineamiento de lo bandao en el tambor Inferior, o
fravés de las tapas (14) clinear si es necesarie, balanceando la placa
soporte rodamientos (12) actuando en los tuercas (11)

Se vigilard el estado de la banda de transmision y de los cangilones o
traves de la tapa [09) v (10) sustibuir cuando estén deteriorados.

» Estos revisiones se realizan ......C/ 1.000 horas o dos veces por afio.

Este manlenimlento se realizora con lodos los disposifivos eléckicos da la
cablna desconecfados del suministro eléckico

SISVENT 5.C.A,
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ADVERTENCIA

Mo engrasar los sigulentes elementos los cudles se encuerifran
preengrasados de por vida.

= Los rodamientos son preengrasados.

s El motor reductor s preangrasado.

En un wso normal estos susfituciones estan previstas a partir de los
2.000 horas.

SISWENT 5.C.A,
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1.8. CLASIFICADOR DE ABRASIVO

1.08.1.DESCRIFCION ¥ FUNCIONAMENTO

Los abrasives llegan al casificader a fravés de la boca de enfrada
(01) que los deposita en la criba giratoria. Esta separa los elemantos
gruesos o exfrofios que vienen mezclodos, despues del proceso de
chomeado.

Los cilodos elementos exlrafios caen a la cdmara lateral, que los
vierte en el recipiente de gruesos a fravés de la boca [08)

Posteriormente el abrasivo cribado afraviesa una corente de aire en
sy caida hacia &l 5110 de amacenamiento de grano valide u operativo.

La comiente de gire arrastra &l polve v los granos finos, B aire con el
polvo es transpertado hasta el fitro de gire. Los citados granos finos d
coer son desplazados por la comente de aire a la vertiente de finos y de
alli al reciplente de finos a traves de la boca (07).

1.8.2. CONEXION

El suministro de energla eléctica se realizord o lo tensién trifasica de
3 % 380 V, maniobrads desde &l cuadro eléctrica.

1.8.3. REGULACIONES A REALIZAR POR UN TECNICO DE MONIAJE
Durante la puesta en marcho el técnico de montaje gustard el

caudal de aire aspirada mediante la compuerka (03]

Para elio se retirard la tapa (04) y se gjustara la inclinacion de o
aoleta  [05) hasta gue el alre sole amrashe polve y granallos muy

pequenos, no validas para chorecr,

Reajustar sl fuese necesaric el caudal de aire.

SISVENT 5.C.A.
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1.B.4, PORELU

El mantenimiento necesario por parte del usuario serd:

* Asegurarne gue las mangueras de caida de finos v gruesos no
SN OBSUIGS ..o s sissisn e s smrensrssssessseree oG4 50 OGS

» Vaciarlos reciplentes de finos v grueses. ... /50 horas

Este monlenimiento se realizard con todes los dispesiiives eléchicos

de la cabina desconeclados del suminisho sléctico.

1.8.5. NIO A RU

Limpiar de objetos exfranios e! interior del tambor i los hubiera, para
lo que se& habra de refirar las tuercos de la tapa 04, v el conjunto tapa,
moto reductor eje y tambor. Una vez impiods velver & mantar de nueve.

Revisar y regular i fuera necesario segin se indica en el aparfado
REGULACIOMES.

* Estas revidones se realizan......C/ 1.000 horas o dos veces por afio.

ADVERTENCIA

Mo engrasar los siguientes elementos los cuales se encuentran
preengrasades de por vida,

» Lot rodamientos son preengrasados.

+ El motor reductor es preengrasada.

SISVENT 5.C.A,
CIRA. A-337 CARRA-ALCALA LA REAL M. 2
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1.9. SISTEMA DE VENTILACION
1.9.1. DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

La ventilacién se realiza por aspiracién de aire sucio y entrada de
aire limpio del recinto de trabajo, mediante venfilador centrifugo v FILTRO
CE CARTUCHOS, que devuelve limpio a la atmésfera de la cabina.

El fillro recibe el dre sucio en la lamoda “camam dire sucia”
atraviesa los cartuches filtrantes, pasa a la “camara ale limple” y &l
polvo se quada en las paredes exterores de los cartuchos.

B fitro esla equipado con un sistema de limpieze secuencial parg los
cartuchos fiifrantes, mediante aire comprimido, comandado por un
temporizador multifuncién, que activa la funcién ON y OFF de las
eleclrovalvulas, que determing euando comienza a implar, o cuando los
cartuchos estan soturados v deben de ser sustifuidos.

El polvo finclmente se decanta an la/s tolva/s v de esta/s se vierte en
el saco de residuos.

1.9.2.CONEXIONES DE SUMINISTROS

El MOTO-VENTILADOR tendrd un suminisiro de energio eléctica a la
tension frifdsica de 3 x 440 V a &0 Hz, maniobrado desde el cuadro
eléctrico.

MUY IMPORTANIE comprobar vy ajustar el consumo del motor del
venfilodor, no superar el 0% del nominal del mismao.

Las ELECTRO VALVULAS tendrdn un suminisire monofasico a lo tensién
de 24 V, maniobrodo desde el cuadro eléctico.

AIRE COMPRIMIDO al calderin, mediante regulador de presién
ajustado a & bares,

SISVENT 5.C.A,
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1.9.3.TEMPORIZADOR MULTI-FUNCION

Programar segun las instrucelones del mismo, que se adjuntan.

1.9.4. MANTENIMIENTO A REALIZAR POR EL USUARIO

El mantenimienta necesario por parte del usuario serd:

» Vigiar e lenado de los sacos de polve (0&) vy sustituir cuando se
hayan lenado........cccermnmen.... Sf90 AOMAS O UNA VEZ O IO 58MaNG

El técnico de mantenimientc deberd reallzor las sigulentes

opearacionas de mantenimiento:

« Comprobar el consumo del motor del venfilador, no supera el
0% del nominal del mismo, djustar si es necesario.

»  Revisar y limpior las palas del ventilader por la puerka (05).

« Comprobar el funcionamiento de las electro-valvulas y reparar s
85 Necesdno.

« Comprobar la presion del calderin, y ajustar sl es necesario.

Estas revisiones se redlizan .............C[ 1.000 horas o dos veces por afio.

ADVERTENCIA

No engrasar los sigulentes elementos los cudles se encuentran
preengrasados de por vida.

* Los rodamientes son preengrasados.

= El motor reducior es preangrasodo,

SISVENT 5.C.A,
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1.9.6, SUSTITUCION DE FILTROS DE CARTUCHOS

La sustitucién de esfos carfuchos debe redlzarse cuando estén
saturados v lo determina el TEMPORIZADOR MULTIFUNCION medlante un

piloto de advertencia en el cuadre de maniobra.

En este caso la Instalacidn puede seguir funcionando unos dias,

debiendo suslituie en el iempo mas breve potible.

También han de sustitulrse en coso de eventual rofuro de olguno de

las cartuchos, osto se delectara por la emisién de polve por el conducte

de salida.

En este segundo caso para evitar las emisiones, serd necesoro
cbstruir el cartucho roto, hasta la sustitucién del mismo.

La suslitucion de filtros, se redliza desde el techo del filtro, por Ia

camara de gire limpio con faciidad.

En un uso normal estas sustituclones estdn previstas a partir de las
2.000 horas.

Instrucciones para la sustifucién de los cartuchos:

- Retire los tornlilos v las fapas superores (01) de una en una. [Le
permitrd acceder o una hilera de filtros).

- Retire los torniios, abrazaderas v el Jubo inyecior (02).
- Retire las fres tuercas (03) de fijacién del filiro.

- Refire el fitro hocio anmba (04), [(Utlice la caja del fitro nueve
como embalaje, para no ensuciar).

- Coloque el filfro nuevo de arriba hacia abajo, en el lugar del
vigjo.

- Cologue las tuercas de fijocion (03).

SISVENT 5.C.A,
CTRA. A-330 CAREa-ALCALA LA REAL B34 2.
AP DE CORREDS #F, 14P40 CARRA CORMKSRA Péging 24 de 100




FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADO,
BUELDOS ASPIRANES Y CABINAS DE CHORRD-GRAMALLADO
Registro indusirial
1H2LET2

- Cugndo haya sushituido una linea de filiros, cologue & tubo
inyactor (02).

- Cologuela tapa [01).

- Confinbe con la misma secuencia, refirondo la tapa configua
para sustituir la siguiente linea de filtros.

SISVENT 5.C.A,
CTRA. A-339 CABRA-ALCALA LA RESL KA. 2.
APDO DE CORRECS 57, 14740 CABRA CORDOBA Pdigina 25 de 1
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE BECADO,
BUELOS ABPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO

Regietra industrial
fiziare

SWEEPER TRAY
FOS. REF. DENOMINACION CﬁHTID.ﬁD_
0000 00631 LARGUERD 3000
o002 | 00725 SOPORTE MOTO REDUCTOR
00003 | 101000 EAMDEIA
{I}Cﬂ:hl [ .T'THUU'I]} BASTIDOR FlLIOD
oODS | 00612 TAPETA E— B
L MOTOR REDUCTOR
Loco? | po6l7 LIRA EMPUJE COMPLETA
pocos | coen? BAELA COMPLETA
LOCos ANILLO METAL CALZO
oo | c0sl3 RUEDIA NYLON
00011 00615 RODAMIENTOS
L1 2 ARANDELA ACERD
oool3 | coes [UERCAS TIPC 20
ool 4 F23/000 LENGOETA BARRLDOR
0015 | 722m00 PLETINA BARRECIOR
odlé | 721000 CUERPO BARREDOR
ool 7 CO&14 G ESLIZAMIERNTC
ol | cosza RUEDA
2o LA SOPMORTE BODAMIENTO
DaCE0 C0a24 TORMILLO EJE
00021 00426 TUERC:A, (TORMILLE EJE)
poee | coes ARANDELA GROVER {TORNILLO EJE)
L 0 D403 PLACA BOSITALA,
pocz4 | co&2e IORNILLO (PLAGA ROSCADA)
e mmmmr IPLACA
00026 CASQUILLO RUEDA
SISVENT 5.C.A.

CTRA. A-337 CABRA-ALCALA LA BERAL KM

APDD DE CORREOS 77, 14740 CABRA SORTORA
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA. TUNELES DE SECADO,
SUELOS ASPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO
Registro ldustrial
14723872

ELEVADOR

— —
SIEVENT S.C.A.

CTRA. AXI9 CABRA-ALCALA LA REAL KM, 2,
AFD0 DE CORRECS 77, 14940 CARRA CORDCEA
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE BECADOD,
SUELD3 ASFIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO

ELEVADOR HT 4080 - 2400 + 21460

PO3. REF. DEMOMIN ACION CANTIDAD
00001 00046 RODAMIENTOS 2
o0z QO00S SOPORTE RODAMIENTOS 1
Hoo03 00047 DEIECTOR DE ROIACION |

. onood | oooo2 VARILLA ROSCADA g
00005 00035 PLETINA TENSOR |
Don0é 00004 | ATERALES SOPORTE RODAMIENTOS 2
o007 oooEy EJE INFERIOR ]
OOCKR 00041 REFUERZO DE PIE |
0oooe 0E0aT TAMBOR INFERIOR 1
L0010 00K LATERAL PIE 3
no011 o7 TAPA VENTANA g
00012 0048 MOTOR REDUCTCOR S L
00013 00024 SOPCRIE RECUCTOR |

| o00l4 ooz TAPETA COLISOS 2
Ooo1S 00049 RODAMIENTO SUPERIOR 7
DO no047 PLACA TENSORA LADO REDUCTOR 1
00017 00020 CALZO GUIA 3. - T
00018 0001 REFUERZO CASEIA 'R’ |
oooI? nooaz EJE SUPERIOR = 1
o000 | 0004zr 2 TCLVA DE SALIDA ELEVADOR e
D02 ponaEa TAMBOR SUPERIOR =
oo DOoiE LATERAL CAREZA P
oona 00027 TAPA CABF7A |
00024 00024 ARIDIA CABELA ]
00025 DOD4R PLACA TENSDRA LADO SN REDUCTOR | 1
DOG24 DO025  REFUERZO CABEZA "N |

| oooe7 | oooeB |00 CANGILONZ250-3
oo0R8 Do 4 TAPA CARA 2400/7140 22
000ze 00012 BRIDA DE CANA 3
QO 00040 TOLVA DE CARGA ]
00031 DODO2 BASE ELEVADOR |
0o0aE2 nooaz7 TAPACURA | 32
00033 OO049 TIRADOR 2

SISVENT 5.C.A,

CTRA. A-137 CABRA-ALCALA LA REAL ThA 2
APDO BE CORRECS BF. 14740 CARRA CORDOEA,
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADD,
SUELDS ASPIRANES Y CAEIMAS DE CHORRO-GRANALLADC

Ragisiro bndustxdal
13/23.672
CLASIFICADOR
POS. REF. DENDRMINACION CANTIDAD
et} REDUCTOR 1
o2 WOTOR I
00003 gozig  |TAPA SOPORTE CRIBA i
[HHE 00220 SEPARADDR CREA I
BOOGE LOZi% EJE CREBA I
QO000E pozi7 CREA ROTANTE !
ooooT Bo203 PAREL ZQUIERDD I
G00os Ho202 PANEL INTERICR I
DooHe COZ04 PANEL TRASERD 1
pooso bo0T PANEL VERTENTES I
0aa11 Bo20d TAPA TECHD 1
upoiz [ Faig] PANEL DERECHO |
ooo1d BOZ18 BOCA ENTRADA 1
o4 G225 TARE VISITA |
ms 00205 PANEL DELANTERD 1
00016 Lo22s ALETA i
00017 b3 1d TOBOGAN GRUESOS i
21018 o211 VERTENTES FHOS 2
0aa1e DoZ14 TOLWA CADA GRUESOS 1
Loozo poza2 TOLWA CaDs E FHOS 1
00021 BO215 BOCA DESCA FINOS 1
SISVENT 5.C.A.

CIRA, A-359 CABRA-ALTALA LA FEAL EM. 2.
AFPDC OE CORREDS 97, 14040 CARRA CORDO B
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADD,
SUELOS ASPIRANES Y CABIMAS DE CHORRO-GRANALL ADD

Registro Industrinl
14023,872
- - — —
DF 20 - 1000
POS. REF. DEHOMINACION CANTIDAD
00001 00401 |PATA FLTRO LIGERA 4
00002 00422 |RIOSTRA PATAS 2
00003 00423  |RIOSTRA PATAS 1
00004 00407 |LARGUERD BASTIDOR LIGERA 2
0000S 00405 |LARGUERO BASTIDOR 2
00006 00468 [FRONTAL SUPERIDR 1600 SV 1/20
00007 D031 PANEL SOPORTE FILTROS &
00008 00519 [TECHO LATERAL 2000 2
00009 00520 |TECHO N 2000 o
aooio 00524  |SOPORTE TUBO INYECTORES &
anot1 00626  |TUBO INYECTORES &
00012 00515 JESQUINA 1600 4
00013 00530  JTOMA DE AIRE 1
0014 D053 1 CALDERIM 1
00015 0532 |SALIDA AIRE L
0016 62 [FRONTAL SUPERIOR 1000 v 1420
aoo17y 00446 [VENTANA DE VISITA 2
00018 00443 |[FRONTAL INFERIOR N 500 4
00019 00437 |TOLWA 1250 X 2000 2
(0020 00533 [VENTILADOR 1
SISVENT 5.C.A. =

CTRA. A-339 CARRA-ALCALA LA REAL K. 2
APOO DE CORRECS B 14940 CABR S CORDOIRA,
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADOD,

3 CISVE f”‘ SUELOS ASPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO
g, == N L Rugistre ndustrial
. - W2z
—_ — ==

™ S|SVENT)

INSTRUCCIONES DE USsO

Conecte ¢l INTERRUPTOR GEMNERAL del cuadro eléctrico.
Conecte ¢l INTERRUPTOR DE ILUMINACION.

FUESTA EN MARCHL DEL STSTEMA DE RECOGIDA DE ABRASIVO

{5104 1a siguienTe TECueRs TR

Pulse &l bolon VERDE [marcha) del CLASIFICADOR.

Pulse & botdn VERDE [marcha) dal ELEVADOR.

Pulae &l boton VERDE [mercha) del TRANSPORTADOR TRAMSVERGAL,

Pulte & bottnen VERDE S (marcha) de los TRANSPORTADORES LOMGITUDIMNALES,

PUESTA EN MABCHA DEL SISTHMA DE VENTILACION
Pulse ¢ boldn VERDE (marcha) dal FILTRO
PUESTA EN MARCHA DE LA/S CHORREADORA, S

El operano chormeador usara slempne eguipo de proleccion especifico [ buzo, guantes, casco).

El operano s énconiramn dendno de la cabina

Lo& puertas de la cabing estdn lodas cerradas

El opéranio 56 aseguar no hay ninguna ofra persona en el intedar de la cabing,

Ef operorio tomara I3 manguera, dingind 1o boguilla hacin I pieza a chomear y actuarn sobre s
manetn [a boguilla comenzars & progeciar aln b,

Lo mansia ha de sstar actuada mienirag se deses seguir chormeanda,

Para ajustes de abiash 0200 e nslussiones de [ charmeadorn.

FARADA DE LASS CHONREADDRA 'S

Deje de acunr sobws v manets, pasados unos segundon | chomendors osjars da propectar
alrasiva

El opsrarkd chorreador podrd quitarse &l equipo de protaccibn,
Las pusitas da ia cabing podrdn s abiertas

FARADA EN MARCHA DEL STSTEMA DE RECOGIDA DE ABMASTVO

Espere wiof minutor Nasta gue Se haya recogide &1 abrasivo.
Pades &l beidn RO0 (pare) dal CLASIFICADOR. Se detendnd todo o sssama the recogedn e
abiasiva

FARKDA ER BARCHA DEL SISTEMA DE VENTILACTON
Pudss @l bosdn FOMO (para) del FILTRO.

Desconecte los INTERRUPTORES DE ILUMINACION,
Desconects ¢l INTERRUPTOR GENERAL del cuadro eléctrico.

SISVENT 5.C.A,
CIRA. A-ZF0CARRA=ALCALE |4 BEAL KM_ 2,
APDO DE CONEEDS ¥7, 14940 CABRA CORDORA




FABRICA DE CABINAS DE FINTURA, TUNELES DE BEECADQ,

SUELOS ABPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO
Registro industrial
14/21.872

4. CERTIFICADO DE GARANTIA

SISVENT 5.C.A.
CTRA A-337 CABRA-ALCALA LA REAL KVL2.
APDO DE CORRECS 77, 14740 CABRA CORDORA




FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADD,
SUELOS ASPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO
SAEEED S
1423812

CERTIFICADO DE GARANTIA

SISVENT SCA. gorantiza el equipe de referencia contra fodo defecta de
fabrcacion por un pedodo mdximo de un afio a partir de suirstaledsn,

Esta garantia incluye la reposicién de componentas delecluosos o deterioradas,

Quedan excluidos de esta garantia:

Las averics o desperfecics causados en & equipo por wso indebido y
talta de manfenimienio.

- Lareposcion de fillros y demas componantes sujetos a desgaste,

- Las redamadionss de dancs o perudos aignados en el equipo, por
causas extemas o mismo.

Serd condicién indispensable para la validez de este cedificado de garantia,
que & comprador presente la factura de pago del equipo recepcionado.,

No se atenderd ninguna redomaddén gue no muesire el presente cerlificado
debidamente diligenciada,

H comprador y SISVENT 5.C.4 se someten cxpresamente g los tibundes de la
ciudad de Cabra, Cardoba.

Nombre o Razén Social

C.T.C SECios PelcieTmaes oL

Domicllia

IC:T(L M2 I 16,5

C.P Provinclo Fecho

'281&-35(:3 o Femroieais e Mewnnes | 16 Cclubre 2015

Equipos
| 5V CH 10X5X5 N° SERIE: 106/09/15 |
SISVENT 5.C.A,

CTRA. A-337 CABRA-ALCALA LA REALEM. 2
AFDD DE CORREDS 97, 14780 CABEA CORDORA
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FABRICA DE CABINAS DE PINTURA, TUNELES DE SECADD,
SUELOS ASPIRANES Y CABINAS DE CHORRO-GRANALLADO

Registro Indusirial
14/22.872

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

SISVENT 5.C.A. con C.I.F, F-14471833, y sede social en calle Once, nimero é de
Cabra, Cérdoba, declara bajo su responsabilidad que la méquina

Marca.............oemmssisricenn. . SISV ENT

SV CH 10x5x5

106/0%/15

Se halla en conformidod con las Directices indicadas en el Redl
Decrato 1644/2008 de 10 de actubre por el que se estoblecen |
normas pard la comerciclizacion y puesta en servicio de las maguings.

Directlivas:

- 2006/42/CE Seguidad en Maguinas.
- 2006/95/CEE Receplor de Baja Tensdn.

Diciembre de 2012

5.LA.

“ackoba)

GRANADOS

SISVENT 5.C.A.
CTRA . A-KT? CABRA-ALCALA LA REAL KM, 2,
AFDO DECORREDS 77 14940 CABRA CORDOBEA
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N® FABRICANTE: 14 / 23872

N" DE SERIE

VENTILACION
ILUMINACION
BARREDOR
ELEVADOR
CLASIFICADOR

POTENCIATOTAL
TENSION

Ctra. A 339 Cabra = Alcald la Real km 2 - CABRA (Cérdoba)

106 /09 /13

SVCHI10x5x 5

21.600 m*h (18,5 kw)

12 % 0,500 kw

4% 1.5kw

1.5 kw

0.37 kw

33 kw

380V

Telef: 957 522601 www. sisvenl com
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7. ESQUEMAS ELECTRICOS
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7.1. CUADROQ ELECTRICO CON FILTRO 18.5 KW

Pagima 45 de 101
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