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ACTUALIZACIÓN ANEXO III – ENERO 2024 

DESCRIPCIÓN DE LAS INSTALACIONES - PLANTA DE GRIÑÓN ONE 

 

1.- DESCRIPCIÓN GENERAL DE LAS INSTACIONES 

El centro de trabajo que NUTRECO posee en Griñón, se ubica en la calle Noruega, N.º 4, término 

municipal de Griñón – Comunidad de Madrid, y cuyos límites se sitúan en el triángulo formado por la 

línea de ferrocarril de Madrid a Portugal, la calle Noruega y la Avenida de Portugal. Presenta una superficie 

de 25.173 m2 y 3.863 m2 de superficie construida. 

Se identifican a continuación las edificaciones e instalaciones existentes correspondientes a la fábrica de 

NUTRECO:  

Superficie edificaciones existentes 

Cuarto de recepción piqueras 12,7 m2 

Batería condensadores / Sala alta tensión 47,3 m2 

Piqueras de recepción 102 m2 

Silos de materias primas 87 m2 

Silos --- 

Edificio oficinas, laboratorio y vestuarios 500 m2 

Sala de calderas 81 m2 

Zona de fabricación piensos compuestos 517 m2 

Zona de fabricación y almacén nueva línea a 

instalar (anteriormente productos con harinas 

de pescado) 

408 m2 

Nave almacén materia prima y producto 

terminado 
1.729 m2 

Sala de aire comprimido 19 m2 

Taller 157 m2 

Caseta de bombas 16,2 m2 

Caseta de pozo 15 m2 

Marquesina 73 m2 

Marquesina punto verde 99 m2 
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CONSIDERACIONES A DESTACAR: 

En cuanto a la organización: 

- N.º Empleados: 45 

- Días/horas de trabajo anuales: 250 días al año (por necesidades de producción 

excepcionalmente se trabaja actualmente algún sábado durante el turno de la mañana). 

- Turnos: 3 turnos de 8h 

o 6am-14pm 

o 14pm-22pm 

o 22pm-6am 

 

2.- ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO 

2.1.- Descripción del proceso 

La actividad que se lleva a cabo en NUTRECO, es la fabricación de piensos compuestos utilizando como 

materias primas básicas diversos cereales y productos y subproductos procedentes de diversas industrias 

agrarias y alimentarias.  

Resumiendo de forma rápida el proceso productivo, para obtener los piensos compuestos se realizan una 

serie mezclas con harinas de distintos cereales a las cuales se añaden otros elementos como grasas, 

aportes proteicos y vitamínicos con el fin de que la mezcla final resultante, sea capaz de satisfacer todas 

las necesidades vitales y de productivas del tipo de animal al cual va destinado este pienso compuesto.  

Esta mezcla puede ser tratada mediante un sistema de granulación, el cual confiere al pienso resultante 

una serie de ventajas tanto nutritivas como operacionales y de logística para la propia industria.  

El producto final obtenido será en forma granular o bien en forma de harinas, siendo posible su venta a 

granel o bien en sacos o big-bags.  

Se describe a continuación el proceso actual de la fábrica, así como el futuro teniendo en cuenta la nueva 

línea a instalar. 

 

2.1.1.- Fabricación de piensos compuestos 

- Recepción y almacenamiento de materias primas 

Previo a la entrada de las materias primas en fábrica, la empresa realiza un control de peso y calidad 

preliminar, haciendo pasar los camiones por la báscula puente al entrar y salir en fábrica. 

Una vez realizado el control de peso y calidad, la mercancía es volcada en la piquera, y el responsable 

de fabricación designa el silo de destino desde el pupitre de fabricación. 

El traslado de las materias primas hasta la fábrica de piensos se realiza mediante camiones contratados 

para tal fin o bien por camiones propios, reuniendo todos ellos las cualidades necesarias para ello. El 

camión descarga la materia prima directamente en la piquera. 

Se cuenta con 3 piqueras realizadas con estructura metálica y cubierta de chapa, situadas bajo el nivel 

del suelo, lo que facilita considerablemente la descarga. Así mismo, está dotada de un sistema de paso 

en emparrillado, lo que evita el paso de algún objeto extraño que pudiese producir un atasco en el sinfín 

y el elevador, y funcionando además como una garantía de seguridad alimentaria adicional. 

Posteriormente, y tras un control de calidad de la mercancía, si la materia prima cumple los parámetros 

de calidad establecidos en el contrato, ésta es descargada en la piquera mediante un basculado directo 

del camión.  
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Desde estas piqueras, el grano y la harina de cereales son repartidas y almacenadas en los diferentes 

silos de materias primas, en función de las necesidades productivas, existiendo un total de 67 silos. 

- Dosificación de materias primas 

En la segunda fase, que denominaremos Dosificación, consiste en obtener una mezcla formada por 

harinas de cereales y los aditivos correspondientes, en función del destino del producto a obtener 

(conejos, gallinas, pollos, caballos, cerdos, etc.).   

Para la obtención de esta mezcla se dispone de 3 básculas dosificadoras, las cuales regularán y 

determinarán las cantidades de materias y las proporciones de las mismas que pasarán a la siguiente 

etapa del proceso productivo. 

Este proceso se realiza de forma automática y es controlado por sistemas informáticos. 

Es un sistema muy seguro que garantiza la correcta dosificación de las materias primas, pesando la 

cantidad justa, y si ocurre alguna incidencia en este proceso, el ordenador informa de ello, y para la 

dosificación hasta solventar dicha incidencia. Estas incidencias quedan registradas, pudiendo visualizarlas 

en pantalla y/o listarlas en papel. 

Este sistema informatizado lista por impresora un diario de producción, que informa sobre todos los 

piensos elaborados en el día, y la cantidad total de cada uno de ellos, junto con su código de 

identificación, así como de las materias primas consumidas. 

- Molienda 

Una vez las materias primas están pesadas, se transportan por transportadores de cadenas y elevadores 

de cangilones hasta llegar a los molinos. La operación llevada a cabo en los 2 molinos existentes, más 

conocida como molturación, persigue facilitar la posterior mezcla de las materias primas las cuales 

disponen de densidades diferentes, ofrecer una mayor superficie de ataque a los enzimas digestivos 

consiguiendo así una mayor digestibilidad de las materias primas.   

El grosor deseado de la harina se consigue utilizando parrillas con agujeros de diámetros diferentes. 

Bajo el molino se encuentran una tolva de descompresión y recepción de producto molturado y desde 

ahí las harinas son extraídas mediante un sinfín para ser enviadas a la siguiente sección de producción. 

Los molinos llevan incorporados un filtro ciclón de mangas, encargado de aspirar las partículas de polvo 

generadas en la molienda, y que podrían afectar a los trabajadores. 

Tras su molturación, los productos se mezclan en la mezcladora. A partir de este momento ya se ha 

generado el pienso compuesto, en harina. 

- Mezclado 

Una vez se dispone de la granulometría requerida, la mezcla ya molida es conducida por gravedad hacia 

una mezcladora de tipo horizontal, en la cual se consigue una mezcla íntima de todo el material con una 

serie de grasas, melazas y aditivos en estado líquido, los cuales aportaran a la mezcla, los aportes 

nutritivos necesarios para que esta sea un alimento lo más completo y equilibrado posible. 

Esta mezcladora de tipo horizontal se funda en el movimiento de los ingredientes desde un extremo a 

otro de la carcasa ó cuba, dando lugar a flujos contrarios que inducen al mezclado. Con este tipo de 

mezcladoras suele conseguirse una buena homogeneidad de mezcla y facilitan la instalación de los 

aplicadores de líquidos.  

Estos aplicadores de líquidos están formados por una serie de bombas impulsoras de líquidos, sistemas 

de conducción de líquidos, controladores volumétricos, válvulas de cierre rápido, panel de regulación e 

inyectores de líquidos distribuidos de forma uniforme para facilitar la mezcla.  
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Una vez la mezcla sale de la mezcladora esta es conducida mediante una serie de transportadores sinfín 

y elevadores de cangilones hasta una nueva batería de silos metálicos desde donde los cuales y por 

acción de la gravedad se dirigen hacia los silos de espera a granulación. 

En este punto, hay una salida independiente que va directamente a la antigua fábrica de Harinas de 

Pescado, y que conectará con la nueva línea a instalar.   

- Granulado 

Consiste en transformar la mezcla de harina en grano, a través de un proceso de compresión y vapor. La 

harina se eleva a una alta temperatura usando para ello vapor de agua muy seco, consiguiendo de esta 

forma acondicionar la harina para facilitar su paso por una matriz, dándole forma cilíndrica al grano. 

Con la temperatura y presentación en granulado, el pienso adquiere ciertas cualidades que lo mejoran 

con respecto a la utilización en harina: mayor aprovechamiento, predigestión, combate ciertos hongos y 

salmonella, evita desmezcla, polvo en los comederos, etc. 

El pienso, al salir de la granuladora, tiene una alta temperatura y humedad, por lo que hay que 

disminuirla hasta la temperatura ambiente, para lo que se emplea un enfriador contracorriente, 

consistente en una tolva con una boca de entrada y otra de salida del pienso con un sistema de aspiración 

que hace pasar el aire más frío a través del pienso, enfriándolo y secándole el exceso de humedad que 

le incorporó el vapor. 

El tamaño del gránulo y grosor del mismo depende de la especie a la que va destinado, lo cual se 

consigue, con matrices de distinto calibre y espesor. 

Por medio de tres grupos de celdas de Pre-granulado se alimentan las Granuladoras, existen 3 líneas de 

granulación, obteniéndose un producto en forma granulada que se puede enviar a ensacar o a la Tolvas 

de Salida a Granel.   

- Ensacado y carga a granel 

Por medio de los silos/tolvas de salida a granel, se cargarán los vehículos con esta presentación o bien 

el producto se presentará ensacado en sacos de 40 Kg., 25 Ks. o bien en forma de big-bags. Ampliadas 

8 nuevas celdas de ensaque de capacidad 80 t. además de las ya existentes y autorizadas. 

 

2.1.2.- Nueva línea a instalar 

Se describe a continuación el proceso de la nueva línea a instalar, que se instalará en sustitución de 

la línea de harinas de pescado. 

Con las nuevas actuaciones a realizar, se pretende llevar a cabo la instalación de una nueva línea 

productiva para la elaboración de piensos de alta calidad, en la torre de producción en la que se ubicaba 

la línea de elaboración de harinas de pescado. 

El proceso productivo de la nueva línea de producción será el que se indica a continuación:  

- Recepción y almacenamiento de materias primas 

El traslado de las materias primas para esta nueva línea de producción hasta la fábrica de piensos se 

realizará en big-bags. 

Para ello se contaría con una batería de big-bags, con capacidad para 22 big-bags. 

- Dosificación de materias primas 

Cada big-bag, contará con un tolvín y un extractor, que descarga las distintas materias primas en las 

básculas dosificadoras.  
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El producto extraído de la batería de big-bag, se envía a las distintas básculas de dosificación con las 

que cuenta la batería. Se cuenta con dos básculas dosificadoras. 

El producto una vez pesado en las dos básculas indicadas, es vaciado en unos transportadores 

horizontales de cadena con boca de salida, que descargan en un elevador de cangilones, para alimentar 

a través de un distribuidor revólver a las celdas de dosificación de materias primas. 

Existirá la opción de enviar la materia directamente desde la batería de big-bag a la báscula sobre 

mezcladora. 

Las celdas de dosificación, además de desde la batería de big-bags, se alimentaban desde la línea de 

producción en la torre anexa, al contar con una salida independiente a continuación de la mezcladora, 

que va directamente a estas celdas.  

El vaciado de las celdas de almacenamiento se realiza por medio de extractores, que descargan las 

distintas materias primas en la báscula dosificadora.  

El producto extraído, se envía a la báscula de dosificación y el producto una vez pesado se descarga en 

la mezcladora. 

-Mezclado 

El producto procedente de las celdas de dosificación o bien directamente desde la batería de big-bag son 

descargadas en una tolva de espera sobre mezcladora, de 4.000 litros de capacidad. 

Desde la báscula dosificadora, las harinas pasan a la mezcladora estanca al polvo, para absorber con 

desahogo mezclas de componentes con bajo peso específico y efectuar todas las mezclas con el nivel 

correcto de llenado. La mezcladora presenta una capacidad de 4.000 litros, y 30 Kw. de potencia. En la 

mezcladora también se pueden incorporar los líquidos. 

Cada mezcla será de 2.000 kg de capacidad. 

En la parte inferior de la mezcladora se encuentra una tolva de evacuación, desde la cual serán 

conducidos los productos mediante un transportador de cadena hasta el elevador de cangilones que 

permite enviar el producto a las celdas de producto elaborado, o bien a las celdas de granulado, si es 

que se desea presentar el producto en grano. 

- Granulado 

Desde las dos celdas de granulado, se podrá enviar a una u otra granuladora. 

La nueva línea de contará con dos granuladoras de 160 Kw. y acondicionador de 15 Kw. Nunca 

funcionarán de manera simultánea, y se contará con dos equipos, para reducir los tiempos de espera en 

el cambio de matrices. 

Se contará con un único enfriador vertical a contracorriente.  

Una vez granulado, el producto pasa a un enfriador a contracorriente, que enfría el producto evitando 

que pierda la consistencia y a continuación, el producto pasa a un migajador. 

El migajador descarga el producto en un transportador que alimenta a un elevador de cangilones con 

una caja de cambio a su salida para enviar el producto bien de nuevo a las celdas de dosificación, o bien 

a una zaranda doble para eliminar los finos contenidos en el producto. 

Dichos finos son reenviados al alimentador de la línea de granulado correspondiente, para ser 

reaprovechados y granularse de nuevo, dentro de la misma partida de pienso. 

A continuación, y a través de distribuidores revólver, el producto será enviado a las celdas de ensaque o 

carga a granel. 
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- Instalación de ensacado/carga a granel 

El pienso elaborado que se presenta ensacado puede envasarse en sacos o bien realizar la carga a granel. 

Este producto elaborado se hará pasar por un tamiza rotativo. 

Para aquellos productos que interese melazar, se llevará a cabo su melazado previo a ensacado o carga 

a granel. 

 

2.2.- Materias primas utilizadas en el proceso productivo 
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2.3.- Materias auxiliares utilizadas en el proceso productivo 
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2.4.- Productos finales 

La actualización de los productos terminados se presenta como sigue: 

PRODUCTO Producción Anual 2023 (Tn) 

Productos finales (Piensos para animales de granja) 220,319 Tn 

 

La producción prevista para el 2.024, una vez entre en funcionamiento la nueva línea será de 225.626 

t/año. 

 

2.5.- Abastecimiento de agua 

El agua necesaria para el funcionamiento de la instalación es abastecida por 2 vías fundamentales: 

- Agua de red (Canal de Isabel II) para su uso en: 

o Proceso productivo y laboratorio 

o Oficinas, aseos y vestuarios (sanitario) 

- Agua de pozo (ubicado en el interior de la parcela y de propiedad del titular)  

Con respecto al agua de pozo, el sondeo de abastecimiento se encuentra a 50m de profundidad: 

 . Acuífero: 03.05 

 . Volumen máximo anual: 5.000m3 

.  Coordenadas del aprovechamiento: 40º 12' 26’’ N, 3º 51' 15’’ W. 

. Distancia a cauces públicos y otros aprovechamientos: a más de 100m 

 

CONSIDERACIONES A DESTACAR: 

Actualmente el agua de pozo está reservada únicamente para usarla en caso de incendio en 

la fábrica. En ningún caso se utiliza para el proceso productivo, sanitario o limpieza. 

 

ORIGEN CONSUMO ANUAL 2023 (m3) 
DESTINO 

APROVECHAMIENTO 

Agua de red 10,265 
Proceso productivo, sanitario y 

limpieza 

Agua de pozo subterránea 0 
Sistema de Protección contra 

Incendios 

 

El consumo de agua previsto en el 2.024 tras la instalación de la nueva línea estará en 10.300 m3. 

 

 

 



                               Dirección General de Transición Energética y Economía Circular 
 CONSEJERÍA DE MEDIO AMBIENTE, VIVIENDA Y AGRICULTURA 

 
 

2.6.- Recursos energéticos 

 2.6.1.- Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo 

  - Eléctrica procedente de fuente externa: 

▪ Potencia instalada actual: 3.279,70 kW 

▪ Consumo energía total anual estimado: 5.300.000 kWh 

▪ Consumo energía medio estimado: 605 kWh   

La potencia instalada tras las nuevas actuaciones será de 3.979 Kw. y su consumo previsto de 5.550.000 

Kwh/año. 

- Combustibles  

COMBUSTIBLE TIPO DE ALMACENAMIENTO CONSUMO ANUAL (m3) 

Gas Natural Red de Distribución 
10.300 m3 

Combustible para calderas 

 

CONSIDERACIONES A DESTACAR: 

En términos de combustible, tanto el gasóleo como el GLP que se usaba para las carretillas ya 

no se emplean. Las carretillas son eléctricas. 

 

2.6.2.- Instalaciones de combustión 

 

 

2.7.- Almacenamiento 

 2.7.1.- Almacenamiento de materias primas 

 

 

3.- GENERACIÓN DE RESIUOS 

 3.1.-Residuos Peligrosos 
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Seguidamente se presentan los detalles de las retiradas durante el año 2023. 

 

 

 

 3.2.- Residuos No Peligrosos 

Seguidamente se presentan los detalles de las cantidades retiradas durante el año 2023. 
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3.3.- Contaminación del suelo 

 

4.- TÉCNICAS DE PREVENCIÓN Y CONTROL DE LA 

CONTAMINACIÓN 

 4.1.- Emisiones atmosféricas 

 

 

 4.2.- Contaminación del suelo 
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4.3.- Vertidos 
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5.- AMPLIACIÓN DE LAS MEJORES TÉCNICAS DISPONIBLES (MTD) 

A LA ACTIVIDAD 

 

CONSIDERACIONES A DESTACAR: 

Adicionalmente, en Noviembre 2023 se presentó un documento actualizado y detallado relacionado con 

la aplicación de MTD (1-15) en la planta de NANTA Griñón. 

Se adjunta justificante en la siguiente página. 
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6.- DESCRIPCIÓN DEL MEDIO RECEPTOR 

 

 

CONSIDERACIONES A DESTACAR: 

A lo largo de los últimos años el polígono industrial ha ido ampliándose con la 

incorporación de nuevas oficinas y almacenes. Se adjunta visión global a continuación: 

- Marcado en rojo: Polígono Industrial La Estación 

- Marcado en amarillo: Fábrica de la planta de GRIÑÓN ONE  
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