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ACTUALIZACION ANEXO III - ENERO 2024
DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES - PLANTA DE GRINON ONE

1.- DESCRIPCION GENERAL DE LAS INSTACIONES

El centro de trabajo que NUTRECO posee en Grifidn, se ubica en la calle Noruega, N.° 4, término
municipal de Grifidn — Comunidad de Madrid, y cuyos limites se sitian en el tridngulo formado por la
linea de ferrocarril de Madrid a Portugal, la calle Noruega y la Avenida de Portugal. Presenta una superficie
de 25.173 m? y 3.863 m? de superficie construida.

Se identifican a continuacion las edificaciones e instalaciones existentes correspondientes a la fabrica de
NUTRECO:

Superficie edificaciones existentes

Cuarto de recepcién piqueras 12,7 m?
Bateria condensadores / Sala alta tension 47,3 m?
Piqueras de recepcion 102 m?
Silos de materias primas 87 m?
Silos ---
Edificio oficinas, laboratorio y vestuarios 500 m?
Sala de calderas 81 m?
Zona de fabricacidon piensos compuestos 517 m?

Zona de fabricacion y almacén nueva linea a
instalar (anteriormente productos con harinas 408 m?
de pescado)

Nave almacén materia prima y producto 1.729 m?
terminado

Sala de aire comprimido 19 m?
Taller 157 m?
Caseta de bombas 16,2 m?
Caseta de pozo 15 m?
Marquesina 73 m?

Marquesina punto verde 99 m?
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CONSIDERACIONES A DESTACAR:
En cuanto a la organizacion:

- N.9 Empleados: 45

- Dias/horas de trabajo anuales: 250 dias al afio (por necesidades de produccion
excepcionalmente se trabaja actualmente algin sabado durante el turno de la mafana).

- Turnos: 3 turnos de 8h

o 6am-14pm
o 14pm-22pm
o 22pm-6am

2.- ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO

2.1.- Descripcion del proceso

La actividad que se lleva a cabo en NUTRECO, es la fabricacién de piensos compuestos utilizando como
materias primas basicas diversos cereales y productos y subproductos procedentes de diversas industrias
agrarias y alimentarias.

Resumiendo de forma rapida el proceso productivo, para obtener los piensos compuestos se realizan una
serie mezclas con harinas de distintos cereales a las cuales se afiaden otros elementos como grasas,
aportes proteicos y vitaminicos con el fin de que la mezcla final resultante, sea capaz de satisfacer todas
las necesidades vitales y de productivas del tipo de animal al cual va destinado este pienso compuesto.

Esta mezcla puede ser tratada mediante un sistema de granulacion, el cual confiere al pienso resultante
una serie de ventajas tanto nutritivas como operacionales y de logistica para la propia industria.

El producto final obtenido sera en forma granular o bien en forma de harinas, siendo posible su venta a
granel o bien en sacos o big-bags.

Se describe a continuacion el proceso actual de la fabrica, asi como el futuro teniendo en cuenta la nueva
linea a instalar.

2.1.1.- Fabricacion de piensos compuestos

- Recepcion y almacenamiento de materias primas

Previo a la entrada de las materias primas en fabrica, la empresa realiza un control de peso y calidad
preliminar, haciendo pasar los camiones por la bascula puente al entrar y salir en fabrica.

Una vez realizado el control de peso y calidad, la mercancia es volcada en la piquera, y el responsable
de fabricacién designa el silo de destino desde el pupitre de fabricacion.

El traslado de las materias primas hasta la fabrica de piensos se realiza mediante camiones contratados
para tal fin o bien por camiones propios, reuniendo todos ellos las cualidades necesarias para ello. El
camion descarga la materia prima directamente en la piquera.

Se cuenta con 3 piqueras realizadas con estructura metalica y cubierta de chapa, situadas bajo el nivel
del suelo, lo que facilita considerablemente la descarga. Asi mismo, esta dotada de un sistema de paso
en emparrillado, lo que evita el paso de algun objeto extrafio que pudiese producir un atasco en el sinfin
y el elevador, y funcionando ademas como una garantia de seguridad alimentaria adicional.

Posteriormente, y tras un control de calidad de la mercancia, si la materia prima cumple los parametros
de calidad establecidos en el contrato, ésta es descargada en la piquera mediante un basculado directo
del camién.
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Desde estas piqueras, el grano y la harina de cereales son repartidas y almacenadas en los diferentes
silos de materias primas, en funcién de las necesidades productivas, existiendo un total de 67 silos.

- Dosificacion de materias primas

En la segunda fase, que denominaremos Dosificacién, consiste en obtener una mezcla formada por
harinas de cereales y los aditivos correspondientes, en funcién del destino del producto a obtener
(conejos, gallinas, pollos, caballos, cerdos, etc.).

Para la obtencidon de esta mezcla se dispone de 3 basculas dosificadoras, las cuales regularan y
determinaran las cantidades de materias y las proporciones de las mismas que pasaran a la siguiente
etapa del proceso productivo.

Este proceso se realiza de forma automatica y es controlado por sistemas informaticos.

Es un sistema muy seguro que garantiza la correcta dosificacién de las materias primas, pesando la
cantidad justa, y si ocurre alguna incidencia en este proceso, el ordenador informa de ello, y para la
dosificacion hasta solventar dicha incidencia. Estas incidencias quedan registradas, pudiendo visualizarlas
en pantalla y/o listarlas en papel.

Este sistema informatizado lista por impresora un diario de produccién, que informa sobre todos los
piensos elaborados en el dia, y la cantidad total de cada uno de ellos, junto con su cddigo de
identificacion, asi como de las materias primas consumidas.

- Molienda

Una vez las materias primas estan pesadas, se transportan por transportadores de cadenas y elevadores
de cangilones hasta llegar a los molinos. La operacién llevada a cabo en los 2 molinos existentes, mas
conocida como molturacion, persigue facilitar la posterior mezcla de las materias primas las cuales
disponen de densidades diferentes, ofrecer una mayor superficie de ataque a los enzimas digestivos
consiguiendo asi una mayor digestibilidad de las materias primas.

El grosor deseado de la harina se consigue utilizando parrillas con agujeros de diametros diferentes.

Bajo el molino se encuentran una tolva de descompresion y recepcion de producto molturado y desde
ahi las harinas son extraidas mediante un sinfin para ser enviadas a la siguiente seccion de produccion.

Los molinos llevan incorporados un filtro ciclon de mangas, encargado de aspirar las particulas de polvo
generadas en la molienda, y que podrian afectar a los trabajadores.

Tras su molturacién, los productos se mezclan en la mezcladora. A partir de este momento ya se ha
generado el pienso compuesto, en harina.

- Mezclado

Una vez se dispone de la granulometria requerida, la mezcla ya molida es conducida por gravedad hacia
una mezcladora de tipo horizontal, en la cual se consigue una mezcla intima de todo el material con una
serie de grasas, melazas y aditivos en estado liquido, los cuales aportaran a la mezcla, los aportes
nutritivos necesarios para que esta sea un alimento lo mas completo y equilibrado posible.

Esta mezcladora de tipo horizontal se funda en el movimiento de los ingredientes desde un extremo a
otro de la carcasa 6 cuba, dando lugar a flujos contrarios que inducen al mezclado. Con este tipo de
mezcladoras suele conseguirse una buena homogeneidad de mezcla y facilitan la instalacion de los
aplicadores de liquidos.

Estos aplicadores de liquidos estan formados por una serie de bombas impulsoras de liquidos, sistemas
de conduccidn de liquidos, controladores volumétricos, valvulas de cierre rapido, panel de regulacion e
inyectores de liquidos distribuidos de forma uniforme para facilitar la mezcla.



ek ok ok
Direccion General de Transicion Energética y Economia Circular
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, VIVIENDA Y AGRICULTURA

Comunidad
de Madrid

Una vez la mezcla sale de la mezcladora esta es conducida mediante una serie de transportadores sinfin
y elevadores de cangilones hasta una nueva bateria de silos metdlicos desde donde los cuales y por
accion de la gravedad se dirigen hacia los silos de espera a granulacion.

En este punto, hay una salida independiente que va directamente a la antigua fabrica de Harinas de
Pescado, y que conectara con la nueva linea a instalar.

- Granulado

Consiste en transformar la mezcla de harina en grano, a través de un proceso de compresion y vapor. La
harina se eleva a una alta temperatura usando para ello vapor de agua muy seco, consiguiendo de esta
forma acondicionar la harina para facilitar su paso por una matriz, dandole forma cilindrica al grano.

Con la temperatura y presentacién en granulado, el pienso adquiere ciertas cualidades que lo mejoran
con respecto a la utilizacién en harina: mayor aprovechamiento, predigestion, combate ciertos hongos y
salmonella, evita desmezcla, polvo en los comederos, etc.

El pienso, al salir de la granuladora, tiene una alta temperatura y humedad, por lo que hay que
disminuirla hasta la temperatura ambiente, para lo que se emplea un enfriador contracorriente,
consistente en una tolva con una boca de entrada y otra de salida del pienso con un sistema de aspiracion
gue hace pasar el aire mas frio a través del pienso, enfridndolo y secandole el exceso de humedad que
le incorporo el vapor.

El tamafio del granulo y grosor del mismo depende de la especie a la que va destinado, lo cual se
consigue, con matrices de distinto calibre y espesor.

Por medio de tres grupos de celdas de Pre-granulado se alimentan las Granuladoras, existen 3 lineas de
granulacion, obteniéndose un producto en forma granulada que se puede enviar a ensacar o a la Tolvas
de Salida a Granel.

- Ensacado y carga a granel

Por medio de los silos/tolvas de salida a granel, se cargaran los vehiculos con esta presentacion o bien
el producto se presentara ensacado en sacos de 40 Kg., 25 Ks. o bien en forma de big-bags. Ampliadas
8 nuevas celdas de ensaque de capacidad 80 t. ademas de las ya existentes y autorizadas.

2.1.2.- Nueva linea a instalar

Se describe a continuacién el proceso de la nueva linea a instalar, que se instalara en sustitucion de
la linea de harinas de pescado.

Con las nuevas actuaciones a realizar, se pretende llevar a cabo la instalacion de una nueva linea
productiva para la elaboracién de piensos de alta calidad, en la torre de produccidn en la que se ubicaba
la linea de elaboracion de harinas de pescado.

El proceso productivo de la nueva linea de produccion sera el que se indica a continuacion:
- Recepcion y almacenamiento de materias primas

El traslado de las materias primas para esta nueva linea de produccion hasta la fabrica de piensos se
realizara en big-bags.

Para ello se contaria con una bateria de big-bags, con capacidad para 22 big-bags.
- Dosificacion de materias primas

Cada big-bag, contara con un tolvin y un extractor, que descarga las distintas materias primas en las
basculas dosificadoras.
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El producto extraido de la bateria de big-bag, se envia a las distintas basculas de dosificacion con las
gue cuenta la bateria. Se cuenta con dos basculas dosificadoras.

El producto una vez pesado en las dos bdasculas indicadas, es vaciado en unos transportadores
horizontales de cadena con boca de salida, que descargan en un elevador de cangilones, para alimentar
a través de un distribuidor revélver a las celdas de dosificacién de materias primas.

Existird la opcién de enviar la materia directamente desde la bateria de big-bag a la bascula sobre
mezcladora.

Las celdas de dosificacidon, ademas de desde la bateria de big-bags, se alimentaban desde la linea de
produccion en la torre anexa, al contar con una salida independiente a continuaciéon de la mezcladora,
que va directamente a estas celdas.

El vaciado de las celdas de almacenamiento se realiza por medio de extractores, que descargan las
distintas materias primas en la bascula dosificadora.

El producto extraido, se envia a la bascula de dosificacion y el producto una vez pesado se descarga en
la mezcladora.

-Mezclado

El producto procedente de las celdas de dosificacién o bien directamente desde la bateria de big-bag son
descargadas en una tolva de espera sobre mezcladora, de 4.000 litros de capacidad.

Desde la bascula dosificadora, las harinas pasan a la mezcladora estanca al polvo, para absorber con
desahogo mezclas de componentes con bajo peso especifico y efectuar todas las mezclas con el nivel
correcto de llenado. La mezcladora presenta una capacidad de 4.000 litros, y 30 Kw. de potencia. En la
mezcladora también se pueden incorporar los liquidos.

Cada mezcla serd de 2.000 kg de capacidad.

En la parte inferior de la mezcladora se encuentra una tolva de evacuacion, desde la cual serdn
conducidos los productos mediante un transportador de cadena hasta el elevador de cangilones que
permite enviar el producto a las celdas de producto elaborado, o bien a las celdas de granulado, si es
que se desea presentar el producto en grano.

- Granulado
Desde las dos celdas de granulado, se podra enviar a una u otra granuladora.

La nueva linea de contara con dos granuladoras de 160 Kw. y acondicionador de 15 Kw. Nunca
funcionaran de manera simultanea, y se contara con dos equipos, para reducir los tiempos de espera en
el cambio de matrices.

Se contara con un uUnico enfriador vertical a contracorriente.

Una vez granulado, el producto pasa a un enfriador a contracorriente, que enfria el producto evitando
gue pierda la consistencia y a continuacién, el producto pasa a un migajador.

El migajador descarga el producto en un transportador que alimenta a un elevador de cangilones con
una caja de cambio a su salida para enviar el producto bien de nuevo a las celdas de dosificacion, o bien
a una zaranda doble para eliminar los finos contenidos en el producto.

Dichos finos son reenviados al alimentador de la linea de granulado correspondiente, para ser
reaprovechados y granularse de nuevo, dentro de la misma partida de pienso.

A continuacién, y a través de distribuidores revélver, el producto sera enviado a las celdas de ensaque o
carga a granel.
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- Instalacion de ensacado/carga a granel

El pienso elaborado que se presenta ensacado puede envasarse en sacos o bien realizar la carga a granel.
Este producto elaborado se hara pasar por un tamiza rotativo.

Para aquellos productos que interese melazar, se llevara a cabo su melazado previo a ensacado o carga
a granel.

2.2.- Materias primas utilizadas en el proceso productivo

DENOMINACION CANTIDAD ANUAL
MATERIA PRIMA CONSUMIDA 2023 (Tn)

CEBADA 36463,9
MAIZ 6573,6
TRIGO 56540
COLZA 34 7810
GIRASOL INTEGRAL 320,21
SOJA 17319.,5
XS50Y200 40,7
PIPAS GIRASOL 250
ACEITE DE SOJA 1163,8
GRASA 266,2
GRASA PORCINO 770
T.GERMEN MAIZ EXPELLER 21329
CILINDRO ARROZ 275
|GALLETAS 5051,2
G.FEED 1760
Hna.Z00Tecnica 225
SALVADO 7744
DDGS MAIZ 0933
MELAZA REMOLACHA 534,6
ALFALFA HENO GR 192,5
CASCARA SOJA 658,9
PAJA 254,11
PULPA REMOLACHA 1367,3
GUISANTE 6008,2
Lactal 0,3
BICARBO. SODICO 605
CARBONATO CALCI. 1337.,6
FOSFATO MONOCAL. 666,6
SEPIOLITA 104,5
CARB.CALCI. 1-2mm 6482,3
SAL CANTERA 568,7
UREA 46% N. 64,9
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2.3.- Materias auxiliares utilizadas en el proceso productivo
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DENOMINACION CANTIDAD ANUAL CANTIDAD MAXIMA TIPO DE T T
MATERIA AUXILIAR CONSUMIDA 2023 (Tn)| ALMACENADA (Kg, L) ALMACENAMIENTO PELIGROSIDAD IR

MaGEMNARAL a4 A0 kg Sacoz 2o kg Irntarte ha, Mezcla
ACIDO PALRITICO 3852 3 00 Kg Sacoz 2o kg Irritante Ma. Fdezcla
FALEIT A0 3234 2000 kg Sacoz 2 kg Mo peligroso A, Mezcla
LACTOFLO A8.4 T Fg Sacoz Zakg Maciva A, Mezcla
=00 MAGMESIO 231 T00 kg Sacoz 20 kg o peligrozo T303-43-4
OHID0 O HIEERRO B0 154 A0k g Sacoz 20 kg o peligrozo 1345-25-1
SULFATO MAGHESIO 121 A0Fg Sacoz 2o kg Mo peligroso 7aav-E8-9
Clorura Calcico 0,462 A0Fg Sacoz 2 kg [rritarte Tn3-52-4
ALIMET V530 2871 10,000 L Tangue Ino: 10,000 L Trritarte MNA. Flezcla
LWEIGEM 165 A0k g Sacoz 20 kg o peligrozo A, Pezcla
L-LISTRA HCL BE3.2 2000 kg Sacoz 20 kg Irritante fa. fezcla
L-TRECIRA 1771 2000 kg Sacoz 2 kg Mo peligroso A, Mezcla
L-WALINA 165 T Fg Sacoz 2 kg Mo peligroso A, Mezcla
FESSERT I 0.88 0 F.g Sacos 2o fg o peligrozo A, Fezcla
CORFL TRIF TOF MO 157 124.3 200 Kg Sacoz 20 kg o peligrozo A, Pezcla
CORPL VALIMA T2 1133 2000 kg Sacoz 2o kg Irritante Fa. fezcla
CROMO ORO = T Fg Sacoz 2 kg Mo peligroso A, Mezcla
COrPL ROJO =5 E2.7 2000 kg Sacoz 2 kg [rritarte A, Mezcla
CLOR.COURA 755 N7 200 Kg Sacoz 20 kg Trritarte A, Pezcla
CAFSANTALFS 20 055 00 Kg Sacoz 20 Kg Trritante NA, Fezcla
MF-5T2-FHY-HE 396 00 Kg Sacoz 2o kg Mocivo para organismos acuaticos A, Mdezcla
RE-530 0,484 A0 Eg Sacoz 2 kg Maocivo para organismos acuaticos A, Mezcla
- 2T-5RT E.27 0 F.g Sacos A Rg Mocivo para organisrnos acudticos A, Mezcla
FkA-312 1.76 T00 kg Sacoz 20 kg Mocivo para organiamos acuaticos A, Pezcla
RE-340 176 T00 kg Sacoz 20 kg Mocivo para organiamos acuaticos A, Pezcla
MOCLED Thd 495 T Fg Sacoz 2 kg Maocivo para organismos acuaticos A, Mezcla
ML-3T0-VTTA 077 A0 Eg Sacoz 2 kg Maocivo para organismos acuaticos A, Mezcla
WV-23V0-EFH -2 1.21 0T FKg Sacoz Zokg Mocivo para organismos acuaticos RE. Mezcla
OFTISYRC 517 00 g Sacoz 20 Kg Flo pefligroso NA, Fezcla
NOTRI SAFOMNN PV 1K) Rl Eg Sacos 20 kg Trritante F& Tlezcla
OREGC ST 506 T Fg Sacoz 2 kg Mo peligroso A, Mezcla
AFSAEOR 0,99 T Fg Sacoz 2 kg Mo peligroso A, Mezcla
ACIDBUF 10 242 T00 kg Sacoz 20 kg Trritarte A, Pezcla
DIARMOND #FCLs 0,00165 00 Kg Sacoz 20 Kg Flo pefligroso NA, Fezcla
Pidalin Calcio 0,132 A0 Kg Sacoz 2o kg o peligroso Ma. Fdezcla
LUCTAMOY EF 42547 0,22 A0 Eg Sacoz 2 kg [rritante. Mociva para organismos acuaticos A, Mezcla
GUSTORE COATED 231 A0 Eg Sacoz Zakg [rritarte A, Mezcla
VITAROIL 40 PLUS 0,055 0 Fg Sacoz 20 kg Trritarte A, Pezcla
SINERGYSTAT P 00022 0 Fg Sacoz 20 kg o peligrozo A, Pezcla
Algirmun 0,264 A0Kg Sacoz 2o kg Irritarte WA, Mdezcla
BICIDAL DRY 00,0066 A0 Eg Sacoz 2 kg [rritarte A, Mezcla
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Suplemento L-1 0,005 B0 kg Sacoz Zakg [rritante M&, TMezcla
SANGROTECH 0,033 B0 kg Sacoz Zakg Moo M&, TMezcla
D-rdite Plus P« 572 N0 Fg Sacoz Za kg [rritante Ma Tezcla
ACTISAF SCITHR+ 2,75 00 Kg Sacos 25 kg Irritante MA& Mezcla
Fugetec Ezsential Prermix MCFA 0.44 00 Kg Sacoz ZA kg Irritante FA, Tdezcla
FMETURCOLTM P 0.0005% ] Sacoz ZA kg Mo peligrosa ME& Mezcla
IBOCOSTER LIFTOSA P 0.00055 S0 kg Sacos 2o kg Trritante FE& tezcla
Calrmax P 165 000K g Sacos Zafkg o peligroso M&. Tezcla
Hudrox Se-meth U.27<5e Selizzeo 0,165 S0 Fg Sacos 2o kKg [rritante MA&. Mezcla
Digevex Px 0,0066 S0 Fg Sacos 2o Kg Mo peligroso MA. Mezcla
LOCTAROK B033T 2 10,10351 B0 kg Sacoz Zakg [rritante. Mocivo para organizmos acuaticos M&, TMezcla
Hugen Fro Law+ Fx 5,03 TN Fg Sacoz Za kg [rritarte M&, Mezcla
ACTIGEM 0,44 N0 Fg Sacoz Za kg [rritante Ma Tezcla
OFTIEEEF 2070 187 00 Kg Sacos 2o kg Mo peligrosa MA& Mezcla
FROCOLE 0,077 SO0 Kg Sacoz ZA kg Mo peligrozo FA, Tdezcla
LOCTARCR 25032 0,968 B0 Fg Sacoz ZA kg Irritante. Mocivo para organismos acuaticos ME& Mezcla
SETHACID BEACT-5STOR 11 000 Fg Sacos Zafkg [rritante M&. Tezcla
FORR AD-PLUS 5R 000K g Sacos Zafkg [rritante M&. Tezcla
Flav ¥9 253 00 Fg Sacos 2o kKg Mo peligroso MA&. Mezcla
SAFENEE LECHOMES 44,11 00 g Sacos Zakg [rritante Ma&, Tezcla
FYSALFIT 4 14.55 00 Kg Sacoz Zakg [rritante M&, TMezcla
FRESANTF 18,26 TN Fg Sacoz Za kg Corrozivo Ma. Tezcla
COMPLEREWTO CA 0.EE 00 Kg Sacos Zokg Mo peligroso M&, Mezcla
PRESANTFY 6,38 00 Kg Sacos 25 kg Carrasiva FA, Tdezcla
FOS SHELLEOOST 13,53 00 g Sacos ZAkg o peligroso M&. Tezela
FOS FOCROSTORE 077 00 Kg Sacoz ZA kg Mo peligrosa ME& Mezcla
TO=D HE 704 00 Fg Sacos 2akg Mo peligrosa FE& tezcla
TR B ST Vital 322 2046 000K g Sacoz Zakg [rritante M&, Tezcla
Selacid Green Growth-FP 8,36 00 Fg Sacos 2o kKg [rritante M&, Tezcla
THE Compl FAolibdeno 0.2 8,47 00 g Sacos Zakg [rritante Ma&, Tezcla
PROFHORCE ACZ53 056 00 Kg Sacoz Zakg Mo peligroso M&, TMezcla
COrF OWVODIET 385 N0 Fg Sacoz Za kg Mo peligroso Ma Tezcla
WITAMIRA T Cornpl THE nzz GO0 Kg Sacos Zokg Mo peligroso HA. Tdezcla
COrRP AXTRA PHYROD 3.74 00 Kg Sacos 25 kg Mo peligrozo MA& Mezcla
CORPLERENTO FLOSHIMG 0,055 ] Sacoz ZA kg Mo peligrosa ME& Mezcla
BETAINTE 187 000 Fg Sacos Zafkg [rrirante M&. Tezcla
53.5F Mucleo Gallinas M 53.02 000 Fg Sacos Zafkg [rritante M&. Tezcla
MTG Cerdos Cebo xb 045 154 000K g Sacoz Zakg [rritante M&, Tezcla
PC Cerdos Cebo PHY xb 035 12.21 00 g Sacos Zakg [rritante Ma&, Tezcla
FMWV-BETZ-La-FHY-xb 528 00 g Sacos Zakg Flocivo para organizmos acuaticos Ma&, Tezcla
FV-BETZR-FHY-xb 17.49 00 Kg Sacoz Zakg Flocivo para organismos acuaticos M&, TMezcla
THE F-327-FHY AF B 13.97 N0 Fg Sacoz Za kg [rritante Ma Tezcla
HMP-3T3-PHY 115,51 2000 FKg Sacos 2o kg Focivo para organisrmos acUaticos MA& Mezcla
MP-3T6-FHY 798 0K Sacos 20 kg faociva para organizmos acuaticos M&. Tezcla
RMP-326-FHY 000 FR 13.09 000 Fg Sacos 20 Kg Flocivo para organismos acuahicos M. Tezcla
MP-325-FHY-T000 19,58 00 Kg Sacoz 25 Kg Mociva para organismos acudticos MA Fdezcla
FFRA-320 Sin o] 32.23 000 Fg Sacoz 2H Fg Flocivo para organismos acuahicos MA& Tezcla
ClMantarnix AR GLO 3,74 00 Fg Sacos 2 Fg Mocivo para organismos acushicos ME&. Tezcla
FV-353T25-EFH = 2156 2000 Kg Sacos D Kg Focivo para organismos acuaticos MA&. *Mezcla
SV-AIZPHY-2 5 18.25 000 Fg Sacos 20 g [rritante. Mocivo para organismos acuaticos M. Tezcla
SETHANE CERDAS REFRO S O .15 00 Kg Sacos 2H kg Mocivo para organismos acuahicos MA Fdezcla
FUCTTVTT SE TRARA 242 00 Fg Sacos 25 FKg Mo peligroso MA& Tezcla
FORCTRT d25 Tact OB 11 00 g Sacos A kg Maocivo ME& Tezcla
FORCTRS 3+FTTASA 242 00 Fg Sacos 25 Kg Mocivo ME. Mezcla
MOCLCEORE TTEFREST CR+FROT 352 00 Fg Sacoz 25 Fg Trritante M2 Mezcla
FORCTR =M STARTER 155 275 00 Kg Sacoz 25 Kg Mociva MA Fdezcla
Tello Cto Ez= ' TRFXBARMR E9.3 2000 Fg Sacos 25 FKg Trritante MA& Tezcla
Shield -4 53 P« 19,25 00 g Sacos A kg [rritante ME& Tezcla
Fukral=la Terdas Repr U3F Fx 0.165 AO0F.g Sacos 2o Fg Focivo para orgamsrmos acualicos A Fezcla
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2.4.- Productos finales

La actualizacién de los productos terminados se presenta como sigue:
Producciéon Anual 2023 (Tn)

220,319 Tn

PRODUCTO
Productos finales (Piensos para animales de granja)

La produccion prevista para el 2.024, una vez entre en funcionamiento la nueva linea sera de 225.626

t/ano.

2.5.- Abastecimiento de agua
El agua necesaria para el funcionamiento de la instalacidon es abastecida por 2 vias fundamentales:

Agua de red (Canal de Isabel II) para su uso en:
Proceso productivo y laboratorio

o Oficinas, aseos y vestuarios (sanitario)
Agua de pozo (ubicado en el interior de la parcela y de propiedad del titular)

@)

Con respecto al agua de pozo, el sondeo de abastecimiento se encuentra a 50m de profundidad

. Acuifero: 03.05
. Volumen maximo anual: 5.000m3
. Coordenadas del aprovechamiento: 400 12' 26” N, 3© 51' 15" W.

. Distancia a cauces publicos y otros aprovechamientos: a mas de 100m

_EI agua del pozo es sometida a un proceso de cloracién (con hipoclorito sédico) en la
instalacion. Para utilizar el agua subterranea como potable, se realiza la cloracién y las
Inspecciones correspondientes para prevenir la legionellosis en las instalaciones

CONSIDERACIONES A DESTACAR:

Actualmente el agua de pozo esta reservada (lnicamente para usarla en caso de incendio en
la fabrica. En ninguln caso se utiliza para el proceso productivo, sanitario o limpieza.

DESTINO
ORIGEN CONSUMO ANUAL 2023 (m3) APROVECHAMIENTO
Agua de red 10,265 proceso proltijnl::([:)tiglzoa’ sentterioy
Agua de pozo subterrédnea 0 Sistema dfnzgfﬁﬁggon contre

El consumo de agua previsto en el 2.024 tras la instalacién de la nueva linea estara en 10.300 m3.
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2.6.- Recursos energéticos

2.6.1.- Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo

- Eléctrica procedente de fuente externa:

= Potencia instalada actual: 3.279,70 kW
= Consumo energia total anual estimado: 5.300.000 kWh
= Consumo energia medio estimado: 605 kWh

La potencia instalada tras las nuevas actuaciones sera de 3.979 Kw. y su consumo previsto de 5.550.000

Kwh/aho.

- Combustibles

COMBUSTIBLE

TIPO DE ALMACENAMIENTO

CONSUMO ANUAL (m3)

Gas Natural

Red de Distribucién

10.300 m3
Combustible para calderas

CONSIDERACIONES A DESTACAR:

En términos de combustible, tanto el gaséleo como el GLP que se usaba para las carretillas ya

no se emplean. Las carretillas son eléctricas.

2.6.2.- Instalaciones de combustion

POTENCIA TIPODE |
INSTALACI

ON DE COMBUSTION UTILIZACION TERMICA | COMBUSTIBLE |
| Generador de Vapor P.l. MADRID 450 KW |
| N® 475550 Generacién de vapor para ‘
granulacién y serpentines de Gas Natural |

G dor de V P.l. MA rasa, melazas, etc.
Nfgg;a%%r e Vapor MADRID g 450 kKW l

2.7.- Almacenamiento

2.7.1.- Almacenamiento de materias primas

* Almacenadas en palés, en el interior de nave sobre suelo pavimentado.

* Silos, donde pasan mediante elevadores y cintas transportadoras cubiertas al

proceso productivo. Capacidad de almacenamiento 180 t (12 cedas x 15t/celda).

3.- GENERACION DE RESIUOS

3.1.-Residuos Peligrosos
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Seguidamente se presentan los detalles de las retiradas durante el afio 2023.

FECHA . : el B e e
RETIRADA TIPOLOGIA DE RESIDUO CODIGO LER Generada Posterior
(Kg)

Aerosoles Vacios 160504 20 R13
Aguas de laboratorio 161001 50 D15
Envases de metal contaminados 150110 50 R13
Envases de plastico contaminados 150110 1500 D15

01.06.23 |Envases de vidrio contaminados 150110 50 D15
Equipos eléctricos y electrénicos 160213 300 R13
PNC - Producto NO Conforme/Piensos caducados 180205 200 D15
Toner de impresion 80318 50 R13
Residuos biosanitarios especificos 180113 60 D15

FECHA . . el Bt

RETIRADA TIPOLOGIA DE RESIDUO CODIGO LER Ger['ll(egrlada Posterior
Residuos biosanitarios especificos 180113 41 D15
Aerosoles Vacios 160504 10 R13
Aguas de laboratorio 161001 93 D15
Baterias de plomo 160601 20 R13
Envases de metal contaminados 150110 16 R13
Envases de papel/cartdn contaminados 150110 200 R13

19.10.23

Envases de plastico contaminados 150110 300 R13
Envases de vidrio contaminados 150110 7 R13
Filtros aceite 160107 19 R13
Tonner de impresidn 80318 7 R13
Tubos fluorescentes 200121 15 R13
Absorbentes/Trapos Contaminados 150202 16 R13

3.2.- Residuos No Peligrosos

Seguidamente se presentan los detalles de las cantidades retiradas durante el afio 2023.

DESGLOSE GENERACION ANUAL (Tn)
RESIDUO CODIGO LER 1T 2T 3T 4T TOTAL 2023
RSU: 203040 31,76 19,32 37,52 24,4 113
Papel/Cartén: 200101 2,06 2,56 1,8 0,98 7,4
Chatarra: 200140 1,38 0 2,16 3,66 7,2
MADERA: 2001 38 36,801 35,964 45,873 36,531 155,169
Plastico,Rafia: 2001 385 3,7 3,84 2,62 2,3 12,46
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3.3.- Contaminacion del suelo

El impacto potencial de la actividad sobre el suelo proviene de las filtraciones de los posibles
derrames y fugas que puedan realizarse en las zonas de almacenamiento de sustancias
peligrosas (depdsitos de combustible, almacén de productos liquidos y almacén de residuos
peligrosos), si el pavimento de estas dreas no se encontrara correctamente
impermeabilizado.

4.- TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL DE LA
CONTAMINACION

4.1.- Emisiones atmosféricas

La fuente principal de contaminacién atmosférica es la emisién de particulas en la
molturacion, granulacién y carga-descarga de productos a granel. Para evitarla, la instalacién
cuenta con equipos para disminuir la cantidad de polvo en el ambiente interior y eliminar la
emisién de particulas sdlidas a la atmésfera. Estos equipos son:

- Filtros de mangas, situados en los molinos. En su interior dispone de mangas de
tejido especial por donde pasa el aire aspirado, quedandose el polvo de harina
adherido a las mismas. Para la limpieza de las mangas, se hace pasar a su través
aire a presion en direccidn contraria al flujo de aire filtrado.

- Ciclones; ubicados en los sistemas de granulacion, el polvo al entrar en el ciclon por
accién de la fuerza centrifuga del aire y de la gravedad, cae y es evacuado.

- El transporte de materias primas a las zonas del proceso productivo, se realiza
mediante cintas transportadoras y elevadores cubiertos con el fin de evitar la emision
del polvo.

4.2.- Contaminacion del suelo

Para evitar posibles contaminaciones del suelo, las instalaciones tienen las siguientes
medidas preventivas en las zonas con mayor riesgo:

- Las zonas de produccion y las vias de acceso, se encuentran pavimentadas.

- Los tanques de almacenamiento de sustancias liquidas se ubican en cubetos de
contencion de derrames. El tanque aéreo de combustible asi como [a boca de carga
y descarga, estan dotados de cubeto de retencién para impedir la afeccion de
posibles fugas al suelo.
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4.3.- Vertidos

Las aguas de purga de caldera se recogen en la red de drenaje de la sala donde se ubica la
caldera de vapor, esta red conecta a una arqueta de registro conectada directamente al

Sistema Integral de Saneamiento (SIS).

Las aguas sanitarias procedentes de las oficinas, laboratorios y las aguas pluviales se
vierten directamente al SIS. La instalacién cuenta con una arqueta para la recogida de estas
aguas sanitarias que conecta directamente al Sistema Integral de Saneamiento.

Punto de | Actividad asociada | :mr'::'g: | Contaminantes generados | Destino
Caudal medio
H
Arqueta Conductividad
purga Purga calderas NO Temperatura
calderas DBOs Sistema
DQO Integral de
Sélidos en Suspension Saneamiento
Aceites/grasas (Grifidn).
Cloruros
Detergentes totales EDAR
Arqueta Sulfatos =
agua Aguas sanitarias NO Toxicidad Ll
sanitaria Zinc
Fésforo total
Nitrégeno total
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5.- AMPLIACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)
A LA ACTIVIDAD

Entre las medidas adoptadas por el titular en el disefio y desarrollo del proyecto que pueden
considerarse Mejores Técnicas Disponibles segun el documento de referencia BREF: “Draft
reference document on best available techniques in the Food, Drink and Milk Industries” de
agosto de 2006, pueden indicarse:

MTD aplicadas al Proceso General:
* Seleccionar equipamientos que optimicen el consumo de recursos y los niveles de

emision, y que faciliten un correcto funcionamiento.
= Controlar las emisiones de ruido en las fuentes emisoras, mediante disefio, seleccién

y control del mantenimiento.
* Programas de mantenimiento regulares de las instalaciones.

MTD aplicadas al tratamiento de emisiones:

= Cerramiento adecuado de la planta y de los sistemas de transporte de materiales
polvorientos, para evitar la emision de particulas.

= Control y mantenimiento de los puntos de emision, con un inventario de las emisiones
incluyendo las situaciones anormales de funcionamiento y realizando una seleccion
de las técnicas de control de las emisiones.

* Filtros mangas y ciclones en aquellas fases del proceso productivo que lo requieran,
asi como un adecuado mantenimiento de las mismas.

CONSIDERACIONES A DESTACAR:

Adicionalmente, en Noviembre 2023 se presenté un documento actualizado y detallado relacionado con
la aplicaciéon de MTD (1-15) en la planta de NANTA Grifidn.

Se adjunta justificante en la siguiente pagina.
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REGISTRO DE ENTRADA

Ref: 30/110:414. 9023

Fecha: 06/11/2023 13:24

D.G. de Atencidn al Ciudadano y Transparencia (F.J.

AL)
Comumnidad
da Madrid Destino: Registro de la Consejeria de Medio Ambiente,
Agricultura e Interior
[ Solicitud

Codigo: 1787F1

ASUNTO: PRESEMTACION DE MTD (Mejores Técnicas Disponibles) - Octubre 2023 - NANTA SAU - GRINGN, MADRID

La persona solicitante actia como

@ | Interesadola | O | Representante |0 | Autorizadola para presentacion (no es interesado/a ni representants)

Datos de la persona interesada

MIFMIE: ] YE116297W

Nombre: ANDRE | Apeliido 1- | SANTIAGO I Apeliido 2- | RIBEIRO
Tipode wvia: | CALLE | Mombre de via: l RONDA DE POMIENTE

MNameroiim: | 9 | Pisoc | Puerta: | Cadigo postal: | 28760
Provincia: Madrid Municipio: | Tres Canios

Otros datos de localizacion: |

e-mail: alejandro.solbas@nuireco.com Teléfono 1: | G48B04518 Tel&fono 2:

Datos de la persona o entidad representante

MIFIMIE Razdn social/Entidad:

Nombre: Apeliido 1- | | Apeliido 2- |

Tipo de wia: Mombre de via: I

MNdameroikm: | Pisoc | Puerta: | Cadigo postal: l
Provincia: Municipio:

Otros datos de localizacicn: |

e-mail: | Teléfono 1: I Teléfono 2- |
En calidad de:
Medio de notificacidn
#® | Deseo sar notificado/a de forma elecirdnica | Deseo ser nofificado/a por cormeo certificado

Si selecciona nofificacion electrdnica, debe tener una direccidn elecirénica habilitada en el Sistema de Motificaciones Electrdnicas de
la Comunidad de Madrid. Puede darse de alta accediendo a esie anlace

El comeo electrinico indicado en el formulanio no coincide con el informado en su direccion electrdnica habiktada. Por favor,
modifique dicho comeo o bien margue |a casilla que aparece en pantalla para acepiar que conoce esta circunstancia y desea B
continuar. —




ok ok
* % K . ., ., s ,
Direccidn General de Transicion Energética y Economia Circular

v——— CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, VIVIENDA Y AGRICULTURA
de Madrid

6.- DESCRIPCION DEL MEDIO RECEPTOR

La instalacion se encuentra ubicada en Grifidn, en el Poligono Industrial La Estacion. La
parcela del emplazamiento se sitGa en el triangulo formado por la linea de ferrocarril de
Madrid a Portugal, el camino llamado Ugena y la carretera de Cubas a Grifion.

Coordenadas UTM: X 427.319; Y 4.451.030.

La instalacion se ubica en area de uso industrial. La mayor parte de los terrenos de la zona
son dedicados al cultivo de secano.

Las zonas residenciales afectadas mas proximas corresponden al municipio de Grifion y se
encuentran a unos 300 m al norte de la instalacién.

En la zona, la temperatura media anual es de unos 13 °C, con una precipitacidn media anual
de 400-500 mm. Los vientos predominantes en la zona son los de componentes WSW y W.

La zona estda compuesta por materiales detriticos, procedentes de la destruccidon de los
relieves graniticos y metamérficos que se encuentran en el entorno sedimentario del Tajo. El
area proxima a la ubicacién de la instalacion es rica en lechos arcillosos alternados con
conglomerados de diferente granulometria.

La zona se encuentra en la masa de agua subterranea “Madrid: Guadarrama-Manzanares”,
forman un Unico acuifero con una matriz arcillo-arenosa de baja permeabilidad. La direccion
del flujo de aguas subterraneas de la zona se realiza en sentido Oeste-Suroeste, El pozo de
abastecimiento de la instalacién dispone de extraccién a 50 m de profundidad.

No existen zonas de especial proteccion en el entorno de la instalacion. Las zonas sensibles
mas proximas se encuentran a una distancia aproximada de 3,5 km (el LIC Cuenca del Rio
Guadarrama y el Espacio Natural Protegido del Parque Nacional del curso medio del Rio
Guadarrama y su entorno).

CONSIDERACIONES A DESTACAR:

A lo largo de los ultimos anos el poligono industrial ha ido ampliandose con la
incorporacién de nuevas oficinas y almacenes. Se adjunta visién global a continuacion:

- Marcado en rojo: Poligono Industrial La Estacién
- : Fabrica de la planta de GRINON ONE
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