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Asunto: Puesta al dia del documento destinado a Organismos e Informacion Publica para la revision de oficio de la
Autorizacion Ambiental Integrada otorgada a la instalacion de “fabricacion de vehiculos”, de la empresa STELLANTIS
ESPANA S.L. con NIF B50629187, ubicada en el municipio de Madrid

ANEXO |

1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

1.1 LOCALIZACION

La actividad desarrollada por STELLATIS ESPANA, S.L., se corresponde con el CNAE-2009: 29.10 y consiste en
la fabricacién de vehiculos de motor.

La instalacion esta ubicada en la calle Eduardo Barreiros n.° 110, en el distrito de Villaverde del municipio de Madrid,
correspondiente a las siguientes fincas:

Coordenadas
Finca | Libro |[Tomo|Folio Referencia catastral Registro UTM (ETRS89 30N)

X Y

9780901VK3697H0001LX | Registro ne16 | 439.706 |4.467.918

65.462 | 883 [ 883 | 39

0280502VK4607G0001RS de Madrid | 440.137 |4.467.696

Los accesos a la fabrica se realizan a través de cuatro entradas: dos para el paso de coches y camiones, en la calle
Eduardo Barreiros y la prolongacion de Rafaela Ibarra respectivamente; la entrada del Edificio General de Oficinas,
para peatones, sita en la C/Eduardo Barreiros, 110; y la pasarela peatonal de acceso al apeadero de RENFE
ubicado en la instalacion, junto a la M-40.

La superficie total de la instalacidn ha pasado de 746.492 m2 a 401.584,58 m2 (figura 1), tras las tres segregaciones
parcelarias realizadas en estos ultimos afios (periodo 2020-2023), con la siguiente distribucion:

STELLANTIS Centro de Madrid : Calle Eduardo Barreiros, 110 — 28041 Madrid — Tf. 91 347 20 00

STELLANTIS ESPARNA, S.L., N.I.F. B-50629187, domicilio social en Avenida Citroén, n.° 3 y 5 - Zona Franca - 36210 Vigo (Pontevedra)
Inscrita en el Registro Mercantil de Pontevedra, Tomo 4.440, Libro 4.440, Folio 1, Seccion 82, Hoja PO 71.351, Inscripcion 12.



Superficie cubierta total: 187.082 m2

Superficie cubierta dedicada a la produccién: 101.240 m2

Superficie cubierta sin actividad: 17.480 m?

Superficie cubierta dedicada al resto de actividades: 68.362 m2
Almacén vehiculos terminados (incluido el parque de expediciones): 45.200 m?

Pista de pruebas: 15.690 m?
Parking empleados: 33.980 m2
Espacios verdes: 6.500 m2

Otros (viales, pasillos peatonales, muelles, logistica, ...): 113.133 m?

De la relacion de edificaciones incluidas en el epigrafe 1 del Anexo Il de la anterior AAI se suprimen: el antiguo
almacén de pinturas cuya superficie de edificacion era de 457 m2, el antiguo almacén de residuos peligrosos (450
m?2), el antiguo almacén MHF de material no productivo (175 m2), el edificio de oficinas de Post-Venta (7.742 m2),
la nave de antiguos Productos Especiales de Defensa (6.017 m2) y el edificio de Centro de Proceso de Datos (1.063

m2).

El conjunto de edificaciones para distintos usos (cuya superficie se distribuye incluyendo: cubierta, entreplantas y
sotanos) se refleja en la tabla adjunta y en la figura 2 (MD):

MD | Nave/Area Superficie | Observaciones
edificada
02 | Edificio General de Oficinas 15.226 m? | Marcas Stellantis, Direccién Financiera, Banca,
RRHH e Informética
06 | Nave de Chapa Sur (zonas almacén y proceso) 18.023 m? | Sin actividad
08 | Nave de Carrocerias (zonas almacén y proceso) 92.991 m? | Pintura: 13.877 m?
Chapa Norte: 28.744 m?
Montaje: 40.848 m?
Acabado (calidad): 9.522 m2
01 | Nave de Piezas de Recambio (DSPR) 55.679 m? | Antigua nave de Mecanica. Almace-namiento de
piezas de recambio de Stellantis
41 | Centro Especial de Empleo (CEE): antiguo 4.062 m? Taller con personal con discapacidad para apoyo
almacén de carrocerias pintadas al sector de montaje
Nuevo almacén de pinturas 100 m? Sustituye al antiguo almacén de pinturas
Nuevo almacén de residuos peligrosos 160 m? Sustituye al antiguo almacén RPs
Nuevo almacén MHF (material no productivo) 175 m? Sustituye al antiguo almacén MHF
09 | Parque de Proveedores 1 9.054 m? | Antigua nave techo cofre
90 | Parque de Proveedores 2 3.534 m? Antiguo almacén acolchados
19 | Parque vehiculos y lavado de contenedores 2472 m? Preparacion vehiculos de servicio y prensa.
Lavado de bacs (cajas) de plastico.
11 | Caseta de bombas de agua potable e industrial 400 m? La sala dispone de 6 bombas centrifugas para
suministro
12 | Central Térmica 612 m? El suministro de gas natural en fabrica se realiza a
través de una estacion de regulacién y medida
(MD43). Desde esta caseta, el gas se distribuye a
través de dos lineas (alto caudal y bajo caudal). El
gas que circula por la instalacion llega a la central
térmica donde se produce vapor que es




transformado en agua sobrecalentada para
enviarla a las naves de Carrocerias y la del antiguo
Techo cofre (Parque de proveedores 1) para
calefaccion de éstas.

13 | Taller Electricidad 359 m?

Subestacion eléctrica (parque exterior) 1.260 m2 El suministro de electricidad se realiza a través de

2 lineas eléctricas (una linea auxiliar para
funcionar en caso de averia de la linea principal)
de alta tensién de 45 kV que discurren paralelas a
la M-40 hasta conectar con la subestacion
eléctrica. Esta formada por 5 transformadores de
aceite de una potencia unitaria de 12.000 kVA.

03 | Edificio de clinica y comedor 3.052 m?

36

37 | Servicios auxiliares (casetas de vigilancia...) 133 m?

45

Organizacion:

N.° empleados (*): 1.597 empleados

Dias de trabajo: 220 dias al afio (en condiciones normales, sin dias de regulacién).
Turnos (*): 2 turnos (ocasionalmente, por necesidades de produccion, 3 turnos)
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Figura 1. Superficie final STELLANTIS Centro de Madrid: 401.584,58 m2
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1.2 ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO

La actividad desarrollada en la instalacion consiste en el montaje y pintado de vehiculos automdviles y se realizan
tres de las cuatro técnicas principales en la fabricacién de un vehiculo: chapa, pintura y montaje (en el Centro de
Madrid no hay taller de estampacion). Proveedores externos e internos suministran piezas, componentes y materias
a las diferentes etapas del proceso (sistema de aprovisionamiento “Just inTime”).

El flujo productivo se divide en dos grandes areas: la Unidad de Chapa-Pintura y la Unidad de Montaje-Mecanica
con tres funciones de apoyo (Calidad, Logistica y Unidad Técnica).

Figura 3. Sindptico virtual de la fabrica

1.2.1 Chapa

En este taller, las distintas piezas de chapa se unen, mediante puntos de soldadura (laser o eléctricos) y
enmasillado, para conformar la carroceria del vehiculo.

El proceso de ensamblaje comienza por el bajo de la carroceria (formado por un bloque delantero y un piso).
Después se afiaden los laterales y travesafios superiores. Una vez realizada la soldadura del robot conformador, la
carroceria recibe el techo, las aletas, las puertas, el capot y el porton trasero (abrientes). Durante todo el proceso,
se miden todas las carrocerias para asegurar su conformidad geométrica. Antes de entrar en pintura, se realiza un
control unitario en el que se verifica tanto el aspecto superficial de la chapa como los juegos y afloramientos de
todos los abrientes.

Datos de interés:
o Eltaller de Chapa tiene una tasa de automatizacion del 100%.
e Se dan aproximadamente 3.800 puntos de soldadura.
e 5 horas es el tiempo aproximado en producir una carroceria completa y verificada antes de su entrada en
Pintura.



1.2.2 Pintura
El proceso de pintado de las carrocerias procedentes de chapa se desarrolla en seis etapas.
a) Tratamiento de superficie (TTS)

Antes de proceder al pintado, se realiza un proceso de limpieza y un tratamiento de la superficie metalica de la
carroceria, a fin de asegurar un tratamiento eficaz anticorrosivo y una buena aplicacién posterior de la pintura.

Este tratamiento superficial se realiza en varias etapas, en un tunel con cubas en el que las carrocerias son
sometidas a un proceso con soluciones acuosas de complejos de circonio (OxSilan®), junto a otras etapas de
desengrase y lavado.

La pelicula de éxidos e hidréxidos de circonio que se deposita sobre la superficie de la carroceria la protegen contra
la corrosion y facilita el proceso de adherencia de las posteriores capas de pintura aplicadas.

En esta etapa de tratamiento superficial, el agua desmineralizada utilizada en los lavados se suministra a través de
un circuito cerrado de agua conectado con un equipo desmineralizador.

Las etapas de enjuague disponen de conexiones entre las cubas, con sus correspondientes medidores de caudal.
Todos los equipos, tuberias y bombas del TTS son de acero inoxidable.

b) Cataforesis

Tras el tratamiento superficial, se somete a la carroceria a un tratamiento electrolitico que permite que todas las
partes de la chapa visibles o no, recibir una capa protectora uniforme contra la corrosién que lo protegera de las
variaciones de temperatura y de la salinidad.

La aplicacion electrolitica de la pintura cationica (pasta y ligante) se realiza en una cuba de inmersién en la que se
diluye la pintura en agua desmineralizada. La alimentacion eléctrica necesaria para llevar a cabo la cataforesis se
suministra con un transformador y un equipo de rectificacion.

La linea dispone de grupos de ultrafiltracion para separar la pintura del agua, utilizando ésta en la siguiente etapa
de lavado y enjuague y recuperando la pintura.

Tras la aplicacion de la pintura por electrodeposicion, la carroceria pasa por un tunel de lavado y enjuague, formado
por cuatro etapas de agua ultrafiltrada (parte recirculada y parte nueva).

Finalmente, la pintura polimeriza sobre la superficie metalica en un horno a 180 °C.
c¢) Estanqueidad: Masillas

Una vez acabado el tratamiento superficial, se aplican cordones de masillas de distintas caracteristicas (alta y baja
viscosidad, antigravillonaje e insonorizante) sobre todas las uniones de chapa y los bajos de la carroceria (en
particular, los pasos de ruedas), que estan muy expuestos a las proyecciones y a la corrosion, para impedir que el
agua y el polvo entren dentro de la carroceria.

Una vez aplicadas las masillas, la carroceria es secada en el horno de pregelificado. Se precisa una temperatura
de 100 °C durante, al menos 8 minutos.



d) Aplicacion base protectora proceso compacto (“3 wet medium solids”) en base disolvente

Sobre la carroceria ya tratada, y asegurada su estanqueidad, se aplica una primera base protectora de pintura (B0).
Esta primera fase se aplica en el exterior de la carroceria mediante 4 robots de tipo electrostatico (mediante
pulverizadores electrostaticos de copa o mini-bols). La pintura es atomizada por la fuerza de rotacidn de la copa (de
45.000 a 60.000 rpm) en particulas extremadamente pequefas, que se cargan electrostaticamente por contacto
con la copa y atraidas por la carroceria a pintar. En esta fase, el espesor de esta primera capa base oscila entre 16
y 22 um.

A continuacion, se hace pasar por el “Tunel de evaporacion de la base B0, antes de la aplicacién de las capas
B1/B2 de recubrimiento humedo sobre himedo. Este tunel incorpora una ventilacién forzada (aspiracién/extraccién)
que garantiza su funcionalidad como SAS de secado.

Sobre la pintura base B0 se aplican las siguientes capas. En primer lugar, la pintura (laca B1) se aplica en el interior
de la carroceria mediante 4 robots de tipo electrostatico con un espesor minimo que asegure el poder cubriente de
ésta y, a continuacion, mediante otros 4 robots de tipo electrostatico se aplica en el exterior de la carroceria,
aportando a ésta su color definitivo con una capa entre 12 y 20 um, dependiendo del tipo de color y acabado
seleccionado (bases metalizadas y opacas). Posteriormente, se aplica una ultima capa de barniz (B2) en el interior
de la carroceria mediante 2 robots electrostaticos con un espesor minimo que asegure el poder cubriente de ésta
y, a continuacion, mediante otros 4 robots electrostaticos se aplica en el exterior de la carrocerias, con una capa
entre 35y 45 pym, lo que da a la carroceria su aspecto final.

Los equipos disponen de un sistema de regulacién automatica. El aire, en cada cabina de pintura (B0 y B1/B2),
pasa por unas etapas de acondicionamiento (temperatura + humectacion + filtracion), donde la temperatura se
mantiene entre 22,5°Cy 27,5 °C y la humedad entre 50% y 80%, para evitar que el polvo y las condiciones exteriores
deterioren los procesos de pintado.

El proceso termina con un polimerizado tanto de la base como del barniz en una estufa a 140 °C durante 20 minutos.

La pintura se suministra mediante bombeo desde la sala de mezclas (“circulating” de pintura) a las cabinas de
pintura por medio de una red de tuberias de acero inoxidable.

Después de su paso por el horno (estufa) de polimerizado, la carroceria es sometida a un control de calidad de
aspecto, pudiendo ser necesario un proceso de lijado con el objeto de hacer desaparecer los defectos superficiales
visibles (granos, gotas, etc.).

e) Cabina bitono

Desde finales de 2023 se ha incorporado una instalacion complementaria que se utiliza para el pintado del techo
en otro color (carroceria bitono). Esta instalacion tiene una capacidad maxima de 10 techos de carrocerias/hora
(33% de la produccion total) y dispone de una cabina con dos robots de tipo electrostatico para la aplicaciéon de una
laca B1 (color “Perla Nera”) con una capa de 10 ymy, posteriormente, la aplicacién de una capa de barniz B2 de
40 um de espesor. Este proceso termina con un polimerizado tanto de la base como del barniz en una estufa a 100
°C durante 20 minutos.

Como en el punto anterior, estos equipos disponen de un sistema de regulacion automatica. El aire en la cabina
pasa por unas etapas de acondicionamiento (temperatura + humectacion + filtracion), donde la temperatura se
mantiene entre 22,5°Cy 27,5 °Cy la humedad entre 50% y 80%, para evitar que el polvo y las condiciones exteriores
deterioren este proceso de pintado.



f) Retoques

En esta ultima etapa se realizan operaciones de restauracion de fallos que hayan podido detectarse en el proceso
de recubrimiento de la carroceria. Esta linea esta constituida por unos boxes de retoques.

Datos de interés:
o Eltaller de Pintura tiene una tasa de automatizacion del 100%.
e 7,5 horas es el tiempo aproximado del proceso de pintado de una carroceria completa y verificada antes
de la entrada en Montaje.

1.2.3 Montaje

Las operaciones de montaje final del vehiculo se realizan de forma manual y automatizada. El proceso se realiza
en una linea en la que se montan los diferentes modelos que se fabrican en la instalacién (actualmente Citroén C4
y Citroén C4 X, tanto en sus variantes térmicas como eléctricas).

El sector de montaje se divide a su vez en cinco zonas, con cometidos especificos:

- Organos mecénicos donde se realizan diversas preparaciones en motores (térmicos y eléctricos), trenes
delantero y trasero, cajas de velocidades (para los vehiculos con motor térmico);

- Montaje, donde se van incorporando al vehiculo diversos elementos (cableado, asientos, tablero de
instrumentos, ruedas, etc....) y fluidos (aceite C/C, liquido de frenos, anticongelante, carburante, etc....);

- CEE (Centro Especial de Empleo), dentro de Montaje también se engloba esta taller, encargado de realizar
tareas como:

o montaje de subconjuntos (mecanicos, eléctricos, electronicos, etc.) y sincronizado para
incorporacion a los vehiculos en las lineas de montaje;

o preparacion de lotes de a bordo de los vehiculos fabricados en Madrid que se incorporan a los
vehiculos antes de entrar al Parque Comercial;

o pabellones, traviesas, muelles y puestos de soldadura, puestos adaptados a la situacién de
discapacidad de las personas que los realizan;

o preparacion y distribucién de bolsas de documentacién de vehiculos para las plantas de Madrid,
Vigo, Zaragoza y Mangualde (Portugal);

o preparacion de la documentacion de todos los cursos de formacién para la Red Comercial de las
marcas Peugeot y Citroén en Espafia.

- Taller de baterias para vehiculos eléctricos, cuya entrada en funcionamiento esta prevista en mayo de 2024,
con el objetivo de ensamblar baterias en nuestra planta de fabricacion de vehiculos en una nueva linea de
produccion de baterias para vehiculos eléctricos, con una capacidad de fabricacion de 11 baterias por hora.
En este taller se ensamblaran los distintos componentes de la bateria (mddulos de Litio-ion, cableados,
carcasas), se realizaran test eléctricos y de estanqueidad para comprobar que las baterias son seguras y
luego se almacenaran para luego llevarlas al punto de consumo de la linea de montaje;

- Acabado, donde se realiza la terminacion del vehiculo de acuerdo con su mecénica y queda listo para su
rodaje (en banco y/o en pista) y otras comprobaciones posteriores (control de paralelismo, estanqueidad,
etc....).



Datos de interés:

o Desde el kitting (zona logistica de preparacion de kits) hasta el borde de linea se aprovisionan cerca de
71.000 piezas/turno.

e Numero de referencias del Citroén C4: mas de 1.250

e (Cada coche tiene “ya” asignado su destino y sus opciones.

e Entodo el proceso de montaje existen 5 PQG (Puesto Calidad Garantizado) encargados de controlar puntos
clave del producto y del proceso.

e Desde que entra la carroceria pintada hasta que sale un vehiculo terminado transcurren 7,9 horas.

1.2.4 Acabado final (Calidad)

Todos los vehiculos que salen de la linea son sometidos a rigurosos controles estaticos, dinamicos y de
estanqueidad, para garantizar su calidad.

En caso de detectarse alguna anomalia mecanica, eléctrica o de aspecto en el vehiculo, es corregida
inmediatamente en esta zona. Esta linea esta constituida por una zona de reparaciones mecanicas, eléctricas y un
box de retoques de pintura.

Datos de interés:
Cuando el vehiculo sale de la linea de montaje, y antes de que esté listo para el cliente, se realizan:
e Testducha (control estanqueidad): en el 100% de los coches y el 2% (control frecuencial) por ducha tropical.
¢ 40 minutos de controles en linea de aspecto.
e 1.200 caracteristicas son verificadas.
¢ 10 minutos de control dindmico en bancos especificos de rodaje a todos los vehiculos para detectar
posibles defectos.
Control exhaustivo de la conformidad electrénica del coche.
e Eltiempo estimado en realizar todos estos controles es de 1 hora y media.

1.2.5 Logistica

Para hacer frente a todas las actividades de la planta, el Centro de Madrid dispone de un sistema logistico de
vehiculos y componentes en el que todo esta milimétricamente planificado.

Se trata de disponer del producto requerido en el momento, la cantidad y el lugar necesarios, abasteciendo a los
talleres en cada etapa del proceso de fabricacion.

Algunos suministros se realizan en sincrono (asientos, mazos, depositos, tubos de escape, paragolpes) lo que
supone que el proveedor dispone del tiempo justo para preparar y entrega la pieza correspondiente en la linea de
montaje.

Datos de interés (*):
e Se reciben alrededor de 450.000 piezas/dia
e Recibe: 90 camiones/dia con piezas
e Expide: 60 camiones/dia con coches terminados

(*) Datos referidos a dos turnos de produccion



1.2.6 Unidad Técnica del Centro (UTC)

UTC participa en todo el proceso de produccion, encargandose del funcionamiento y explotacion de las
instalaciones de todo el Centro, ya estén ligadas o no a la produccion:
e Suministro de fluidos y energia.
e Limpieza instalaciones.
e Mantenimiento y mejora de las instalaciones del Centro (contratos de mantenimiento redes fluidos,
eléctricas, infraestructuras).
Climatizacion.
Telefonia.
Almacén de material no productivo y piezas de recambio.
Desarrollo de planes de inversién.
Sistemas contraincendios.
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potable térmica comp.
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Figura 4. Diagrama funcional aspectos ambientales méas significativos de nuestra actividad



1.3 PRINCIPALES MATERIAS UTILIZADAS EN EL PROCESO PRODUCTIVO

Cantidad consumida

Productos anual media

(*) 2019-2023
Carrocerias 28.200
Piezas, accesorios 55.600
Partes motores 14.100
Otros 3.100

(*) No incluidos los datos correspondientes al afio 2020, debido a la fuerte bajada de
produccion de ese afio por el COVID19 (no se trabaj6 durante la 22 quincena de
marzo, durante todo el mes de abril y la primera quincena de mayo, el resto del afio

se trabajo a un solo turno).

1.4 PRODUCTOS FINALES
Producto Produccion
Vehiculos Capacidad nominal de produccion (afio 2023): 30 vehiculos/hora

- 452 vehiculos/dia (con dos turnos de trabajo)
- 99.440 vehiculos/aio (con 220 dias/afio)

Numero medio de vehiculos fabricados anualmente (*)(2019-2023):
79.000 vehiculos

(*) No incluidos los datos correspondientes al afio 2020 por los motivos expuestos en el capitulo anterior.

1.5 ABASTECIMIENTO DE AGUA

Origen

Destino aprovechamiento

Red: Canal YII

Proceso productivo: tratamiento superficial,
cataforesis y pintado.

Refrigeracion.

Limpieza y mantenimiento.

Uso sanitario-cocina.

Red contraincendios.




La instalacion dispone de un deposito en superficie de 1.000 m? de capacidad para garantizar el suministro y de
otros dos depositos en superficie de 1.000 m? cada uno para la red contraincendios de la fabrica.

La red de suministro es una red enterrada de tuberias de fibrocemento, hierro fundido o acero estirado que distribuye
el agua a las diferentes areas.

1.6 RECURSOS ENERGETICOS

1.6.1 Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo

Eléctrica procedente de fuente externa. Los principales puntos de consumo son las instalaciones que
requieren fuerza electromotriz como los compresores para la red de aire comprimido, los equipos de
soldadura (robots), las cabinas de la planta de pintura y la iluminacién interna y externa de las naves. Desde
el afo 2019 toda la electricidad suministrada a nuestra fabrica es de origen “verde”.

Fotovoltaica para autoconsumo. En noviembre del afio 2021 se puso en marcha la primera instalacion
fotovoltaica en nuestra fabrica. Para ello se instalaron un total de 15.000 placas solares fotovoltaicas en la
cubierta de la nave de carrocerias, que ocupan una superficie de 30.000 m2 con una potencia de 6,7 MWp.
En abril de 2023 se puso en marcha una segunda fase fotovoltaica, con la instalacion de 2.000 placas
solares sobre marquesinas, que ocupan una superficie de 6.000 m2 con una potencia de 1,1 MWp. La
generacion de estas dos instalaciones ha supuesto el 36,4% del consumo total de electricidad de la fabrica
y el 17% del consumo total de energia (incluyendo el gas natural) durante el afio 2023.

Combustibles. EI combustible utilizado es gas natural y se utiliza en las instalaciones de combustion de la
fabrica para la calefaccion de naves y en los hornos de secado de pintura.
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Figura 5. Vista aérea placas solares fotovoltaicas en la cubierta de la nave de Carrocerias (fase 1): 6,7 MWp



Figura 6. Vista aérea placas solares fotovoltaicas en marquesina (fase Il): 1,1 MWp

1.6.2 Instalaciones de combustion

Enlafabrica, se dispone de instalaciones de combustidn de proceso (acondicionamiento de temperatura en cabinas,
hornos de secado de pintura, incineracién de compuestos organicos volatiles) e instalaciones de combustion para
calefaccién (calderas, tubos radiantes y grupos de aporte de aire y agua caliente para calefaccion de naves y
edificios). Todas ellas utilizan gas natural como combustible.

Actualmente estamos en un proceso de descarbonizacion de este tipo de instalaciones, en particular, habiendo
sustituido en 2023 algunas de las calderas de gas (las tres correspondientes al calentamiento de los bafios del TTS,
las dos del EGO y la de la clinica-comedores) por otras de tipo bomba de calor (aerotermia). En el caso de la nueva
cabina de pintura bitono, los quemadores de la estufa son de tipo eléctrico.

1.7 ALMACENAMIENTO

Todas las areas de almacenamiento presentan solera de hormigon armado. El suelo de estas zonas, y los primeros
10 cm (a contar desde la base) de las paredes alrededor de todos los recintos, son resistentes y estancos a los
productos que se almacenan, mediante la aplicacion de pintura epoxi industrial que consigue dotar de resistencia
quimica, impermeabilidad y resistencia a la abrasién al pavimento.

Las areas de almacenamiento se configuran de tal forma que se impida el flujo de liquidos a areas adjuntas,
mediante la existencia de arquetas de retencién estancas con rejilla en la zona de acceso a cada una de estas
areas y conectadas a sus respectivas arquetas de recogida de derrames. La proteccion contraincendios esta
asegurada con red de sprinklers.

Existe un protocolo de almacenamiento y un plan de emergencias. Se dispone de carros de intervencidn y una red
de hidrantes en proximidad y para proteccion de desagues, el servicio interno de bomberos tiene obturadores
neumaticos portatiles. Por Ultimo, en caso de accidentes graves, el Centro tiene instalados obturadores neumaticos
fijos en los dos puntos de vertido (arqueta de “Carrocerias” y arqueta “Oficinas”).



1.7.1 Almacén de Pinturas

Almacenamiento en recipientes moviles situados en el interior de un alpendre para el almacenamiento de productos
inflamables (disolventes, pinturas y barnices). Los productos se disponen en recipientes dispuestos en estanterias
y apoyados sobre palés de madera.

1.7.2 Almacén de MHF

Se trata de una construccidn de planta baja ubicada en el exterior dedicada exclusivamente a contener productos
quimicos. Esta dividida en tres sectores diferentes: uno con botellas y botellones de gases, otro con liquidos
corrosivos e inflamables y uno Ultimo con liquidos toxicos y peligrosos. En todos ellos, los productos estan
contenidos en recipientes moviles, de capacidad unitaria inferior a 3.000 litros.

Este almacén esta realizado con una estructura metalica de acero y cubierta de material incombustible. Los
diferentes sectores de almacenamiento estan separados entre si por las paredes R180 de 5 metros de altura que
delimitan el area de corrosivos e inflamables, al estar ubicada en el medio de las otras dos areas.

Sector de almacenamiento de gases. En este sector se almacenan Unicamente gases inflamables y comburentes,
no existiendo ninguin gas que se pueda catalogar como toxico o corrosivo. Las botellas y botellones de gases se
almacenan en un sector independiente del resto de productos, separado del adyacente por medio de un cerramiento
a base de bloque de hormigon.

Sectores de almacenamiento de liquidos. Los productos quimicos liquidos se almacenan en dos sectores
diferenciados, separandose asi los toxicos y peligrosos para el medio ambiente de los corrosivos e inflamables. En
el sector central se ubican los productos catalogados como corrosivos € inflamables. A su lado se establece el
sector de liquidos toxicos y peligrosos para el medio ambiente. El acceso a los sectores de almacenamiento de
liquidos en recipientes moviles esta restringido por medio de puertas metalicas con rejilla. En el recinto existen
estanterias metalicas con baldas ajustables para almacenar estos productos.

Se emplea como sistema de contencion un suelo de retencion. El suelo y los primeros 100 mm (a contar desde el
mismo) de las paredes alrededor de las dos zonas de almacenamiento cerradas son resistentes y estancas a los
liquidos, incluso en el area de las puertas, para evitar el flujo de liquidos al exterior 0 a areas adjuntas en caso de
derrames accidentales y también para contener el agua de extincidn en caso de incendio.

Ademas, se dispone de una rejilla en la zona de acceso a cada uno de los sectores, que ira conectada a su
respectiva arqueta de recogida de derrames.

1.7.3 Almacén de Residuos Peligrosos

La actividad de almacenamiento de residuos peligrosos en recipientes méviles se lleva a cabo en el interior de una
edificacion distribuida de la manera siguiente: residuos inflamables, residuos nocivos, residuos toxicos y residuos
COrrosivos.

Este almacén se ha realizado debajo de una cubierta existente y el cerramiento exterior en las fachadas posterior
y laterales esta formado por bloques de hormigon. La fachada principal carece de cerramiento puesto que de esta
forma se realiza una mejor colocacién de los elementos a almacenar en el interior de la edificacion. Las particiones
interiores que separan las distintas zonas estan formadas por bloques de hormigén.



Para evitar derrames de productos quimicos hacia el exterior de este almacén, se dispone de una red para la
recogida de derrames a través de canaletas sumidero dispuestas en los accesos a las zonas de productos toxicos,
nocivos y peligrosos. La red se compone de una serie de tuberias de PVC, que es la encargada de evacuar los
posibles derrames recogiéndolos en las canaletas sumidero, para posteriormente trasladarlos hacia la arqueta
estanca dispuesta en el interior de la edificacion.

1.7.4 Almacén de productos quimicos (nave Piezas de Recambio)

El almacén para las piezas de recambio y productos quimicos para el mantenimiento o reparacion de vehiculos
(liquido anticongelante, de frenos, aceites lubricantes, productos de limpieza, baterias, pinturas y barnices,
aerosoles, etc.) esta ubicado en la nave de Piezas de Recambio (antigua nave de mecanica).

Esta nave dispone de cubierta metalica y suelo de losa de hormigén armado de 30 cm recubiertos con resina epoxi
bicomponente con pendiente hacia los cubetos de retencion existentes, también recubiertos. Se ha dividido en dos
zonas, el almacén de liquidos inflamables (781 m2) y el de liquidos combustibles (314 m2).

El almacenamiento de los recipientes que contienen los productos quimicos se realiza en estanterias metalicas. Se
almacenan liquidos tipo B1, tipo B2, tipo C, tipo D y tipo X.

1.7.5 Depositos de almacenamiento
La instalacion dispone de varios depositos ubicados en el area de la fachada norte de la nave de carrocerias.

Cinco depositos de almacenamiento de combustible homologados de tipo horizontal de doble pared y con sistema
de deteccién de fugas:
e Deposito aéreo de almacenamiento de Gaséleo B con una capacidad de 25.000 |.
o Deposito enterrado de almacenamiento de Gasolina con una capacidad de 25.000 I.
e Depo6sito aéreo de almacenamiento de Gasoleo B con una capacidad de 10.000 |, en el parque de vehiculos
de servicio de fabrica.
o Deposito aéreo de almacenamiento de combustible homologado de tipo horizontal de doble pared y con
sistema de deteccion de fugas para Gaséleo B con una capacidad de 10.000 | en la zona de preparacion
VN (Preparacion de vehiculos nuevos) debidamente inscrito en el registro de la C.A.M. (N.° 2015-IP-0004-
0000-05-000285-000-00).
o Deposito enterrado de almacenamiento de combustible homologado de tipo horizontal de doble pared y
con sistema de deteccidn de fugas para Gasolina con una capacidad de 5.000 | en la zona de preparacion
VN (Preparacion de vehiculos nuevos) debidamente inscrito en el registro de la C.A.M. (N.° 2020-IP-0003-
0000-05-000186-000-00).

Como medidas preventivas de contaminacién se han instalado sistemas de control de llenado de los tanques,
separador de hidrocarburos vertical con filtro oledfilo y obturador automatico para caudales 3 I/s y sondas de nivel
para deteccion de fugas y control de existencias.

También existen 2 depésitos aéreos de doble pared homologados, con sistemas de deteccién de fugas:
e Deposito de 25 m3 para almacenamiento de anticongelante.
e Depobsito de 10 m3 para almacenamiento de alcohol isopropilico.

Igualmente, la instalacion cuenta con dos nuevos depositos legalizados e inscritos:
e Depo6sito aéreo de gas 1234YF, con una capacidad de 5.000 |, frente a la esquina noroeste de la nave de
carrocerias.



e Deposito aéreo de urea, con una capacidad de 40.000 I, en el interior de la nave de la Central Térmica.

Existen varios tanques de almacenamiento de pared de hormigdn, en diferentes puntos de las instalaciones,
actualmente fuera de uso. La mayoria de ellos estan enterrados y contenian gasoleo A, B 'y C, fuel oil y taladrinas
(Nave Mecanica). Todos ellos han sido vaciados y sellados.

También se encuentran fuera de uso, inertizados y rellenos de espuma de poliuretano los depositos de acero de
pared sencilla enterrados situados en el lado norte de la nave de carrocerias que contenian gaséleo, gasolina y
alcohol isopropilico.



ANEXO lI

2. ANALISIS DEL CUMPLIMIENTO DE CADA UNA DE LAS MTD APLICABLES

Este andlisis estd basado en la DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020 por la que se establecen
las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del
Consejo, sobre las emisiones industriales, para el tratamiento de superficies con disolventes orgdnicos, incluida la conservacion de la
madera y los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos.

Conclusiones generales sobre las MTD

2.1 MTD 1. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar un sistema de gestion ambiental
(SGA) que incluya todos los elementos presentados a continuacion:

i)
i)

i)

iv)

vi)
vii)
viii)

ix)

Xi)
xii)
xiii)
Xiv)
XV)
XVi)
xvii)
Xviii)

Xix)
XX)

compromiso, liderazgo y responsabilidad del personal directivo, incluidos los altos directivos, para la aplicacidon de un SGA eficaz;

un andlisis en el que se definan el contexto de la organizacién, las necesidades y expectativas de las partes interesadas, las
caracteristicas de la instalacion asociadas a posibles riesgos para el medio ambiente (o la salud humana) y los requisitos legales
aplicables en materia de medio ambiente;

desarrollo de una politica ambiental que promueva la mejora continua del comportamiento ambiental de la instalacién;

establecimiento de objetivos e indicadores de rendimiento en relacién con aspectos ambientales significativos, como la garantia del
cumplimiento de los requisitos legales aplicables;

planificacién y aplicacion de los procedimientos y las acciones necesarios (incluidas, en su caso, medidas correctoras y preventivas)
para alcanzar los objetivos ambientales y evitar riesgos ambientales;

determinacién de estructuras, funciones y responsabilidades en relacidn con los aspectos y objetivos ambientales y aportacidn de
los recursos financieros y humanos necesarios;

garantia de la competencia y sensibilizacidon necesarias del personal cuyo trabajo podria afectar al comportamiento ambiental de la
instalacion (por ejemplo, facilitando informacidn y capacitacién);

comunicacion interna y externa;

fomento de la participacion de los empleados en las buenas practicas de gestion ambiental;

creacién y actualizacién de un manual de gestion y de procedimientos escritos para controlar las actividades con un impacto
ambiental significativo, asi como de los registros pertinentes;

planificacién operativa efectiva y control de procesos;
ejecucion de programas de mantenimiento apropiados;

protocolos de preparacion y respuesta ante situaciones de emergencia, como la prevencidn o la mitigacion de los efectos adversos
(ambientales) de las situaciones de emergencia;

cuando se (re)disefia una (nueva) instalacién o parte de ella, la consideracién de los impactos ambientales a lo largo de su vida, lo
que incluye la construccién, el mantenimiento, la explotacién y la clausura;

aplicaciéon de un programa de monitorizacidn y medicidn; en caso necesario, puede encontrarse informacién en el Informe de
referencia sobre el control de las emisiones a la atmdsfera y al agua procedentes de instalaciones DEl;

realizacion periddica de evaluaciones comparativas sectoriales;

realizacion de auditorias internas periddicas independientes (en la medida en que sea viable) y auditorias externas periddicas
independientes con el fin de evaluar el comportamiento ambiental y determinar si el SGA se ajusta o no a las disposiciones previstas
y si se ha aplicado y actualizado correctamente;

evaluacién de las causas de las no conformidades, aplicacion de medidas correctoras en respuesta a las mismas, examen de la
eficacia de las medidas correctoras y determinacion de si existen o podrian surgir no conformidades similares;

revision periddica del SGA, por parte de los altos directivos, para comprobar si sigue siendo conveniente, adecuado y eficaz;
seguimiento y consideracién del desarrollo de técnicas mas limpias.

Concretamente en el caso del tratamiento de superficies con disolventes organicos, la MTD también consiste en incorporar al SGA los
siguientes aspectos:

i)
ii)

Interaccidn con consideraciones de control y aseguramiento de la calidad y de salud y seguridad.
Planificacién para reducir la huella ambiental de una instalacion. En concreto, esto implica lo siguiente:
a) evaluar el comportamiento ambiental global de la instalacion (véase la MTD 2);

b) tener en cuenta los efectos cruzados, especialmente el mantenimiento de un equilibrio adecuado entre la reduccion de las
emisiones de disolventes y el consumo de energia (véase la MTD 19), agua (véase la MTD 20) y materias primas (véase la MTD
6);



c) reducir las emisiones de COV derivadas de procesos de limpieza (véase la MTD 9).
iii)  Inclusién de:
a) un plan para la prevencidn y el control de fugas y derrames [véase la MTD 5, letra a)];

b) un sistema de evaluacion de las materias primas para utilizar materias primas con un impacto ambiental bajo y un plan para
optimizar el uso de disolventes en el proceso (véase la MTD 3);

c) un balance de masa de disolvente (véase la MTD 10);

d) un programa de mantenimiento para reducir la frecuencia y las consecuencias ambientales de las CDCNF (véase la MTD 13);

e) un plan de eficiencia energética [véase la MTD 19, letra a)];

f) un plan de gestidn del agua [véase la MTD 20, letra a)];

g) un plan de gestidn de los residuos [véase la MTD 22, letra a)];

h) un plan de gestion de los olores (véase la MTD 23).
Nota
En el Reglamento (CE) n.o 1221/2009 se establece el sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS), que es un
ejemplo de SGA coherente con esta MTD.
Aplicabilidad
Por lo general, el nivel de detalle y el grado de formalizacion del SGA estaran relacionados con las caracteristicas, el tamafio y el nivel de
complejidad de la instalacion y con la gama de impactos ambientales que pueda tener.

Analisis del cumplimiento por parte del Centro de Madrid

Aplicado

El Centro de Madrid dispone de un Sistema de Gestién Ambiental certificado bajo la norma 1SO14001:2015 desde hace mas de 20 afios,
pilotado por el departamento de medioambiente del Centro. Actualmente el organismo certificador es DNV. El SGA se audita
anualmente. El proceso de Pintura se encuentra dentro del alcance de la certificacién = El certificado 1SO14001 se ha entregado a la
Administracion, como exigencia de la AAl.

Dentro del Grupo Stellantis existe un servicio central de medioambiente que se ocupa de transmitir buenas practicas e indicadores >
Actas reuniones mensuales “Stellantis Environmental Business Club Meeting”

El proceso de Pintura tiene un servicio de mantenimiento, que ademas incluye el pilotaje de la limpieza técnica de las instalaciones. La
direccidn de Pintura pilota la realizacion trimestral de un balance de COV y en la organizacidn interna existe un corresponsal ambiental
y un piloto de energia. La gestion de este proceso implica una evaluacién continua de éste, incluida la parte ambiental - Los balances
trimestrales COV y el Plan anual de Gestion de disolventes, se entregan periodicamente a la Administracion como exigencia de la AAI.

El Centro de Madrid cuenta con departamentos de mantenimiento, bomberos (propios), prevencion de riesgos laborales, servicio
médico, ingenieria y comunicacidén - Estos departamentos, junto con el de medioambiente, participan en los planes para la prevencion
y el control de fugas y derrames, en la evaluacion de las materias primas para utilizar materias primas con un impacto ambiental bajo
(HSP) y optimizacidn del uso de disolventes en el proceso (incluida en el programa de gestion ambiental).

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.2 MTD 2. Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, en particular en lo relativo a las emisiones de
COV y al consumo de energia, la MTD consiste en:

— identificar las zonas/secciones/fases del proceso que mas contribuyen a las emisiones de COV y al consumo de energia y que
tienen el mayor potencial de mejora (véase también la MTD 1);
— identificar y poner en marcha medidas para minimizar las emisiones de COV y el consumo de energia;

— actualizar periddicamente la situacion (al menos una vez al afio) y realizar un seguimiento de la ejecucidn de las medidas
determinadas.



Anadlisis del cumplimiento por parte del Centro de Madrid

Aplicado

Meeting”.

Todos los aspectos ambientales son revisados cada afio (exigencia de la norma I1SO 14001) - Procedimiento interno “Guia para la
realizacion del procedimiento de identificacion de los Aspectos Significativos”.

El balance COV's (segun el método reglamentario de Balance de masas) se realiza trimestralmente, lo que permite actualizar los
impactos de cada fase del proceso de pintado y apreciar el avance de las acciones de progreso - Los balances trimestrales COV y el
Plan anual de Gestion de disolventes, se entregan periodicamente a la Administracion como exigencia de la AAI.

Reuniones periddicas con el servicio central de medioambiente del Grupo Stellantis permiten compartir las buenas practicas para
reducir nuestras emisiones COVs y el consumo de energia > Actas reuniones mensuales “Stellantis Environmental Business Club

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.3 MTD 3. Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas, la MTD consiste en utilizar las dos técnicas

descritas a continuacion.

Analisis del cumplimiento por

materias
impacto

Utilizacion de
a) | primas con un
ambiental bajo.

sistematica los impactos
ambientales adversos de los

materiales utilizados (en
concreto, las sustancias
cancerigenas, mutdgenas o

toxicas para la reproduccion y
las sustancias extremadamente
preocupantes) y se sustituyen
por otros con unos impactos
ambientales o sanitarios
menores o nulos, si fuera
posible, teniendo en cuenta los
requisitos o las especificaciones
de calidad de los productos.

Por lo general, el alcance
(por ejemplo, el grado de
detalle) y la naturaleza de
la evaluacion dependeran
de las caracteristicas, el
tamafio y el nivel de
complejidad de la
instalacion 'y de los
diversos impactos
ambientales que pueda
tener, asi como del tipoy la
cantidad de los materiales
usados.

Técnica Descripcion Aplicabilidad parte del Centro de Madrid
| SGA (vé | . i
Como parte de ’SG (véase la Aplicable con  carécter Aplicado
MTD 1), se evallan de manera
general.

El procedimiento interno HSP
garantiza una validacion desde el
punto de vista ambiental y de la
salud de todos los productos
quimicos que se desea utilizar -
Fichas HSP

TTS fosfato sustituido por zirconio,
cromo tri y hexavalente retirado del
proceso, cataforesis con sales de
plomo y selenio sustituida por cata
con catalizador organico.

Optimizacion del uso de

b :
) disolventes en el proceso.

Optimizar el uso de disolventes
en el proceso a través de un
plan de gestién [como parte del
SGA (véase la MTD 1)] cuyo
objetivo sea determinar y llevar
a cabo las medidas necesarias
(por ejemplo, agrupar por
colores u  optimizar la
pulverizacién con aerosoles).

Aplicable caracter

general.

con

Aplicado

Pintura en rafagas (sin purga de
disolvente) aplicada en las dos
cabinas.

Pulverizadores electrostaticos
(robots) en el 100% de la aplicacion
(desde 2023).

Recuperacion del disolvente usado
en gestor de residuos.

Proteccidon con film de las cabinas
para evitar limpieza con disolvente.
Optimizacién continua del proceso y
de las materias (consumo, extracto
seco...) = Incluido en el Programa
gestion ambiental

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




2.4 MTD 4. Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental general de las materias primas utilizadas, la
consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Anilisis del cumplimiento por

de menor volatilidad.

sean COV o que sean COV de
menor volatilidad (por ejemplo,
ésteres).

Técnica Descripcién Aplicabilidad parte del Centro de Madrid
Aplicado
Uso de pinturas/ Uso de pinturas,
recubrimientos/ recubrimientos, tintas liquidas, Gama corta de pintura implantada

a) barnices/tintas/ barnices y adhesivos que desde 2015 (sustitucién de la
adhesivos en  base | contienen una  reducida imprimacién/apresto por base BO de
disolvente con alto | cantidad de disolventes y un altos sélidos).
contenido en sélidos . mayor volumen de sélidos.

Uso de pinturas, Aplicado parcialmente
Uso de pinturas/ recubrimientos, tintas liquidas,

b) recubrimientos/ barnices y adhesivos en los que Cataforesis base agua
barnices/tintas/ el disolvente organico se ha LASD base agua (aplicacién agente
adhesivos en base agua. sustituido parcialmente por sellado para amortiguacion de

agua. sonido)
Uso de pinturas, No aplicable
recubrimientos, tintas liquidas,
Uso de pinturas/ barnices y adhesivos que
recubrimientos/ pueden curarse mediante la .,
. . o . La seleccion de las
c) | barnices/tintas/ activacion de determinados - .
. - s técnicas de tratamiento
adhesivos curados por grupos quimicos por radiacion - .
radiacion. UV o IR, o electrones rapidos, de sgpgrﬂues poc!rla
sin que se produzca calor ni se verse I.m.utada p°f el tipo
emitan COV. de actividad, el tipo y la
forma del sustrato, los _
Uso de adhesivos de dos | USO de materiales adhesivos de requisitos de calidad de | Noaplicable

d) | componentes sin | dos componentes sin disolvente los _PdeUCtOS v la
disolvente. formados por una resina y un | necesidad de garan'tlzar

endurecedor. que los materiales

utilizados, las técnicas de
Uso de recubrimientos con | aplicacién de | Aplicado
adhesivos fabricados mediante recubrimientos, las

e) Uso ~de adhesivos de Iciu:;(:)I;USiés?ntZ:icoza“enrteesinii teenicas e Icr:)S::IocsaleoS:rUCturales aue se adnieren
fusién en caliente. ) o secado/curado 'y los

hidrocarbonadas y diversos | sistemas de tratamiento
aditivos.  No se utilizan | de Los gases de salida
disolventes. sean compatibles entre si.
Uso de recubrimientos sin No aplicable

f Uso de recubrimientos en | disolvente que se aplican como
polvo. polvo fino y se curan en hornos

térmicos.

Uso de peliculas de polimeros No aplicable
Uso de peliculas | aplicadas en una bobina para
laminadas para | otorgar propiedades estéticas o

8) recubrimientos de | funcionales, lo que reduce el

bobinas. ndmero de capas de
recubrimiento necesarias.
Sustitucion de sustancias que No aplicable
sean COV de alta volatilidad por
Uso de sustancias que no | otras que contengan
h) | sean COV o que sean COV | compuestos organicos que no




2.5 MTD 5. Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la manipulacion de materiales que contengan
disolventes o de materiales peligrosos, la consiste en aplicar los principios de una buena administracion al utilizar todas las técnicas

descritas a continuacién.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Andlisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

Técnicas de gestion

marcha de un pla

de las
derrames.

fugas

Elaboracion y puesta en

n para

a) | la prevenciény el control

y los

El SGA incluye un plan para la
prevencion y el control de las fugas
y los derrames (véase la MTD 1) que
incorpora los siguientes elementos,
aunque no exclusivamente:

— planes en caso de accidente en la
instalacion que cubran los pequefios
y los grandes derrames;
—identificacion de las funciones y
responsabilidades de las personas
implicadas;

— garantizar que el personal esté
ambientalmente concienciado vy
formado para evitar/gestionar los
derrames;

— identificacion de zonas de riesgo
de derrame o fuga de materiales
peligrosos y clasificacion de estas en
funcidn del riesgo;

— en las zonas identificadas,
garantizar la existencia de unos
sistemas de contencién adecuados
(por ejemplo, suelos
impermeables);

— identificacién de equipos de
contencién y limpieza de derrames
adecuados v comprobar
periddicamente su disponibilidad,
en unas condiciones de uso
apropiadas y cerca de los puntos en
que podrian suceder este tipo de
incidentes;

— directrices para la gestion de
residuos sobre cémo gestionar los
residuos derivados del control de
derrames;

— inspecciones periddicas (al
menos una vez al afio) de las zonas
de almacenamiento y operacion,
examen y calibracion del equipo de
deteccion de fugas vy rapida
reparacion de las fugas producidas
en valvulas, prensaestopas,
pestafias, etc. (véase la MTD 13).

Aplicable con caracter

general. Por

lo

general, el dmbito de

aplicaciéon del

plan

(por ejemplo, el grado
de detalle) dependera
de las caracteristicas,
las dimensiones y el
nivel de complejidad

de la instalacion,

asi

como del tipo y la

cantidad de
materiales usados.

los

Aplicado

La organizacion esta estructurada
en el marco del SGA conforme a la
ISO 14001 -> El certificado
1ISO14001 se ha entregado a la
Administracion, como exigencia de
la AAI

Planes de actuacién ante vertidos

disponibles  por  todos los
departamentos implicados
(Vigilancia/Bomberos, Medio

Ambiente y Limpieza) junto con
medios de confinamiento de fugas
y zonas en retencion > Plan de
Autoproteccion, procedimiento
interno de planes de emergencia y
consignas internas de actuacion
ante derrames.

Contenedores de COV sellados y en
zonas protegidas.

Inspeccién sobre el terreno diaria
por parte de la Jerarquia del taller
de Pintura - RPO (reunion
operacional  diaria  con los
resultados del tour de terreno)

Gestion de las instalaciones
sometidas a Reglamentacion y
ATEX - Informes inspeccidn,
entregados a la Administracion,
como exigencia reglamentaria y de
la AAI .

Label RHP (Riesgo altamente
protegido) del proceso Pintura
otorgado por el Seguro que tiene
contratado el Centro de Madrid -
Informe Compaiiia de Seguros

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




Técnicas de almacenamiento

Sellado o recubrimiento
de contenedores y zonas
de almacenamiento
confinadas.

Los disolventes, materiales
peligrosos, disolventes usados vy
materiales de limpieza usados se
almacenan en contenedores
sellados o recubiertos adecuados
para los riesgos asociados vy
disefiados  para reducir  las
emisiones al minimo. La zona de
almacenamiento en contenedores
estd confinada vy dispone de
suficiente capacidad.

c)

Reduccién al minimo del
almacenamiento de
materiales peligrosos en
las zonas de produccion.

En las zonas de produccion
solamente se dispone de la cantidad
de materiales peligrosos necesaria
para la produccion, mientras que los
volumenes mas grandes se
almacenan por separado.

Aplicable con caracter
general.

Aplicado

Zona de preparacion y distribucion
de pinturas  en retencion
(circulating).

Pinturas/disolventes/barnices: en
bidones y contenedores cerrados
herméticamente antes de su
utilizacién en produccion.

Apertura de los bidones y
contenedores para asegurar una
viscosidad éptima y a continuacién
cierre estanco en los medios de
distribucion (calderas de mezcla de
pintura/barniz y disolvente).

Aplicado

Se trabaja con stocks minimos,
equivalente a 1 % dia de
produccién

Técnicas de bombeo y manipulacion de liquidos

Técnicas para evitar las
fugas y los derrames
durante el bombeo.

Evitar las fugas y los derrames al
utilizar bombas y sellos adecuados
para el material manipulado y que
garanticen una correcta
estanqueidad. Esto incluye equipos
como bombas de motor herméticas,
bombas acopladas
magnéticamente, bombas con
multiples sellos mecanicos y un
sistema de desactivacion o
proteccidn, bombas con multiples
sellos mecdnicos y sellos en seco a la
atmosfera, bombas de membrana o
bombas de fuelle.

Técnicas para evitar los
desbordamientos
durante el bombeo.

Esto incluye garantizar, por ejemplo,
lo siguiente:

— que la operacidon de bombeo estd
supervisada;

— que, para las cantidades mas
grandes, los tanques de
almacenamiento de gran capacidad
disponen de alarmas sonoras u
Opticas de alto nivel, con sistemas
de cierre si fuera necesario.

Aplicable con caracter
general.

Aplicado

Equipos conformes al riesgo de
incendio y explosion (ATEX).

Mantenimiento preventivo de los
equipos de distribucion de
productos (MAO: Mantenimiento
asistido por Ordenador -FALCON-)
- Gamas de mantenimiento en
FALCON y en Registro Ambiental
Suelo del Centro de Madrid
(exigencia de la AAl).

Aplicado

Ausencia de almacenamiento a
granel, sélo se utilizan bidones y
contenedores de baja capacidad en
el suministro en produccién.

Presencia continua de un operario
en la sala de preparacién de
pinturas (circulating).




Captura de vapor de COV
durante la entrega de

Al entregarse grandes cantidades de
materiales que contengan
disolvente (por ejemplo, durante el

Esta medida podria no
ser aplicable a los
disolventes con una

No aplicable

No disponemos de tanques de
almacenamiento de estos

g) . llenado o el vaciado de los tanques), presidon de vapor baja
material que contenga s . productos
disolvente se captura el vapor emitido, o por motivos :
normalmente mediante un sistema relacionados con el
de recirculacién de vapor. coste.
Aplicado
Al manipular materiales que , . .
. Almacén de pinturas y disolventes
contengan disolvente almacenados L .
. y sala preparacién pinturas
., en contenedores, se previenen . . .
Contenciéon de derrames . . (circulating) en retencidn.
-, . posibles derrames mediante la e o
o absorcion rapida al ., . I . . Utilizacion de contenedores
. . contencién, por ejemplo, al utilizar Aplicable con caracter ,
h) | manipular materiales . . estancos: solo se abren en el
carros, palés o bandejas con un general. .
que contengan . L momento de su puesta en servicio
. sistema de contencién integrado . .
disolvente. en el circulating.

(por ejemplo, bandejas de recogida)
o una absorcion rapida al utilizar
materiales absorbentes.

-> Consignas internas de actuacion
ante derrames en caso de vertido
accidental

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.6 MTD 6. Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas
descritas a continuacion.

Analisis del cumplimiento por

cambio de color.

recubrimientos
disolventes.

con captura de

general.

Técnica Descripcion Aplicabilidad X
P P parte del Centro de Madrid
Suministro - . o , Aplicado
. El suministro de materiales que contengan | Esta técnica podria no P
centralizado de . . o .
. COV (por ejemplo, tintas, recubrimientos, | ser aplicable en el caso . .
materiales que . S Red de circulating. Los
adhesivos o agentes de limpieza) alazona | de que se produzcan . L
contengan COV (por N - . . materiales se  distribuyen
a) . . de aplicacion se realiza mediante | cambios frecuentes de . -
ejemplo, tintas, AR , . . . centralizados. Disefio de red
. canalizacion directa con lineas circulares, | tintas / pinturas / L,
recubrimientos, . - . L para minimizacion de purgas (1
. lo que incluye la limpieza del sistema, | recubrimientos / o o
adhesivos o agentes de . . . . circuito por color para limitar
L como el rascado o el barrido con aire. adhesivos o disolventes.
limpieza). las purgas).
. No aplicado
Equipos de mezclado controlados por P
Sistemas de mezclado | ordenador para producir la pintura, el .. .
b) . . . Técnica no seleccionada para el
avanzados. recubrimiento, la tinta o el adhesivo .
proceso del Centro de Madrid,
deseados.
ya que el proceso es manual.
Suministro de los | En el caso de que se produzcan cambios Avlicabl i No aplicado
materiales que | frecuentes de tintas / pinturas / plica Ie con  caracter
contengan COV (por | recubrimientos /adhesivosy disolventes o general. No existe en circulating ni en
ejemplo, tintas, | de que el uso sea a pequefia escala, las Acabado (zona retoques).
c) | recubrimientos, tintas / pinturas / recubrimientos /
adhesivos o agentes de | adhesivos o disolventes se suministran
limpieza) en el punto | desde pequefios contenedores de
de aplicacién utilizando | transporte situados cerca de la zona de
un sistema cerrado. aplicacidn utilizando un sistema cerrado.
Aplicado
Automatizar el cambio de color y el
d) Automatizacién del | purgado en linea de tintas / pinturas / | Aplicable con caracter | Un circuito por tinta (color): no

hay purga en la red. En caso de
purga, recuperacion de
disolventes por regeneracion.




Agrupacion por

Modificar la secuencia de productos

pulverizacién.

e) para lograr grandes secuencias del
colores. )
mismo color.
Rellenar las pistolas de pulverizacidn
Purgado suave en la . .
f) con nueva pintura sin un aclarado

intermedio.

No aplicable

Pintado por lotes, pero en
tiradas cortas. No aplicable en
las grandes secuencias, ya
gue se necesita un gran stock
de carrocerias en la salida del
taller de chapa para poder
realizar estas cadencias (no
disponemos de este stock).

No aplicable

Riesgo de tener problemas de
calidad

2.7 MTD 7. Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos de aplicacion de recubrimientos,
la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Anilisis del cumplimiento

material de recubrimiento mediante
portainyectores. El material
excedente se recupera y reutiliza.

general ().

Técnica Descripcion Aplicabilidad por parte del Centro de
Madrid
Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacion
Aplicacién mediante el uso de rodillos No aplicable en pintura de
a) Recubrimiento con | para transferir o suministrar a medida | Solo aplicable a los | carrocerias.
rodillo. el recubrimiento liquido sobre una | sustratos planos (%).
banda en movimiento.
El recubrimiento se aplica al sustrato No aplicable en pintura de
mediante un hueco entre una rasqueta . . carrocerias.
. . . Aplicable con caracter
b) Rodillo con rasqueta. y un rodillo. A medida que pasan el |
recubrimiento y el sustrato, se elimina general (7).
el exceso con la rasqueta.
Aplicacion de recubrimientos de No aplicable en pintura de
Aplicacion sin aclarado | conversion que no requieren un carrocerias.
o (secado in situ) para el | aclarado adicional con agua utilizando | Aplicable con caracter
recubrimiento de | una maquina de revestir con rodillos | general (1).
bobinas. (recubridor quimico) o un escurridor de
rodillo.
Las piezas de trabajo pasan a través de No aplicable en pintura de
. . una pelicula laminada de | Solo aplicable a los | carrocerias.
d) Recubrimiento en cortina. - .
recubrimiento vertida desde un tanque | sustratos planos (%).
colector.
Las particulas de pintura dispersadas Aplicado parcialmente
en una solucion al agua se depositan en Solo aplicable a los . '
e) | Electrorrecubrimiento. sustratos inmersos bajo la influencia de A 100% de pintura en cataforesis
un campo eléctrico (recubrimiento sustratos metalicos (7). por electrodeposicion.
electroforético).
A través de un sistema de transporte, Aplicado parcialmente
las piezas de trabajo se trasladan
hacia un canal cerrado que a . , 100% de pintura en
L . L. . Aplicable con caracter .
f) Inundacién. continuacién se inunda con el cataforesis cuerpos huecos

por inundacién.




Se acopla una pelicula plastica No aplicable
licuada caliente al sustrato impresoy | No aplicable cuando se
posteriormente se enfria. Esta | requiera una fuerza de
) | Coextrusion pelicula sustituye a la capa de | adhesidn elevada o una
& ’ recubrimiento adicional necesaria. | alta resistencia a la
Puede utilizarse entre dos capas de | temperatura de
diferentes portadores, actuando | esterilizacién (2).
como adhesivo.
Técnicas de pulverizacion atomizada
Se utiliza una corriente de aire No aplicado
h) Pulverizacion sin aire | (modelizacién por aire) para modificar | Aplicable con caracter
asistida por aire. el cono de pulverizacién de una pistola | general (2).
de pulverizacion sin aire.
Aplicacién de pintura neumatica con | Podria no resultar | No aplicado
i Atomizacidbn neumdtica | gases inertes presurizados (por | aplicable para el
con gases inertes. ejemplo, nitrogeno o dioxido de | recubrimiento de
carbono). superficies de madera (1).
Atomizacidn de la pintura en la boquilla No aplicado
del pulverizador al mezclar la pintura
N con grandes volumenes de aire a baja
Atomizacion con un gran o, . .
. . . presién (max. 1,7 bar). Las pistolas de
j) volumen de aire y baja o
presién atomizacion con un gran volumen de
’ airey baja presion tienen una eficiencia
de transferencia de la pintura superior
al 50 %.
R . . Aplicado
Atomizacién mediante discos y H
Atomizacién campanas giratorios a alta velocidad . . .
(o p g y Aplicable con caracter | 100% automatizado con robots
k) electrostatica (totalmente | modificacion del chorro de | .
. o general (%). en todas las bases y barniz,
automatizada). pulverizacion con campos . .
. s . tanto en interiores como en
electrostaticos y modelizacidn por aire. .
exteriores.
Modificar el chorro de pulverizacidn de No aplicado
la atomizacién neumatica o sin aire con
o . un campo electrostdtico. Las pistolas
Pulverizaciéon con o sin . (L .
. . . para pintura electrostaticas tienen una
) aire con asistencia L . .
. eficiencia de transferencia superior al
electrostatica. o , o "
60 %. Los métodos electrostaticos fijos
tienen una eficiencia de transferencia
de hasta el 75 %.
Podria no ser aplicable en | No aplicable
s . Atomizacién neumatica con aire o | los casos en que se
m) | Pulverizacion en caliente. . . .
pintura calientes. cambie de color
frecuentemente (2).
Se utilizan pulverizadores para la No aplicable en pintura de
aplicaciéon de productos limpiadores y carrocerias.
Aplicaciéon «pulverizacién, | tratamientos previos y para el
n) escurrido y enjuague» | aclarado. Una vez concluida la | Aplicable con caracter

para el recubrimiento de
bobinas.

pulverizacién, se usan escurridores
para reducir al minimo el arrastre de la
solucién, tras lo que se procede al
aclarado.

general (1).

Automatizacion de la aplicacién por pulverizaciéon

o)

Aplicacién mediante robot.

Aplicacién mediante robot de los
recubrimientos y los materiales de
sellado para superficies internas y
externas.

Aplicable caracter

general (1).

con

Aplicado

100% automatizado en masillas,
bases y barniz, tanto en
interiores como en exteriores.




p) | Aplicaciéon con maquinas.

Utilizar maquinas de pintar para
manipular el cabezal del pulverizador, la
pistola de pulverizacidn o la boquilla.

No aplicado

(2) La seleccion de las técnicas de aplicacidn podria verse limitada en instalaciones con un rendimiento bajo o con una elevada variedad de productos,
asi como por el tipo de sustrato y su forma, los requisitos de calidad de los productos y la necesidad de garantizar que los materiales utilizados, las
técnicas de aplicacidn de recubrimientos, las técnicas de secado/curado y los sistemas de tratamiento de los gases de salida sean compatibles entre

Sl.

2.8 MTD 8. Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los procesos de secado/curado, la MTD consiste en
utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Anilisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

Secado/curado mediante

El gas inerte (nitrogeno) se calienta en
el horno, lo que permite que la carga de

Esta técnica no es
aplicable cuando las

No aplicable

Hornos abiertos.

de alta frecuencia.

microondas o de alta frecuencia.

a) 9 . disolvente supere el LIl. Es posible que .
conveccion del gas inerte. A secadoras deben abrirse
la carga de disolvente sea > 1 200 g/m3 1
o regularmente (%).
de nitrégeno.
Curado o secado térmicos en linea No aplicado
mediante inductores electro-
b) Secado/curado por | magnéticos que generan calor dentro | Solo aplicable a los
induccidn. de la pieza de trabajo metalica | sustratos metdlicos (1).
mediante un campo magnético
oscilante.
Solo aplicable a los | Noaplicado
. - L recubrimientos las
Secado por microondas o | Secado utilizando radiacion de | . y
c) tintas en base agua vy los

sustratos no metalicos

(*)-

d) | Curado por radiacion.

El curado por radiacion se aplica a
partir de resinas y diluyentes reactivos
(mondémeros) que reaccionan a la
exposicion a la radiacién [infrarroja
(IR), wultravioleta (UV) o haces de
electrones de elevada energia (HE)].

Solo aplicable a
recubrimientos y tintas
determinados (%).

Aplicado parcialmente

Se aplica donde es técnica y
econdmicamente viable (boxes
de retoques).

Aplicado

curado por conveccion.

Secado combinado por | Secado de superficies humedas . .
., o . . -, . Aplicable con caracter
e) | conveccion/radiacion combinando la circulacion de aire i
. ., . general (%).
IR. caliente (conveccion) y un radiador IR.
Se recupera el calor de los gases de Aplicado parcialmente
Secado/curado por . ,
conveccion  combinado salida [véase la MTD 19, letra e)] y se Aplicable con caracter
f) con  recuperacion  del utiliza para precalentar el aire que sneral(l) RecuperaFIores de. c.alor en
P entra a la secadora o al horno de & ’ hornos pintura e incinerador
calor. cata

(%) La seleccion de las técnicas de secado/curado podria verse limitada por el tipo de sustrato y su forma, los requisitos de calidad de los productos y
la necesidad de garantizar que los materiales utilizados, las técnicas de aplicacidn de recubrimientos, las técnicas de secado/curado y los sistemas de
tratamiento de los gases de salida sean compatibles entre si.




2.9 MTD 9. Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD es minimizar el uso de agentes de limpieza en
base disolvente y utilizar una combinacion de las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Analisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

a)

Proteccidn de las zonas y
los equipos de
pulverizacién.

Las zonas y los equipos de aplicacion
(por ejemplo, las paredes de las cabinas
de pulverizado y los robots) que
podrian verse afectados por el exceso
de pulverizacidon, el goteo, etc. se
cubren con coberturas de tela o
laminas desechables, siempre que no
exista la posibilidad de que dichas
laminas se rompan o se desgasten.

b)

Eliminacién de sélidos
antes de la limpieza
Integral.

Se eliminan los sélidos en un estado
concentrado (seco), normalmente a
mano, con o sin la ayuda de pequefias
cantidades de disolvente limpiador. De
este modo se reduce la cantidad de
material que deberd eliminarse con
disolvente o agua en las siguientes
fases de limpieza y, por lo tanto, la
cantidad de disolvente o agua utilizada.

c)

Limpieza manual con
bayetas preimpregnadas.

Se utilizan bayetas preimpregnadas
con agentes de limpieza para una
limpieza manual. Los agentes de
limpieza pueden ser en base
disolvente, disolventes de baja
volatilidad o sin disolvente.

d)

Uso de agentes de
limpieza de baja
volatilidad.

Aplicacion de disolventes de baja
volatilidad como agentes de limpieza,
para la limpieza manual o automatica,
con un elevado poder de limpieza.

Limpieza en base agua.

Se utilizan para la limpieza detergentes
en base agua o disolventes miscibles en
agua, como los alcoholes o los glicoles.

f)

Mdquinas de limpieza
confinadas.

Limpieza/desengrasado automaticos
por lotes de partes de las prensas o la
magquinaria en maquinas de limpieza
confinadas. Para ello, pueden
utilizarse los siguientes productos:

a) disolventes organicos (con
extraccion de aire seguida de
reduccién de COV o recuperacion
de los disolventes utilizados)
(véase la MTD
15); 0

b) disolventes sin COV; o

¢) limpiadores alcalinos (con
tratamiento externo o interno de
las aguas residuales).

g)

Purgado con
recuperaciéon del
disolvente.

Recogida, almacenamientoy, cuando
sea posible, reutilizacion de los
disolventes utilizados para purgar las
pistolas o los aplicadores y las lineas
entre los cambios de color.

La seleccion de las
técnicas de limpieza
podria verse limitada por
el tipo de proceso, el
sustrato o el equipo que
deban limpiarse y el tipo
de contaminacion.

La seleccion de las
técnicas de limpieza
podria verse limitada por
el tipo de proceso, el
sustrato o el equipo que
deban limpiarse y el tipo
de contaminacion.

Aplicado

Aplicado

Rascado en caso de
acumulaciéon de pintura: ej.
suelo humedo (tramex),
estructura del transportador y
cabinas

Aplicado

Utilizacion donde es
técnicamente posible, como en
robots y en paredes hornos.

En estudio

Aplicado parcialmente

Donde es técnicamente
posible, como por ej. en pasillos
de las instalaciones de Pintura.

Aplicado parcialmente

Las piezas de pulverizacion
(bols, etc.) se limpian por
ultrasonidos en maquinas
cerradas

Aplicado

Regeneracién de disolventes
usados para limpieza técnica




Se utilizan pulverizadores de agua a

Limpieza con | alta presion 'y sistemas de

h) | pulverizador de agua a | bicarbonato sdédico o similares para

alta presion. la limpieza automatica por lotes de

partes de las prensas o la maquinaria.

Limpieza en un liquido usando

i) Limpieza ultrasdnica. vibraciones de alta frecuencia para
liberar la contaminacidén adherida.

Limpieza de partes de maquinas y

Limpieza con nieve | sustratos metdlicos o plasticos

carbdnica (CO2).

mediante granallado con virutas o
nieve de CO2.

Limpieza con granalla

k) o
plastica.

Se elimina el exceso de pintura de los
dispositivos de sujecién del panel y
los portacuerpos mediante
granallado con particulas plasticas.

La seleccion de las
técnicas de limpieza
podria verse limitada por
el tipo de proceso, el
sustrato o el equipo que
deban limpiarse y el tipo
de contaminacion.

La seleccion de las
técnicas de limpieza
podria verse limitada por
el tipo de proceso, el
sustrato o el equipo que
deban limpiarse y el tipo
de contaminacion.

Aplicado parcialmente

Donde es técnicamente
posible, como los tramex.

Aplicado

Las piezas de pulverizacion
(bols, etc.) se limpian por
ultrasonidos en maquinas
cerradas

Aplicado parcialmente

Tecnologia que se aplica en el
taller de chapa (zonas de
soldadura), no en pintura.

No aplicado

2.10 MTD 10. La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas de COV al realizar, al menos una vez al afio, un balance de masa de
disolvente de las entradas y salidas de disolventes de la instalacion, segun lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VII de la Directiva
2010/75/UE, y reducir al minimo la incertidumbre de los datos sobre el balance de masa de disolvente al utilizar todas las técnicas descritas
a continuacion.

Anilisis del cumplimiento por

Técnica Descripcion Aplicabilidad parte del Centro de Madrid

Esto implica: Aplicado

— identificar y documentar las
entradas y salidas de disolventes - Balances trimestrales COVs
(por ejemplo, emisiones a través y Plan anual Gestion de
de gases residuales, emisiones disolventes, entregados a la
desde cada fuente de emisiones Administracion, como
fugitivas o salida de disolventes a | El grado de detalle del | o\ ;50ncig de la AAL
través de los residuos); balance de masa de

— cuantificar de manera justificada | disolvente dependerd de

L cada entrada vy salida de | las caracteristicas, las
Identificacion y

cuantificacién integras
de las entradas y salidas
de disolventes
pertinentes, incluida la
incertidumbre conexa.

a)

disolventes pertinente y registrar
la metodologia empleada (por
ejemplo, medicion, calculo
utilizando factores de emisién o
estimacién en funcién de
parametros operacionales);

— identificar las principales fuentes
de incertidumbre de la
cuantificacion anteriormente

sefialada y adoptar medidas
correctoras para reducir la
incertidumbre;

— actualizar periédicamente los

datos sobre la entrada y la salida de
disolventes.

dimensiones y el nivel de

complejidad de la
instalacion y de los
diversos impactos

ambientales que pueda
tener, asi como del tipo y
la cantidad de los
materiales usados.




Puesta en marcha de un

Un sistema de monitorizacion de
disolventes tiene como objetivo
realizar un control tanto de las
cantidades de disolvente utilizadas

Aplicado

Seguimiento regular de las
cantidades en stock y de las

sistema de - cantidades utilizadas.

b) L, como de las no utilizadas (por .
monitorizacion de . | | | tidad = Balances trimestrales COVs
disolventes. ejt?lmpdo, a pesard as c;‘;\n Idades nol El grado de detalle del | y Plan anual Gestion de

utilizadas . evueltas al | palance de masa de disolventes, entregados a la

aInTace.n’amlento desde la zona de disolvente dependera de | Administracion, como

aplicacion). las caracteristicas, las | exigencia de la AAI

dimensiones y el nivel de | Aplicado
. . complejidad de la
Se registran todos los cambios que | . P J_, .
. . . instalacion y de los | Las operaciones de

podrian afectar a la incertidumbre de di . ¢ - .

los datos sobre el balance de masa de |versos Impactos mapten|m|ento . estan
Monitorizacién de los | disolvente, como, por ejemplo: ambientales que pueda | registradas en nuestro sistema
cambios que podrian | — fallos del sistema de tratamiento tener, aS|.como del tipoy | de Mantenimiento Asistido por
afectar a Ia de los gases de salida: se la centldad de los | Ordenador (FALCON). Los

c) materiales usados. cambios de material son

registran la fecha y la duracién;
— cambios que podrian afectar al
caudal de aire/gas, por ejemplo, la
sustitucién de ventiladores, poleas

incertidumbre de los
datos sobre el balance
de masa de disolvente.

resefiados en los informes de
intervencion.
= Balances trimestrales COVs

de transmision o motores: se v Plan anual G.estlon de
. . . disolventes. Registros  de

registran la fecha y el tipo de cambio. . i
intervenciones de

mantenimiento en FALCON

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.11 MTD 11. La consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la frecuencia que se indica a continuacion y de
acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que
garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

. Frecuencia L - —_—
Sustancia/ L. Monitorizacion Analisis del cumplimiento por
. Sectores/fuentes Norma(s) minima de A A

parametro e asociada a parte del Centro de Madrid
monitorizacion
Recubrimiento de vehiculos — No aplicado
Recubrimiento por
pulverizacion. Frecuencia de monitorizaciéon no
. exigida en la AAl en vigor:
Recubrlmlento de otras cuatrienal, alternando focos
superficies metalicas o anualmente.
plasticas — Recubrimiento por
pulverizacion. Plan de vigilancia propuesto:
Recubrimiento de aeronaves — U | af En aquellos focos en los que la
. L . na vez al afio. ; :
Particulas Preparacién (por ejemplo, EN 13284-1 MTD 18 carga de COVT sea inferior a 0,1

() kg C/h reducir la frecuencia de
monitorizacién de particulas a
una vez cada tres afios. Resto de
focos, control rotatorio.

arenado o granallado) y
recubrimiento.

Recubrimiento e impresion de
envases metalicos —
Aplicacién por pulverizacion.

Recubrimiento de superficies
de madera — Preparacion y
recubrimiento.




CovT

Todos
sectores.

los

Cualquier
chimenea con
una carga de
COVT<10kg
C/h.

EN 12619

Una vez al afo.

) e

Cualquier
chimenea con
una carga de
COVT 2 10 kg
C/h.

Normas EN
genéricas (4)

En continuo.

MTD 14, MTD 15

Aplicado parcialmente
Frecuencia de monitorizacidn no
exigida en la AAl en vigor (sélo
incineradores):

- anual: incineradores,

- bienal (alternando focos
anualmente): cataforesis y TTS,

- cuatrienal (alternando focos
anualmente): hornos y cabinas.

Medicion en continuo de la
temperatura de la camara de
combustién de los incineradores
(focos 60P, 62P y 84P) con un
sistema de alarma (fuera de
rango).

Plan de vigilancia propuesto:

En aquellos focos en los que la
carga de COVT sea inferior a 0,1
kg C/h reducir la frecuencia de
monitorizacion a una vez cada
tres afios. Resto de focos, control
rotario.

No aplicable

No tenemos ningin foco que
supere los 10 kg C/h segun los|
resultados de los controles|
reglamentarios en estos ultimos
afios.

= Registro ambiental emisiones|
del Centro de Madrid (exigencia de|
la AAI)

DMF

Recubrimiento de productos
textiles, laminas y papel. (%)

Ninguna
norma EN
disponible (¢)

Una vez cada
tres meses. (1)

MTD 15

No aplicable

NOx

Tratamiento térmico de los
gases de salida.

EN 14792

Una vez al
afo. (7)

MTD 17

Aplicado parcialmente

Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAl en vigor (sélo
incineradores):

- anual: incineradores,

- bienal (alternando focos
anualmente): calderas central
térmica,

- cuatrienal (alternando focos
anualmente): resto calderas y
hornos.

Plan de vigilancia propuesto:
Control rotatorio de focos.

co

Tratamiento térmico de los
gases de salida.

EN 15058

Una vez al
afno. (7)

MTD 17

Aplicado parcialmente

Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAIl en vigor (sélo
incineradores):

- anual: incineradores,

- bienal (alternando focos
anualmente): calderas central
térmica,

- cuatrienal (alternando focos
anualmente): resto calderas y
hornos.




Plan de vigilancia propuesto:
Control rotatorio de focos.

(1) En la medida de lo posible, las mediciones se efecttan en el estado de emision mas elevado previsto en condiciones normales de funcionamiento.

(2) En el caso de que la carga de COVT sea inferior a 0,1 kg C/h o de que haya una carga de COVT estable no reducida inferior a 0,3 kg C/h, la frecuencia de
la monitorizacion podria reducirse a una vez cada tres afios o la medicion podria sustituirse por un célculo, siempre que este garantice la facilitacion de
datos de una calidad cientifica equivalente.

(3) Para el tratamiento térmico de los gases de salida, se realizan mediciones en continuo de la temperatura de la cdmara de combustion. Esta medicion se
combina con un sistema de alarma que informa cuando la temperatura no entra dentro del rango 6ptimo.

(4) Las normas EN genéricas sobre las mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 y EN 14181.

(5) El seguimiento solamente es aplicable si se utiliza DMF en los procesos.

(6) En ausencia de una norma EN, la medicidn incluye el DMF existente en la fase de condensacion.

(7) En el caso de que la chimenea tenga una carga de COVT inferior a 0,1 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacion podria reducirse a una vez cada tres
afos.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.12 MTD 12. La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se indica a continuacion y de acuerdo
con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que
garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica equivalente.

A Frecuencia e, -
Sustancia/ Monitorizacion | Analisis del cumplimiento por

. Sector Norma(s minima de i .
parametro (s) monitorizacién asociada a parte del Centro de Madrid

No aplicado

Frecuencia de monitorizacidn no
exigida en la AAl en vigor:

- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),

- anual (arqueta Oficinas).

Plan de vigilancia propuesto
Recubrimiento de vehiculos. Al tratarse de un vertido
indirecto (al Sistema Integral de
Saneamiento) (1) y como los
niveles de emision son estables
(2), la frecuencia de
monitorizacién puede reducirse.
Se propone mantener las
frecuencias actuales.

No aplicable

TSS (3) EN 872

Recubrimiento de bobinas.

Recubrimiento e impresidn No aplicable
de envases metalicos

(solamente para latas DWI). Una vez al

mes MTD 21
) ).

No aplicado

Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAl en vigor:

- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),

- anual (arqueta Oficinas)

Plan de vigilancia propuesto
Recubrimiento de vehiculos. Al tratarse de un vertido
indirecto (al Sistema Integral de
Ninguna norma Saneamiento) (1) y como los
EN disponible. niveles de emision son estables
(2), la frecuencia de
monitorizacién puede reducirse.
Se propone mantener las
frecuencias actuales.

DQO () (*)

Recubrimiento de bobinas. No aplicable

Recubrimiento e impresidn No aplicable
de envases metalicos
(solamente para latas DWI).




No aplicado

Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAl en vigor:

- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),

- anual (arqueta Oficinas).

Una vez al Plan de vigilancia propuesto
Recubrimiento de vehiculos. EN 1484 mes MTD 21 Al tratarse de un vertido
(2) (). indirecto (al Sistema Integral de
Saneamiento) (1) y como los
coTm niveles de emision son estables
(2), la frecuencia de
monitorizacién puede reducirse.
Se propone mantener las
frecuencias actuales.
Recubrimiento de bobinas. Nolaplicable
Recubrimiento e impresién | EN 1484 No aplicable
de envases metdlicos
(solamente para latas DWI).
Recubrimiento de aeronaves. EN ISO 10304-3 o No aplicable
Cr (V1) (%) (8) :
Recubrimiento de bobinas. EN IS0 23913 No aplicable
Recubrimiento de aeronaves. No aplicable
Cr(®) (") -
Recubrimiento de bobinas. No aplicable
No aplicado
Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAl en vigor:
- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),
- anual (arqueta Oficinas).
Plan de vigilancia propuesto
Recubrimiento de vehiculos. Al tratarse de un vertido
Ni (¢) indirecto (al Sistema Integral de
Una vez al Saneamiento) (6) y como los
mes MTD 21 niveles de emisién son estables
) G). (2), la frecuencia de
Varias normas EN monitorizacién puede reducirse.
disponibles Se propone mantener las
_ : 11885, EN ISO frecuef\uas actuales.
Recubrimiento de bobinas. | 179949 o EN No aplicable
ISO 15586)
No aplicado
Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAl en vigor:
- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),
- anual (arqueta Oficinas).
Plan de vigilancia propuesto
Recubrimiento de vehiculos. Al tratarse de un vertido
Zn (5) indirecto (al Sistema Integral de

Recubrimiento de bobinas

Saneamiento) (6) y como los
niveles de emisidn son estables
(2), la frecuencia de
monitorizacion puede reducirse.
Se propone mantener las
frecuencias actuales.

No aplicable




Una vez al

No aplicado

Frecuencia de monitorizacién no
exigida en la AAl en vigor:

- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),

- anual (arqueta Oficinas).

Plan de vigilancia propuesto

Recubrimiento de vehiculos. EN I1SO 9562 mes MTD 21 Al tratarse de un vertido
(3 (3). indirecto (al Sistema Integral de
Saneamiento) (6) y como los
AOX (6) niveles de emisién son estables
(2), la frecuencia de
monitorizacion puede reducirse.
Se propone mantener las
frecuencias actuales
I . No aplicable
Recubrimiento de bobinas.
Una vez al
Recubrimiento e impresion N licabl
ecubrimiento e Impresion - e 55 9562 mes MTD 21 clapliegble
de envases metalicos N3
) ).
(solamente para latas
DWI).
No aplicado

Frecuencia de monitorizacidon no
exigida en la AAl en vigor:

- cuatrimestral (arqueta
Carrocerias),

- anual (arqueta Oficinas).

Plan de vigilancia propuesto
Recubrimiento de vehiculos. Al tratarse de un vertido
indirecto (al Sistema Integral de
Saneamiento) (6) y como los
EN ISO 10304-1 mes MTD 21 niveles de emision son estables
@ ). (2), la frecuencia de
monitorizacion puede reducirse.
Se propone mantener las
frecuencias actuales

Una vez al

F-(5) ()

Recubrimiento de bobinas. o)l

Recubrimiento e impresion No aplicable
de envases metdlicos
(solamente para latas

DWI).

(1) Esta monitorizacion solo es aplicable en el caso de que se realicen vertidos directos a una masa de agua receptora.

(2) La frecuencia de la monitorizacidn puede reducirse a una vez cada tres meses si se demuestra que los niveles de emisidon son
suficientemente estables.

(3) En el caso de los vertidos por lotes con una frecuencia menor a la frecuencia minima de monitorizacion, esta se realizara una vez por lote.
(4) Otras alternativas son la monitorizacion del COT y de la DQO. La opcién preferida es la monitorizacién del COT, ya que no requiere el
empleo de compuestos muy toéxicos.

(5) La monitorizacién del Cr(VI) solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(VI) en los procesos.

(6) En el caso de que se realicen vertidos indirectos a una masa de agua receptora, la frecuencia de la monitorizaciéon podra reducirse si la
instalacidn de tratamiento de aguas residuales a la que se destinen esta correctamente disefiada y equipada para eliminar los contaminantes
de que se trate.

(7) La monitorizacién del Cr solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.

(8) La monitorizacidn del F- solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.



2.13 MTD 13. Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante CDCNF, la MTD consiste en utilizar las dos

técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Anilisis del cumplimiento por parte del
Centro de Madrid

a) Identificacion de equipos criticos.

Se identifican los equipos criticos para la
proteccion del medio ambiente («equipos
criticos») a través de una evaluacién de
riesgos. En principio esto incluye a todos los
equipos y sistemas mediante los que se
manipulan COV (por ejemplo, el sistema de
tratamiento de los gases de salida o el
sistema de deteccién de fugas).

Aplicado

Analisis AMDEC (Analisis Modos de Fallos,
de sus Efectos y su Criticidad) en la
concepcion. Las conclusiones son
integradas en el plan de mantenimiento
(ver epigrafe b)).

En las nuevas implantaciones el
departamento de Ingenieria identifica los
equipos criticos. Se realiza un seguimiento
y recepcion por parte de los servicios de
mantenimiento de la planta, para
integrarlos en  su programa  de
mantenimiento preventivo y por el
Departamento de Medioambiente.

Inspeccidn,
monitorizacion.

b) mantenimiento y

Un programa estructurado para maximizar
la disponibilidad y el rendimiento de los
equipos criticos que incluya procedimientos
normalizados de trabajo y mantenimiento
de prevencion, regular y no programado. Se
realiza un seguimiento de los periodos de
CDCNF, su duracion, sus causas y, si fuera
posible, de las emisiones durante dichos
periodos.

Aplicado

Plan de vigilancia a través del util de
Mantenimiento Asistido por Ordenador
(FALCON) - Registros de FALCON.

Plan de Vigilancia Legionella realizado por la
Empresa CTL en nuestros equipos criticos
identificados  (torres de refrigeracion,
condensadores evaporativos y depdsitos de
agua potable y SCI).

- Buenas prdcticas, compartidas a través
de los diferentes “Business Club” (energia,
mantenimiento).

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




2.14 MTD 14. Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccién y almacenamiento, la MTD consiste en utilizar la
técnica a) y una combinacion adecuada de las demds técnicas descritas a continuacién.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Anadlisis del cumplimiento por parte
del Centro de Madrid

a)

Selecciodn,
optimizacion
sistemas.

disefio y
de los

Se selecciona, disefia vy
optimiza un sistema para los
gases de salida teniendo en
cuenta parametros como los
siguientes:

— cantidad de aire extraido;

— tipo y concentracion de
disolventes en el aire extraido;
—tipo de sistema de
tratamiento
(especifico/centralizado);

— salud y seguridad;
—eficiencia energética. Podria
aplicarse el siguiente orden
prioritario para la seleccion del
sistema:

—segregacion de los gases de
salida con concentraciones de
COV elevada y baja;

—técnicas para homogeneizar
y aumentar la concentracion de
cov

[véase la MTD 16, letras b) y c)];
—técnicas para la recuperacion
de disolventes de los gases de
salida (véase la MTD 15);
—técnicas de reduccion de COV
con recuperacion de calor
(véase la MTD 15);

— técnicas de reduccion de
COV sin recuperacién de calor
(véase la MTD 15).

Aplicable  con  cardcter
general.

Aplicado

Actualizacién continua en el marco
de evolucidn de las instalaciones,
técnicay legal.

Parametros implementados en la
definicién del proyecto.

Extracciéon de

aire lo mas

cerca posible del punto de
aplicacién de materiales
que contengan COV.

Extraccion de aire lo mas cerca
posible del punto de aplicacién
con confinamiento pleno o
parcial de las zonas de aplicacién
de disolventes (por ejemplo,
magquinas de revestir, maquinas
de aplicacion o cabinas de
pulverizado). El aire extraido
podria tratarse mediante un
sistema de tratamiento de los
gases de salida.

Esta técnica podria no ser
aplicable cuando el confi-
namiento conlleve un
acceso dificil a la maquinaria
durante el funcionamiento.
La aplicabilidad podria verse
limitada por la forma vy el
tamario de la zona que deba
confinarse.

Aplicado

Analizado e implementado durante
el disefio del proyecto.

Extraccion situada
inmediatamente debajo de la zona
de aplicacion.

Extraccién de

aire lo mas

cerca posible del punto en

que se

preparan

pinturas/recubrimientos/
adhesivos/tintas.

Extraccion de aire lo mds cerca
posible del punto en que se
preparan
pinturas/recubrimientos/adhesi
vos/tintas (por ejemplo, la zona
de mezcla). El aire extraido
podria tratarse mediante un
sistema de tratamiento de los
gases de salida.

Solamente es aplicable
donde se preparan
pinturas/recubrimientos/
adhesivos/tintas.

Aplicado
Extraccion situada
inmediatamente debajo de la zona

de aplicacion.

Canalizado sin tratar.




Extraccidn de aire de los

Los hornos de curado/las
secadoras estan equipados
con un sistema de extracciéon

Solamente es aplicable a

Aplicado

Extraccion canalizada en los

d) | procesos de secado/ | de aire. El aire extraido podria | los procesos de secado/ | hornos de secado sin
curado. tratarse mediante un sistema | curado. tratamiento.
de tratamiento de los gases de
salida.
La entrada y la salida de los Aplicado
Reduccién al minimo de | hornos de curado/las
las emisiones fugitivas y | secadoras estan selladas para Ligera depresion en las cabinas y
de las pérdidas de calor | minimizar las  emisiones hornos de secado.
de los hornos/las | fugitivas de COV y las pérdidas
secadoras, bien al sellar | de calor. El sellado puede | Solamente es aplicable
e) | la entrada y la salida de | realizarse mediante chorros | cuando se utilizan hornos
los hornos de | de aire o cuchillas de aire, | de curado/secadoras.
curado/secadoras o al | puertas, cortinas plasticas o
aplicar presion | metdlicas, rasquetas, etc. Una
subatmosférica en el | alternativa es mantener los
secado. hornos/las secadoras a una
presién subatmosférica.
Cuando tras el secado/curado Aplicado
se lleva a cabo el enfriamiento | Solamente es aplicable si
., . del sustrato, se extrae el aire | se lleva a cabo un | Extraccién canalizada en las
Extraccion de aire de la L L o .
f) . de la zona de enfriamiento y | enfriamiento del sustrato | zonas de enfriamiento sin
zona de enfriamiento. , . , .
podria tratarse mediante un | después del | tratamiento.
sistema de tratamiento de los | secado/curado.
gases de salida.
No aplicado
Se extrae el aire de los | Podria no ser aplicable
Extraccion de aire de los | almacenes de materias primas | para los contenedores | sojucién no retenida para el centro
lugares de | o de los contenedores | cerrados o para el | de Madrid, ya que el suministroy el
almacenamiento de | individuales para materias | almacenamiento de | almacenamiento se realiza en
g) | materias primas, | primas, disolventes y residuos | materias primas, | contenedores herméticamente
disolventes y residuos | que contengan disolventes, | disolventes y residuos que | cerrados, que sélo son abiertos
que contengan | que podria tratarse mediante | contengan disolventes con | durante la produccion.
disolventes. un sistema de tratamiento de | una presiénde vaporyuna | No es necesario la extraccion de
los gases de salida. toxicidad bajas. aire en las areas de
almacenamiento.
Se extrae el aire de las zonas Aplicado
en que se limpian partes de
maquinas y equipos con | Solo es aplicable a las | Ventilacion
., . disolventes organicos, tanto | zonas en que se limpian
Extraccion de aire de las (o
h) de forma manual como | partes de maquinas y

zonas de limpieza.

automatica, y podria tratarse
mediante un sistema de
tratamiento de los gases de
salida.

equipos con disolventes
organicos.




2.15 MTD 15. Para reducir las emisiones de COV a través de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los recursos, la
consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Analisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

I. Captura y recuperacion de disolventes de los gases de salida

Técnica para eliminar los compuestos
organicos consistente en reducir la
temperatura por debajo de sus puntos
de rocio para que los vapores se
licuen. Se utilizan  diferentes

La aplicabilidad de
esta técnica puede
verse limitada si la
demanda de energia

No aplicado

Tecnologia no retenida para el
Centro de Madrid.

a) | Condensacion. . . . )
refrigerantes en funcién del intervalo | para la recuperacidn
de temperaturas operativas | es excesiva debido al
necesario, como agua de | bajo contenido de
refrigeracion, agua fria (generalmente | COV.
en torno a 5 °C), amoniaco o propano.
Los COV se adsorben en la superficie No aplicado
de carbon activo, zeolitas o papel de
fibra de carbono. Posteriormente se Tecnologia no retenida para el
desorbe el adsorbato, por ejemplo S Centro de Madrid.
» Por ejemplo, - o aplicabilidad de
con vapor (frecuentemente in situ), L
e S esta técnica puede
para su reutilizaciéon o eliminaciény se . .
. verse limitada si la
L - reutiliza el adsorbente. En ,
Adsorcion utilizando . . . demanda de energia
b) , . . funcionamiento en continuo, suelen h
carbén activo o zeolitas. . , para la recuperacién
utilizarse mds de dos adsorbentes en . .
es excesiva debido al
paralelo, uno de ellos en modo de . .
- - ., bajo contenido de
desorcién. La adsorcion también se cov
aplica de manera generalizada como ’
medida de concentracion para
aumentar la eficiencia de la oxidacion
posterior.
Uso de un liquido adecuado para No aplicado
eliminar los contaminantes de los
gases de salida mediante absorcién, Tecnologia no retenida para el
en concreto los compuestos solubles y Centro de Madrid
9 Absorcién utilizando un| sélidos (particulas). La recuperacién | Aplicable con caracter
liquido apropiado. del disolvente es posible, por ejemplo, | general.
mediante destilacién o desorcién
térmica.
(Respecto de la eliminacién de
particulas, véase la MTD 18).
Il. Tratamiento térmico de los disolventes contenidos en los gases de salida con recuperacion de energia
No se aplica a los gases | No aplicado

Envio de los gases de

Se envia una parte o la totalidad de los
gases de salida como aire de combustion
y combustible adicional a una
instalacién de combustion [incluidas

de salida que
contengan las
sustancias a las que se

Tecnologia no retenida para
el Centro de Madrid.

d) | salida a una instalacion de | . . . refiere el articulo 59,
. instalaciones de PCCE (produccion
combustion. . L apartado 5, de la DEI. La
combinada de calor y electricidad)] o )
. ., aplicabilidad podria
utilizada para la produccién de vapor o L
. verse limitada por
electricidad. . .
motivos de seguridad.
Oxidacion térmica utilizando el calor de Aplicado
e) Oxidacion térmica | los gases residuales, por ejemplo, para | Aplicable con caracter

recuperativa.

precalentar los gases de salida
entrantes.

general.

Incineradores de cataforesis




Se utiliza un oxidador con multiples Aplicado
torres (tres o cinco) llenas de material
ceramico. Las torres son Incinerador de lacas
intercambiadores de calor, calentados
alternativamente  mediante  gases
residuales de escape producidos por la
oxidacidn, y posteriormente se revierte | Aplicable con caracter
el flujo para calentar el aire de entrada | general.

al oxidador. El flujo se revierte
periddicamente. En el distribuidor de
aire giratorio sin valvulas, el material
ceramico se encuentra en un tanque
giratorio Unico dividido en multiples

Oxidacion térmica
regenerativa con multiples
f) | torres o con un
distribuidor de aire
giratorio sin valvula.

secciones.

Oxidacion de los COV asistida por un No aplicado

catalizador para reducir la temperatura

de oxidacién y el consumo de Tecnologia no retenida para

combustible. El calor de escape puede | La aplicabilidad de esta | g| Centro de Madrid.
recuperarse mediante intercambiadores | técnica puede verse
g) | Oxidacion catalitica. de calor recuperativos o regenerativos. | limitada por la
Para el tratamiento de los gases de | presencia de venenos
salida procedentes de la fabricacion de | del catalizador.
alambre de bobinas se utilizan
temperaturas de oxidacion mas
elevadas (500-750 °C).

lll. Tratamiento de los disolventes contenidos en los gases de salida sin recuperacion de disolventes o de energia

Se eliminan las particulas de los gases de No aplicado

salida y estos se envian a un reactor con

un sustrato de biofiltro. El biofiltro Tecnologia no retenida para el
consiste en un lecho de material orgdnico Centro de Madrid.

(por ejemplo, turba, brezo, compost,
raices, corteza de arbol, madera blanda 'y
distintas combinaciones de estos
materiales) o de algin material inerte
(como arcilla, carbon activo vy
poliuretano), donde la corriente de gases | Solamente se aplica al

h) Tratamiento bioldgico de| de salida experimenta una oxidacién| tratamiento de
los gases de salida. biolégica por la accion de | disolventes
microorganismos naturalmente | biodegradables.

presentes, formandose didxido de
carbono, agua, sales inorganicas y
biomasa. El biofiltro es sensible a las
particulas, las temperaturas elevadas o
las grandes variaciones de los gases de
salida, por ejemplo, a la temperatura de
entrada o a la concentracién de COV. Tal
vez resulte necesario un aporte de
nutrientes adicional.

Los niveles de emisidn asociados a las MTD (NEA-MTD) figuran en los cuadros 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30, 32 y 35 de las presentes
conclusiones.



2.16 MTD 16. Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccion de COV, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas
descritas a continuacién.

Andlisis del cumplimiento por

Técnica Descripcién Aplicabilidad parte del Centro de Madrid

Mantenimiento de la | Utilizar un ventilador de Aplicado parcialmente

concentracion de COV | propulsion de frecuencia variable
enviada al sistema de | consistemas de tratamiento de los
tratamiento de los gases | gases de salida centralizados para
de salida utilizando | modular las corrientes de aire de

Solamente se aplica a los | No todos los ventiladores de
sistemas centrales de | envio de gases a tratamiento
tratamiento térmico de los | son de frecuencia variable para
gases de salida de procesos | poder ajustar el caudal

a)

ventiladores de | modo que se ajusten a la salida de . . )
L . . , en lote, como la impresion. enviado.
propulsion de frecuencia | los equipos que podrian estar en
variable. funcionamiento.
Los gases de salida se recirculan Aplicado parcialmente

dentro del proceso (internamente)
en los hornos de curado/secadoras
Concentracion interna de | o en las cabinas de pulverizado
b) | los disolventes contenidos | para incrementar la concentracion
en los gases de salida. de COV de los gases de salida y
aumentar la  eficiencia de
reducciéon  del sistema de
tratamiento de los gases de salida.

La aplicabilidad podria estar
limitada por factores de salud
y seguridad, como el LIl, y por
los requisitos o las
especificaciones de calidad
de los productos.

Se realiza en la medida que las
condiciones de seguridad lo
permiten.

Se aumenta la concentracién de No aplicado
disolventes en los gases de salida
mediante un flujo  circular Tecnologia no retenida para el
continuado del aire de proceso de Centro de Madrid.
la cabina de pulverizado, que
podria combinarse con los gases
Concentracion externa de de salida del hornq de L? .aplicabillidad d? .esta
los disolventes contenidos cura!do/sec;dora,d ° .t,ravesE de tgcnlca podria verse I|m|’tada
en los gases de salida ZQE:pgz uezen?nzﬁ;i'.on- stos | i Ia c.iemanda .de energfa es
mediante adsorcién. —q uz Ie?ho de adsorcién fijo con excesiva debido al bajo
. - - contenido de COV.

carbon activo o zeolita;
— un lecho de adsorcidn fluidizado
con carbdn activo;
— un adsorbedor rotor con carbén
activo o zeolita;
— un tamiz molecular.

c)

Los gases de salida de los hornos No aplicado
de curado/secadoras se envian a
una cdamara de gran tamafo Tecnologia no retenida para el
(plénum) y  se recirculan Centro de Madrid.
parcialmente como aire de
entrada para los hornos de
curado/secadoras. El exceso de | Aplicable con caracter
aire del plénum se envia al sistema | general.

de tratamiento de los gases de
salida. Este ciclo aumenta el
contenido de COV del aire de los
hornos de curado/secadoras vy
reduce el volumen de gases
residuales.

Técnica plénum  para
d) | reducir el volumen de
gases residuales.




2.17 MTD 17. Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al mismo tiempo las emisiones de CO procedentes
del tratamiento térmico de los disolventes de los gases de salida, la MTD es utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas a continuacién.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Analisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

Se combina un disefio adecuado
de las camaras de combustion,
los quemadores y el equipo o
los dispositivos conexos con la
optimizacion de las condiciones
de combustion (por ejemplo, al

Aplicado

Control de la temperatura y del
tiempo de residencia.
Mantenimiento planificado
(anual) quemadores y resto de

Optimizacion de las

. controlar arametros de L - los sistema de combustion.
condiciones de -, P La aplicabilidad del disefio
. . combustién como la , o
a) | tratamiento térmico . podria verse limitada en el caso
.. temperatura y el tiempo de . . .
(disefio y de las instalaciones existentes.

residencia), tanto utilizando

funcionamiento).

sistemas automadticos y un

mantenimiento planificado

regular del sistema de

combustion  siguiendo  las

recomendaciones del

proveedor como no.

Se reduce la temperatura No aplicado
maxima de la llama de la

camara de combustidén, de
modo que se retrasa la
combustién, si bien se llega a
concluir, y se aumenta Ila
transferencia de calor (mayor
emisividad de la llama). Esto se
combina con un mayor tiempo
de residencia para lograr la
destruccion del COV deseada.

Tecnologia no retenida para el

La aplicabilidad podria verse Centro de Madrid.

limitada en las instalaciones
existentes debido a limitaciones
de disefio o de funcionamiento.

Uso de quemadores de

b) bajo NOx.

Cuadro 1

NEA-MTD para las emisiones de NOX a través de gases residuales y nivel de emision indicativo para las emisiones de CO a través de gases
residuales procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida

Nivel de emisidn indicativo

_ 1
NEA-MTD () (2) Anilisis del cumplimiento

(Media diaria o media a

Parametro Unidad . (Media diaria o media a lo por parte del Centro de
lo largo del periodo de . .
largo del periodo de Madrid
muestreo)
muestreo)

Cumple
De acuerdo con el informe de
emisiones de Dekra 2022
(12434.23G), ningun foco

NOx mg/Nm3 20-130 (2) Sin nivel indicativo (incineradores) - supera  ese

valor.

- Informes entregados a la
Administracion, como
exigencia de la AAI.




co mg/Nm3

Ningin NEA-MTD 20-150

Cumple parcialmente

De acuerdo con el informe de
emisiones Dekra 2022
(12434.23G), sélo 1 foco
(60P) supera por muy poco
(157,6) este valor indicativo,
que no constituye un limite
de emisidon (NEA-MTD).

-> Informes entregados a la
Administracion, como
exigencia de la AAI.

Plan de actuacién

Estd prevista la eliminacion
en 2024 del foco 60P por
mejoras de eficiencia
energética en la planta de
pintura.

(1) EINEA-MTD vy el nivel indicativo no se aplican en los casos en que los gases de salida se envien a una instalacién de combustion.
(2) Es posible que el NEA-MTD no se aplique en los casos en que en los gases de salida haya compuestos que contengan nitrégeno [por
ejemplo, DMF o NMP (N-metilpirrolidona)].

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.18 MTD 18. Para reducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes de la preparacion de la superficie del
sustrato, el cortado, la aplicacion del recubrimiento y los procesos de acabado para los sectores y los procesos enumerados en el cuadro
2, la MTD es utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Técnica Descripcion Analisis del cumplimiento por parte
P del Centro de Madrid
) ) Se descarga una cortina de agua vertical en la pared | No aplicable
Cabina de pulverizado con . . .
D posterior de la cabina de pulverizado que captura las
) separacion humeda articulas de pintura del exceso de pulverizacién. La | Tecnologia no adaptada para la
a . .
(descarga de una cortina de p P ) P o 2
impacto) mezcla de agua y pintura se recoge en un depdsito y se produccidn en cadena.
hace recircular el agua.
Aplicada
Se separan las particulas de pintura y de otro tipo de los | Cajones lavadores en  cabinas
gases de salida a través de sistemas de limpieza al | aplicacién Base BO, Base B1 y Barniz.
b) | Lavado humedo. mezclar de manera intensiva los gases de salida con
agua. [Para mas informacidn sobre la eliminacién de | Nota: en estos dispositivos no hay
COV, véase la MTD 15, letra c)]. riesgo de proliferacion y difusion por
aerosolizacion de la bacteria
Legionella.
y . No aplicable
-, Proceso en seco de separacidon del exceso de pintura
Separacion en seco del exceso ulverizada utilizando filtros de membrana combinados
c) | de pulverizacién con material P " mo material de recubrimiento previ Tecnologia no adaptada a la cadencia
previamente revestido. co.n ca |z.a como .:':1 erial de recubrimiento previo para | 4o o duccion de 452 veh/dia.
evitar la incrustacién en las membranas.
» Aplicada parcialmente
Separacion en seco del exceso . ., L. .
d) | de pulverizacion mediante Sistema de separacidn mecanica, por ejemplo,
filt P utilizando cartdn, tela o sinterizacion. En cabina bitono y en los boxes de
I1tros . retoques
En los precipitadores electrostaticos se cargan y separan | No aplicable
las particulas bajo la influencia de un campo eléctrico.
En un precipitador electrostatico (ESP) seco, el material | Tecnologia no adaptada a la cadencia
" . recogido se elimina por medios mecanicos (por ejemplo, | de producciéon de 452 veh/dia ni al
e) | Precipitador electrostatico. o . . o »
por agitacién, vibracién o con aire comprimido). En un | proceso de produccion en cadena.
ESP humedo, se lava con un liquido adecuado,
normalmente con un agente de separacién en base
agua.




Cuadro 2

NEA-MTD para las emisiones de particulas a través de gases residuales

NEA-MTD
. . Media diaria o media Analisis del cumplimiento por parte
Parametro Sector Proceso Unidad ( . . p 5
a lo largo del periodo del Centro de Madrid
de muestreo)

Cumple parcialmente

Tras el ultimo muestreo realizado por

Dekra en 2022 (informe n2.

12434.23G), en 14 (sobre 23) ya se

cumple este nuevo limite.

- Informes entregados a la

Administracion, como exigencia de la

. . AAl
, Recubrimiento de | Recubrimiento por 3
Particulas , L, mg/Nm <1-3
vehiculos. pulverizacion. 7

Plan de actuacion

En estudio acciones técnicas para

garantizar el cumplimiento:

1. Revision y puesta al dia de los
cajones lavadores de las cabinas de
pintura.

2. Revisidn aeraulica de las cabinas de
pintura (reparticion  equilibrada
caudales extraccién cabinas).

Recubrimiento No aplica
de otras -
- Recubrimiento
superficies o
" por pulverizacién.
metalicas o
plasticas.
Preparacién (por No aplica
Recubrimiento ejemplo, arenado
de aeronaves. o granallado),
Particulas recubrimiento. mg/Nm3 <1-3
Recubrimiento e No aplica
impresion de | Aplicacion por
envases pulverizacion.
metalicos.
Recubrimiento . No aplica
.- Preparacion,
de superficies de L
recubrimiento.
madera.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




B.19 MTD 19. Para realizar un uso eficiente de la energia, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una Técnicas relacionadas con
el proceso

Técnica

Descripcion

Adaptabilidad

Andlisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

Técnicas de gestion

Existe un plan de eficiencia
energética como parte del SGA
(véase la MTD 1) que implica
definir y calcular el consumo de
energia especifico de la
actividad, establecer
anualmente indicadores clave
de rendimiento (por ejemplo,

Por lo general, el nivel de detalle
y el caracter del plan de
eficiencia energética y del
registro del balance energético
dependeran de las
caracteristicas, las dimensiones
y el nivel de complejidad

de lainstalacion y de los tipos de

Aplicado

El Centro, y el proceso Pintura
en particular, dispone de un
plan de eficiencia energética y
forma parte de nuestro SGA, en
el que se establecen
anualmente indicadores de

energético.

términos de energia
suministrada; iii) informacion
sobre la energia exportada
desde la instalacion; iv)
informacién sobre los flujos de
energia (por ejemplo,
diagramas Sankey o balances
energéticos) que muestre cémo
se utiliza la energia a lo largo de
todo el proceso. El registro del
balance energético esta
adaptado a las especificidades
de la instalacién en lo relativo a
el o los procesos llevados a
cabo, los materiales, etc.

Podria no ser aplicable si la
actividad de TSD se lleva a cabo
en una instalacion de mayor
tamano, siempre que el plan de
eficiencia energética y el registro
del balance energético de dicha
instalacion abarquen
correctamente la actividad de
TSD.

Plan de eficiencia fuentes de energia utilizados. | rendimiento kWh/veh
a) (i en MWh/tonelada de producto) Podri gl. bl 0 bieti d ( fveh) y
energética. v planificar objetivos periédicos o.r!a no ser aplicable si la | objetivos de mejora.
de mejora y otras medidas actividad de TSD se lleva a cabo
relacionadas. El plan estd | en una instalacién de mayor | = Incluido en: 1) el Programa
adaptado a las especificidades | tamafio, siempre que el plan de | gestion ambiental; 2) Plan de
de la instalacion en lo relativo a | eficiencia energéticay el registro | descarbonizacion; 3) Plan de
el o los procesos llevados a | del balance energético de dicha | autonomia  energética  del
cabo, los materiales, los | instalacion abarquen | Centro de Madrid.
productos, etc. correctamente la actividad de
TSD.
Se elabora anualmente un Aplicado
registro del balance energético
en el que se desglo%’m el El Centro, y el proceso Pintura
consumo y la generacion de en particular, dispone de un
energia (incluidas las lan de eficienci -
exportaciones de energia) por | por o general, el nivel de detalle | b o croonca energetica y
' > g , forma parte de nuestro SGA, en
tipo de fuente (por ejemplo, | y e caracter del plan de
- ; | ue se establecen
electricidad, combustibles | cficiencia energética y del e q €
fésiles, energias renovables, registro del balance energético anuaimente  indicadores  de
calor importado ol g ders q g I rendimiento  (kWh/veh) vy
refrigeraciéon). Esto incluye: i) epen e’ra.n ? . as objetivos de mejora.
definicisn de la frontera | caracteristicas, las dimensiones
energf:’e.tic.a de la .a)ctividad de | Vel n'ivel de r:(?mplejidad. = Entrega Informe anual de
' | | TSD; ii) informacién sobre el ?e la mstalaaonydlelos ‘tlllpos de | onsumo energia, gas y agua,
b) Registro de balance | consumo de energia en | fuentes de energia utilizados. como exigencia AAI-2.023.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




Técnicas relacionadas con el proceso

Aislamiento térmico de
los tanques y las tinas que

Por ejemplo, esto podria
lograrse por las siguientes vias:
— usando tanques de doble
pared;

— usando tanques previamente

Aplicado

Tanques de doble pared y
tuberias  térmicas aisladas
(TTS, ASC -agua

contienen liquidos | aislados; . , sobrecalentada-).
c) . . . . Aplicable con caracter general.
enfriados o calentados y | — aplicando un aislamiento al
de los sistemas de equipo de combustidn, los
combustién y de vapor. distribuidores de vapory los
conductos que contengan
liquidos enfriados o
calentados.
Recuperacion del calor No aplicable
(principalmente del sistema de
Recuperacion del calor | vapor) para producir agua | La aplicabilidad podria verse | Tecnologia no adaptada a las
por cogeneracién: PCCE | caliente o vapor que se | limitada por la estructura de la | necesidades del Centro.
(produccion  combinada | utilizaran en | instalacidn, las caracteristicas de
d) de calor y electricidad) o | procesos/actividades las corrientes de gas caliente
PCRCE (produccion | industriales. La PCRCE (también | (por ejemplo, el caudal o la
combinada de | llamada trigeneracion) es un | temperatura) o la ausencia de
refrigeracion, calor y | sistemade cogeneraciénconun | una  demanda de calor
electricidad). enfriador por absorcion que | adecuada.
utiliza calor a baja temperatura
para producir agua fria.
Recuperacién de energia de las Aplicada parcialmente
corrientes de gas caliente (por S .,
. & (p La aplicabilidad podria verse
ejemplo, de las secadoras o las | . . Recuperadores de calor en
. limitada por la estructura de la .
., zonas de enfriamiento), entre | . ., . estufa de cataforesis y lacas.
Recuperacion de calor de , . instalacion, las caracteristicas de
- otras vias, mediante su . .
e) | las corrientes de gas . L . las corrientes de gas caliente
. recirculacién como aire de .
caliente. (por ejemplo, el caudal o la
proceso usando .
. . temperatura) o la ausencia de
intercambiadores de calor,
una demanda de calor adecuada.
tanto durante los procesos
como externamente.
Ajuste de las corrientes de aire Aplicada parcialmente
. . de proceso y gases de salida en
Ajuste de las corrientes p” Ve . L
. funcién de la necesidad. Esto . . Durante el mantenimiento
f) de aire de proceso y gases | . . I Aplicable con caracter general.
. incluye reducir la ventilacién de
de salida. . . .
aire durante el funcionamiento
en vacio o el mantenimiento.
Captura y recirculacion de los Aplicada parcialmente
gases de salida procedentes de
la cabina de pulverizado en Se recircula en la cabina bitono.
Recirculaciéon de los gases | combinacién con una | La aplicabilidad podria verse
g) | de salida de la cabina de | separacion del exceso de | limitada por motivos de salud |
pulverizado. pintura pulverizada eficiente. El | seguridad.
consumo de energia es inferior
que cuando se utiliza aire
fresco.
Se inyecta aire en una sola parte Aplicada parcialmente
Circulacion optimizada de | de la cabina de curado y se
aire caliente en una | distribuye utilizando un | Solo se aplica a los sectores del | Uso de buses de soplado de
h) | cabina de curado de gran | turbulador de aire que | recubrimiento por | alta velocidad, equivalente a

volumen utilizando un
turbulador de aire.

convierte la corriente de aire
laminar en la  corriente
turbulenta deseada.

pulverizacion.

turbulador.




Cuadro 3

Niveles de comportamiento ambiental asociados a las MTD (NCAA-MTD) para el consumo especifico de energia

. . NCAA-MTD Andlisis del cumplimiento por
t T t
Sector ipo de producto Unidad (Media anual) parte del Centro de Madrid
Cumple
Ratio consumo de energia
(electricidad + gas pci) 2023 en
proceso Pintura = 0,340
. MWh/veh
Turismos. 0.5-13 - Entrega Informe anual de
consumo energia, gas y agua,
como exigencia AAI-2.023;
Recubrimiento de MWh/vehiculo Fichero Consumo de energia y
vehiculos. recubierto. agua 2019-2023.
No aplica
Furgonetas. 0,8-2 Pl
No aplica
Cabinas de camion. 1-2 P
No aplica
Camiones. 0,3-0,5 P
. . . No aplica
Recubrimiento de Bobinas de acero o | kWh/m2 de bobinas
. . . 0,2-2,5 (1)
bobinas. aluminio. recubiertas.
Recubrimient q No aplica
. ecubrimiento e
R -
ecubrimiento . de productos textiles con | kWh/m2 de superficie
productos textiles, . . . 1-5
limi | poliuretano o policloruro | recubierta.
aminas y papel. de vinilo.
, . No aplica
Fabricacion de |Alambre con un diametro | kWh/kg de  alambre <5 P
alambre de bobinas. medio > 0,1 mm. recubierto.
- N li
Becubr}r:mento € Todos los tipos de|kWh/m2 de superficie 0 aplica
impresion de envases . 0,3-1,5
. producto. recubierta.
metdlicos.
. N li
Imp.re5|on en offset de Todos los tipos de|Wh/m2 de superficie 0 aplica
bobinas por secado al . 4-14
producto. impresa.
calor.
Flexografia y No aplica
rotograbado no |Todos los tipos de|Wh/m2 de superficie
. . 50-350
destinado a la producto. impresa.
publicacién.
. - No aplica
Rotograbado de |Todos los tipos de|Wh/m2 de superficie 10-30
publicaciones. producto. impresa.

(1) EI NCAA-MTD podria no ser aplicable en el caso de que la linea de recubrimiento de bobinas forme parte de una instalacion de fabricacidn
de mayor tamafio (por ejemplo, acerias) o en el caso de las lineas combinadas.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 19, letra b)

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




2.20 MTD 20. Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales de los procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado,
limpieza, tratamiento de superficies o lavado himedo), la MTD es utilizar la técnica a) y una combinacion apropiada de las demds técnicas
descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Analisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid

Plan de gestion del agua y

Como parte del SGA (véase la
MTD 1), se dispone de un plan
de gestion del agua y auditorias
hidricas que incluyen los

Por lo general, el grado de
detalle y la naturaleza del plan

Aplicado

Forma parte de nuestro SGA y
se establecen anualmente
indicadores de rendimiento
(m3/veh) y objetivos de mejora.

ioui . de gestion del agua las . o
5|guégntes elemdenltos. dal 3 d'tgor’as h’dr'casg e:tarén Establecidos circuitos de
— diagramas del caudal y un uditori idri . L
g Y ) circulacién de las aguas.
balance de masa de agua de | relacionados con las

la instalacion;
— establecimiento de objetivos
de eficiencia

caracteristicas, las dimensiones
y el nivel de
complejidad de la instalacion.

Contadores internos y
seguimiento mensual de los
consumos de agua (reportings).

agua.

filtracion (véase la MTD 21). El
grado de reutilizacion o
reciclado de agua esta
condicionado por el balance
hidrico de la instalacion, el
contenido de impurezas o las
caracteristicas de las corrientes
de agua.

a) auditorias hidricas. hidrica; Puede que no sea aplicable si la Definicion de - objetivos ~ de
— aplicacion de técnicas de | actividad de TSD se lleva a cabo | S°M>H™M° anual. s
optimizacion del uso del | oy yna instalacién de mayor Segu.lm!ento ¥ analls,|s de las
agua (por ejemplo, control | yoa50 siempre que el plan de desviaciones, ~ segin los
del uso del agua, reciclado L. o, objetivos establecidos.
- gestion del agua y las auditorias
del agla y deteccion y hidricas de dicha instalacion
reparacion de fugas). - Plan de Gestion Sostenible
Se llevan a cabo auditorias ab?rgue” correctamente  la del agua; Informe anual de
hidricas al menos una vez al actividad de TSD. consumo energia, gas y agua,
afio. como exigencia de AAI-2.023
Aclarado en mudltiples fases al Aplicado
hacer que el agua fluya en la
direccién opuesta a las piezas | Aplicable en aquellos casos en | En TTS y cataforesis donde
Aclarado en cascada . . . . .

b) inverso. de trabajo/el sustrato. Permite | que se utilicen procesos de | existen aclarados y siempre
un elevado nivel de aclarado | aclarado. que es técnicamente posible el
con un consumo de agua agua fluye en cascada inversa.
reducido.

Se reutilizan o reciclan las No aplicado

corrientes de agua (por

ejemplo, el agua de aclarado A nivel Centro, técnica no

utilizada o el efluente de la retenida en base a estudios de

limpieza humeda), si fuera viabilidad técnica y econdmica.

necesario tras el tratamiento, Las exigencias de calidad de las

utilizando técnicas como el aguas en los procesos de
Reutilizacion o reciclado del| intercambio de iones o Ia . , pintura no son compatibles

c) Aplicable con caracter general.

con estos tratamientos para su
reciclado.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




Cuadro 4

NCAA-MTD para el consumo especifico de agua

" . NCAA-MTD Anilisis del cumplimiento por
t T t
Sector ipo de producto Unidad (Media anual) parte del Centro de Madrid
Cumple
Ratio consumo de agua 2023 en
proceso Pintura = 0,567 m3/veh
Turismos. 0,5-1,3 - Entrega Inf?rme anual de
consumo energia, gas y agua,
como  exigencia  AAI-2.023;
Fichero Consumo de energia y
Recubrimiento d , . -
ecubrimiento de m3/vehiculo recubierto agua 2019-2023.
vehiculos. .
Furgonetas. 1-2,5 Nolapllea
Cabinas de camion. 0,7-3 Bikdplied
Camiones. 1-5 Nalaplied
Bobinas de acero o| I/m? de bobinas DT
Recubrimiento de bobinas. . . 0,2-1,3 (1)
aluminio. recubiertas
. . L . No aplica
Recubrimiento e’ .|mpre5|on Latas.de bebida DWI de 1/1000 latas 90-110
de envases metalicos. dos piezas.

(1) EI NCAA-MTD podria no ser aplicable en el caso de que la linea de recubrimiento de bobinas forme parte de una instalacién de fabricacién
de mayor tamafio (por ejemplo, acerias) o en el caso de las lineas combinadas.

La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 20, letra a).

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.21 MTD 21. Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacion y el reciclado del agua de los procesos acuosos (por ejemplo,
desengrasado, limpieza, tratamiento de superficies o lavado himedo), la MTD es utilizar una combinacion de las técnicas descritas a
continuacion.

Técnica

Contaminantes mas

Descripcién . .
P habituales a los que se aplica

Anadlisis del cumplimiento por parte
del Centro de Madrid

Tratamiento previo, primario y general

- . Aplicado
Equilibrar los flujos y las cargas P
L de contaminantes mediante . o
a) | Homogeneizacion. . I Todos los contaminantes. Tanque homogeneizacion
depodsitos u otras técnicas de . .
- efluentes de pintura (previo a su
gestion. . .. .
tratamiento fisico-quimico)
Aplicado
Ajuste del pH de las aguas Actualmente se realiza una
b) | Neutralizacién. residuales a un nivel neutro | Acidos, alcalis. neutralizacion como paso inicial
(aproximadamente 7). antes de la depuracion mediante
combinacion de los efluentes a
tratar.
Aplicado
Separacion fisica, por ejemplo, mediante cribas, tamices, | Sélidos gruesos, solidos en | Existen depdsitos de
c) | desarenadores, tanques de sedimentacion primaria y | suspensidén y particulas de | almacenamiento previo de 260 m3

separacion magnética.

metal.

que permiten sedimentacion de
sélidos gruesos.




Tratamiento fisico-quimico

Eliminacion  de  sustancias No aplicado
solubles (solutos) de las aguas | Contaminantes inhibidores
residuales al transferirlas a la | o no biodegradables | Tecnologia no retenida para el

d) | Adsorcidn. superficie de particulas sélidas | disueltos adsorbibles, por | Centro de Madrid.

sumamente porosas | ejemplo, AOX.

(generalmente carbdn activo).

No aplicado

Eliminacién de los | Contaminantes inhibidores

contaminantes mediante el | o no biodegradables Tecnologia no retenida para el
e) | Destilacién al vacio. tratamiento térmico de las | disueltos destilables, por Centro de Madrid.

aguas residuales a una presion | ejemplo, algunos

reducida. disolventes.

Conversion de los Aplicado

contaminantes disueltos en
compuestos insolubles al afiadir | Contaminantes inhibidores
precipitantes. Los precipitados | o no biodegradables
solidos que se forman se | disueltos precipitables, por

El Centro dispone de una estacion
de tratamiento fisico-quimico que
reagrupa las MTD f, k y |. La EFQ
tiene dos procesos contiguos de

f) | Precipitacion.

separan después por | ejemplo, metales. o ., .

. ., ., coagulacion-floculacion y posterior
sedimentacion, flotacion o A n A
. L. precipitaciéon. Se utilizan reactivos
filtracion.

como cal y floculante catidnico.

La reduccion quimica consiste
en convertir los contaminantes,
mediante agentes quimicos

Contaminantes inhibidores | No aplicado
o no biodegradables

g) | Reduccion quimica. disueltos reducibles, por | No necesario: eliminacién del
reductores, en compuestos .
. . ejemplo, cromo hexavalente | fosfatado por TTS  Verde
similares, pero menos nocivos o D e

; [Cr(VI)]. (Oxsilan®).
peligrosos.
Retencion de contaminantes No aplicado
idnicos de las aguas residuales y
su sustitucién por iones mas . N Tecnologia no retenida para el
. . Contaminantes inhibidores .
aceptables utilizando una resina . - Centro de Madrid.
L . L. o no biodegradables idnicos
h) | Intercambio idnico. de intercambio idnico. Los

. . disueltos or ejemplo
contaminantes se retienen v P jemplo,

. metales.
temporalmente y después se
liberan en wun liquido de
regeneracion o retrolavado.
Eliminacién de los No aplicado

contaminantes purgables de la
fase acuosa por medio de una
fase gaseosa (por ejemplo,
vapor, aire o nitrégeno) que se

Tecnologia no retenida para el

Contaminantes purgables, Centro de Madrid.

por ejemplo, algunas

i | A . . Lo i
) frastre por vapor hace pasar a través del liquido. sustancias
La eficiencia de la eliminacién organohalogenadas
adsorbibles (AOX).

puede intensificarse al
aumentar la temperatura o
reducir la presion.




Tratamiento biolégico

No aplicado
Tecnologia no retenida para el
Uso de microorganismos para el Centro de Madrid. Nuestros vertidos
tratamiento de las aguas , . reciben tratamiento bioldgico en
j) | Tratamiento bioldgico. residuales (por ejemplo, C.ompuestos organicos | epar
. o biodegradables.
tratamiento  anaerdbico o
aerdbico).
La coagulacidn y la floculacién se Aplicado
utilizan para separar los solidos
en suspension de las aguas Ver punto f.
residuales, y a menudo se
realizan en etapas sucesivas. La
coagulacion se efectla
afadiendo coagulantes con
k) | Coagulacién y floculacién. cajr.gas opuestas a Ias' ) de los | Sdlidos 'en suspensic’)n y
solidos en suspensién. La| metales ligados a particulas.
floculacién es una fase de
mezclado suave que favorece las
colisiones de los microfléculos,
lo que genera floculos de mayor
tamafio. Podria  estimularse
mediante el afiadido de
polimeros.
Separacion de particulas en Aplicado
1) | Sedimentacion. suspensidon por sedimentacion
gravitacional. Ver punto f.
Separacion de los sélidos de las No aplicado
aguas residuales al hacerlas
. L pasar por un medio poroso, por Tecnologia no retenida para el
m) | Filtracion. . . 9 . :
ejemplo, filtracion a través de Centro de Madrid.
arena, nanofiltracién,
microfiltracion y ultrafiltracién.
Separacion de las particulas No aplicado
sélidas o liquidas de las aguas
residuales uniéndolas a Tecnologia no retenida para el
pequeiias burbujas de gas, por Centro de Madrid.
n) | Flotacion. lo general de aire. Las
particulas flotantes se
acumulan en la superficie del
aguay se recogen con
desespumadores.




Cuadro 5

NEA-MTD para los vertidos directos a una masa de agua receptora

. . Andlisis del cumplimiento por
- 1
Sustancia/parametro Sector NEA-MTD (%) A EOE R BT
Total de sélidos en suspension | Recubrimiento de vehiculos. No aplica
. - 5-30 mg/I
(TSS). Recubrimiento de bobinas.
Recubrimiento e impresion de
Demandaz quimica de oxigeno | envases metalicos (solamente 30-150 mg/| No aplica
(DQO). (%) para latas DWI).
Sustancias organohalogenadas Recubrimiento de vehiculos. =
adsorbibles (AOX). Recubrimiento de bobinas. 0,1-0,4 mg/I No aplica
Recubrimiento e impresion de
envases metdlicos (solamente
Fluoruro (F-). (3) para latas DWI). 2-25 mg/I No aplica
Niquel (expresado como Ni). Recubrimiento de vehiculos | 0,05-0,4 mg/I No aplica
Recubrimiento de bobinas.
Cinc (expresado como Zn). 0,05-0,6 mg/I (%) No aplica
Total de cromo (expresado 0,01-0,15 mg/| Yo erle
como Cr). (°) o
Recubrimiento de aeronaves
Cromo hexavalente [expresado | Recubrimiento de bobinas. .
1- I N |
como Cr(VI)]. (%) 0,01-0,05 mg/ o aplica

(1) El periodo de promedio se define en las consideraciones generales.

(2) EI NEA-MTD para la DQO puede ser sustituido por un NEA-MTD para el COT. La correlacion entre la DQO y el COT se determina caso por
caso. EI NEA-MTD para el COT es la opcion preferida, ya que su monitorizacién no depende del uso de compuestos muy toxicos.

(3) EI NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.

(4) El limite superior del intervalo del NEA-MTD podria ser de 1 mg/| en el caso de los sustratos que contengan zinc o de los sustratos
pretratados usando zinc.

(5) EI NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.

(6) EI NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(VI1) en los procesos.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 12

Cuadro 6

NEA-MTD para los vertidos indirectos a una masa de agua receptora

Anadlisis del cumplimiento por
parte del Centro de Madrid
Cumple
Resultado muy por debajo del
limite inferior. Valor medio
obtenido en 2023 = 0 mg/I

Sustancia/parametro Sector NEA-MTD (%) (3)

Sustancias organohalogenadas

. 0,1-0,4 | o
adsorbibles (AOX). me/ - Entrega periddica controles
Recubrimiento de vehiculos reglqmentar/os .vert/dos; {?eg/stro
Recubrimiento de bobinas ambiental vertidos, segun AAlI-
- . ., 2.023; Fichero 2019-2023 (e. agua)
Recubrimiento e impresion de
. Cumple
envases metalicos (solamente .
Resultado muy por debajo del
para latas DWI). . . .
limite superior. Valor medio
btenid 2023 =3,2 |
Fluoruro (F-). (3) 2-25 mg/| ovtenido en 2me/

- Entrega peridédica controles
reglamentarios vertidos; Registro
ambiental vertidos, segun AAl-
2.023; Fichero 2019-2023 (e. agua)




Cumple

Resultado muy por debajo del limite
inferior por no utilizarse Ni. Valor
medio obtenido en 2023 = 0,01
0,05-0,4 mg/| mg/I.

- Entrega periddica controles
reglamentarios vertidos; Registro
ambiental vertidos, segun AAl-
2.023; Fichero 2019-2023 (e. agua)
Cumple

Resultado por debajo del limite
superior. Valor medio obtenido en
2023 = 0,54 mg/I

- Entrega periddica controles
reglamentarios vertidos; Registro
ambiental vertidos, segun AAl-
2.023; Fichero 2019-2023
(emisiones agua).

Propuesta limite superior del
intervalo del NEA-MTD (4): 1 mg/I,
ya que la carroceria tratada en el
TTS (tratamiento superficial) esta
galvanizada (pretratada usando
zinc).

No aplicable

Recubrimiento de vehiculos

Niquel (expresado como Ni). Recubrimiento de bobinas

Recubrimiento de vehiculos

Ci d Zn). - .
inc (expresado como Zn) Recubrimiento de bobinas.

0,05-0,6 mg/I (%)

Total de cromo (expresado

como Cr). (3) 0,01-0,15 mg/I

Los compuestos de Cr no se
Recubrimiento de aeronaves utilizan.
Recubrimiento de bobinas. No aplicable

Cromo hexavalente [expresado
como 0,01-0,05 mg/I

cr (V). (6) Los compuestos de Cr VI no se

utilizan.

(1) Los NEA-MTD podrian no ser aplicables si la instalacion de tratamiento posterior de las aguas residuales esta correctamente disefiada y
equipada para reducir los contaminantes de que se trate, siempre que ello no dé lugar a un nivel mas elevado de contaminacion en el
medio ambiente.

(2) El periodo de promedio se define en las consideraciones generales.

(3) EI NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.

(4) El limite superior del intervalo del NEA-MTD podria ser de 1 mg/l en el caso de los sustratos que contengan zinc o de los sustratos
pretratados usando zinc.

(5) EI NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos

(6) EI NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(VI1) en los procesos.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 12.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.22 MTD 22. Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacion, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una de
las técnicas c) y d) descritas a continuacion, o ambas.

Analisis del cumplimiento por parte del

T N
Técnica escripcion Centro de Madrid

a) | Plan de gestion de residuos.

Se dispone de un plan de gestion de
residuos como parte del SGA (véase la MTD
1) compuesto por medidas destinadas a: 1)
reducir al minimo la generacion de
residuos; 2) optimizar la reutilizacién, la
regeneracion o el reciclado de los residuos
o la recuperacion de energia a partir de los
residuos; y 3) garantizar una eliminacion de
los residuos adecuada.

Aplicado

- Plan de gestion y minimizacion de
residuos, con objetivos anuales de
reduccién de las cantidades y mejora de la
tasa de valorizacion.




Monitorizacion de las cantidades de

Registro anual de las cantidades de residuos
generadas para cada tipo de residuo. Se

Aplicado

- Declaracién anual de residuos. Libro de
registro de residuos (registro detallado de

residuos.

(véase la MTD 9);

— usar contenedores reutilizables,
reutilizar los contenedores para otros
fines o reciclar el material de los
contenedores;

— enviar la caliza gastada generada por
lavado en seco a un horno de cal o de
cemento.

b . determina periédicamente (al menos una . e .
) residuos. o P . .( residuos). Andlisis de contenido de
vez al afio) el contenido de disolvente de los . . .
. . s , disolvente en residuos con destino
residuos mediante andlisis o célculo. o . .
eliminacion en informe trimestral COVs
(caracterizacion periddica).
Estas técnicas podrian incluir: Aplicado
— recuperacion/reciclado de los
disolventes de los residuos liquidos por | Recogida de disolvente manchado para
filtracion o destilaciéon in situ o i4 oacid -
Recuperacion/reciclado de externamente: rc?ge.nerauorlw y reutilizacion (limpieza
c) disolventes D lado del ido d técnica de pintura).
o re?uperauon/reuca o del conten .O € | > Albaranes disolvente reciclado.
disolvente de las bayetas mediante
drenaje gravitacional, escurrido o
centrifugacion.
Estas técnicas podrian incluir: Aplicado
— reducir el contenido de agua de los
residuos, por ejemplo, al utilizar un | Filtro de prensa tratamiento lodos
filtro prensa para el tratamiento del | hidréxidos.
|°d°{ . Secado térmico de estos lodos.
— reducir la cantidad generada de lodo y de L .
- - . Reduccién de agua en lodos de pintura para
disolvente utilizado, por ejemplo, al disminucion  de  residuo roducido
_ . . . . . P isminuci idu uci
Técnicas especificas para los flujos de reducir el nimero de ciclos de limpieza ) b P A
d) mediante utilizacién plancha metalica

sobre big bag de 1 m3de capacidad (filtrado
de agua) con retorno a balsa de floculacion
de del efluente sobrante.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

2.23 MTD 23. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emision de olores, la MTD consiste en establecer, aplicar y revisar
periodicamente un plan de gestion de olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1) que incluya todos los elementos
siguientes:

— un protocolo que contenga medidas y plazos;

— un protocolo de respuesta a los incidentes identificados en relacion con los olores (por ejemplo, denuncias);

— un programa de prevencion y reduccién de olores disefiado con el fin de detectar su fuente o fuentes, describir las contribuciones de estas
y poner en marcha medidas de prevencion o reduccion.

Aplicabilidad
Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevén o se han confirmado molestias debidas al olor para receptores sensibles.

Andlisis del cumplimiento por parte del Centro de Madrid

No aplicable
No se prevén ni se han confirmado molestias debidas al olor para receptores sensibles.

Todos los aspectos ambientales son revisados cada afio (exigencia de la norma ISO 14001) - Procedimiento interno “Guia para la
realizacién del procedimiento de identificacion de los Aspectos Significativos”, en el que el aspecto ambiental “olor” aparece como no
significativo, ya que no se prevén ni se han confirmado molestias para receptores sensibles en el drea de influencia de nuestra. La ubicacion
de las chimeneas de las cabinas y hornos de pintura dentro de la fabrica (principal fuente de “olor” de nuestra actividad) se encuentra a
unos 500 m (zona M-40) y 600 m (C/Eduardo Barreiros) de las zonas residenciales y de otros receptores sensibles.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa



2.24 MTD 24. Para reducir el consumo de disolventes, otras materias primas y energia y las emisiones de COV, la es utilizar uno o varios
de los sistemas de recubrimiento presentados a continuacion.

Anilisis del cumplimiento por parte

d)| Proceso tri-himedo.

que las capas de imprimacion,
de base y transparente se
aplican sin secado intermedio.
Las capas de imprimacion y de
base pueden ser en base
disolvente o en base agua.

Sistema de recubrimiento Descripcion Aplicabilidad X
P P del Centro de Madrid
Sistema de recubrimiento en el No aplicable
L . ue una de las capas (capa de
a)| Recubrimiento mixto. q . ., pas (cap L L
imprimacién o de base) es en El Unico recubrimiento en base agua
base agua. es el de cataforesis.
. Sistema de recubrimiento en el No aplicable
Recubrimiento en base . . -,
b) que las capas de imprimacién y
agua.
de base son en base agua.
Sistema de recubrimiento que | Esta  técnica  solo  es ["Ng gplicable
Proceso de recubrimiento combina las funciones de las | @plicable én las
c) ntearado capas de imprimacién y de base | instalaciones nuevas o en
€ ) y se aplica por pulverizacién en | €aso de mejoraimportante
dos fases. de una instalacién.
Sistema de recubrimiento en el Aplicado

Gama corta (3 WET) implantada
desde 2015 (aplicaciéon BO, B1 y B2
sin secado intermedio).

Cuadro 7
NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento de vehiculos

Parametro

Tipo de vehiculo

Unidad

NEA-MTD (1)
(Media anual)

Anadlisis del cumplimiento por parte del
Centro de Madrid

Instalacién
nueva

Instalacién
existente

Instalacién existente

Total de emisiones de
COV, calculado por
balance de masa de
disolvente.

Turismos.

g de COV por m2 de
superficie. (2)

Furgonetas.

Cabinas de camion.

Camiones.

Autobuses.

8-15

8-30

No cumple

Al ser un taller de pintura con base
disolvente, nuestras emisiones COV
actuales (calculadas por balance de masa
de disolvente) estan por encima del NEA-
MTD maximo (30).

- El resultado del balance COVs del afio
2023 = 38,95 g/m2. Fichero 2019-2023
(emisiones aire).

Plan de cumplimiento:

Para cumplir el nuevo limite (< 30) esta
prevista la técnica de oxidacion térmica
regenerativa. Para ello se va a realizar la
revision y puesta al dia del oxidador
térmico regenerativo actual (foco 84P) >
Aplicacion apartado f) de la técnica del
MTD 15.

10-20

10-40

No aplica

8-20

8-40

No aplica

10-40

10-50

No aplica

<100

90-150

No aplica




(1) Los NEA-MTD se refieren a las emisiones de todas las fases del proceso llevadas a cabo en la misma instalacion desde el recubrimiento
electroforético o cualquier otro tipo de proceso de recubrimiento, hasta el encerado y el pulido finales de la Ultima capa, ambos incluidos,
asi como los disolventes utilizados para limpiar el equipo de produccion, tanto durante el periodo de produccidn como en otros momentos.

(2) La superficie se define segun lo previsto en la parte 3 del anexo VIl de |a Directiva 2010/75/UE.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

Nota: en cursiva la documentacion justificativa

Cuadro 8
Niveles indicativos de la cantidad de residuos especificos enviados fuera de la instalacion procedentes del recubrimiento de vehiculos
! R R Nivel P .
., Tipo de Flujos de residuos . s Analisis del cumplimiento por parte
Parametro , R Unidad indicativo X
vehiculo pertinentes . del Centro de Madrid
(Media anual)
Turismos. - Residuos de pintura. 3-9 (1) Cumple
- Residuos de plastisol, Residuos tomados en cuenta
productos impermea- (identificados en nuestra AAI-2023):
bilizantes y adhesivos. - Disolvente manchado
- Disolvente?s usados. - Masilla estanqueidad
- Lodo de pintura. - Lodos de pintura
- Otros residuos relacio- - Lodos cataforesis
nados con el taller de - Lodos grasos
pintura (por ejemplo, - Lodos hidréxidos
materiales - Filtros cataforesis
afbso'rbentes v de - Carbén activo usado
Ilmple;a, filtros, - Resinas de intercambio iénico
materiales de envasa- - Pintura al disolvente
do o carbdn activo usa- - Pintura caducada
Cantidad de do). - Absorbentes contaminados
residuos enviados kg/vehiculo - Trapos y papel contaminados
fuera de la recubierto.
instalacion. El resultado en 2023 ha sido = 2,9
Kg/veh
- Declaracion anual de residuos;
Fichero 2019-2023 (residuos)
Furgonetas. 4-17 (1) No aplica
No aplica
Cabllnlas de 2-11(Y)
camioén.

(1) El limite superior del intervalo es mas elevado si se utiliza el lavado en seco con caliza.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 22, letra b).

Nota: en cursiva la documentacion justificativa




ANEXO i

3. GESTION AMBIENTAL DE LA ACTIVIDAD: ANALISIS DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS EN LOS
ULTIMOS 5 ANOS

3.1 EMISIONES AL AGUA

En el fichero “PRTR_EmisionesAguaAutoridadCompetente_2019_2023.xIs” se muestran los resultados de los
ultimos 5 afios (periodo 2019-2023). Los datos han sido extraidos de la pagina web PRTR Esparia, validados por
la Autoridad Competente, a excepcion de los del Ultimo afio, ya que estamos todavia en la campafia de reporte de
datos. La metodologia empleada para el célculo ha sido la misma que en estos Ultimos afios.

En la tabla 1 aparecen las emisiones al agua en Kg de todos los parametros declarados en PRTR y a la que se le
ha afiadido el parametro “Sélidos en Suspension”, ya que éste figura en la MTD 12, pero no en PRTR.

Contaminante 2019 2020 2021 2022 2023
Nitrégeno total 3240 3980 3523 3303 3340
Fésforo total 345 460 412 726 427
Arsénico y compuestos (como As) 0 0 0 0 0
Cadmio y compuestos (como Cd) 0 0 0 0 0
Cromo y compuestos (como Cr) 0 0 1,08 0 0
Cobre y compuestos (como Cu) 0 0 16,1 0 0
Mercurio y compuestos (como Hg) 0 0 2,50 0 0
Niquel y compuestos (como Ni) 0 0 1,12 2 1
Plomo y compuestos (como Pb) 0,28 0,16 2,04 0 0
Zinc y compuestos (como Zn) 76,8 41,3 66,2 76 59
Compuestos orgdnicos halogenados (como AOX) 0 37,1 9,68 0 0
Antraceno 0 0 0 0 0
Benceno 0 0 0 0 0
Etilbenceno 0 0 0,39 0 0
Naftaleno 0 0 0 0 0
Compuestos organoestannicos (como Sn total) 0,02 0,04 0,04 0 0
Fenoles (como C total) 0 0 0 2 0
Hidrocarburos aromaticos policiclicos totales PRTR (HAP totales PRTR) 0 0 0 0 0
Tolueno 0 0 0 0,04 0,10
Tributilestafio y compuestos 0 0 0 0 0
Trifenilestafio y compuestos 0 0 0 0 0
Carbono organico total (COT) 4420 3850 5249 8828 V555
Xilenos totales 0 0,08 1,94 0 0
Cloruros (como Cl total) 20000 16300 18160 15839 32082
Cianuros (como CN total) 0 0 0 0 0
Fluoruros (como F total) 188 121 211 388 350
Fluoranteno 0 0 0 0 0
Benzo(g,h,i)perileno 0 0 0 0 0
DQO 23600 17600 15041 33614 33287
Benzo(a)pireno 0 0 0 0 0
Benzo(b)fluoranteno 0 0 0 0 0
Benzo(k)fluoranteno 0 0 0 0 0
Indeno(1,2,3-cd)pireno 0 0 0 0 0
p-xileno 0 0 0 0 0
o-xileno 0 0,08 0,85 0 0
m-xileno 0 0,34 1,10 0 0
TS5 (*) [ 10631] 8899] 7178] 4243] 4599
(*) No declarado en PRTR
[Vehiculos producidos (uds.) | s3a16]  27888]  75868]  s1560] 105816

Pardmetros MTD 12

Tabla 1 “Emisiones Agua 2019-2023 (en kg/afio)”


https://prtr-es.es/

En la tabla 2 aparecen las emisiones al agua en “gramos por vehiculo” de todos los parametros anteriores.

Ratio contaminante (g/veh) 2019 2020 2021 2022 2023
Nitrégeno total 61,0 143 46,4 40,5 31,6
Fosforo total 6,5 16 5,4 8,9 4,0
Arsénico y compuestos (como As) 0 0 0 0 0
Cadmio y compuestos (como Cd) 0 0 0 0 0
Cromo y compuestos (como Cr) 0 0 0,01 0 0
Cobre y compuestos (como Cu) 0 0 0,21 0 0
Mercurio y compuestos (como Hg) 0 0 0,03 0 0
Niquel y compuestos (como Ni) 0 0 0,01 0,03 0,01
Plomo y compuestos (como Pb) 0,005 0,006 0,027 0 0
Zinc y compuestos (como Zn) 1,45 1,48 0,87 0,93 0,56
Compuestos organicos halogenados (como AOX) 0 1,33 0,13 0 0
Antraceno 0 0 0 0 0
Benceno 0 0 0 0 0
Etilbenceno 0 0 0,005 0 0
Naftaleno 0 0 0 0 0
Compuestos organoestannicos (como Sn total) 0,0004 0,002 0,0005 0 0
Fenoles (como C total) 0 0 0 0,03 0
Hidrocarburos aromdticos policiclicos totales PRTR (HAP totales PRTR) 0 0 0 0 0
Tolueno 0 0 0 0,0005 0,001
Tributilestafio y compuestos 0 0 0 0 0
Trifenilestafio y compuestos 0 0 0 0 0
Carbono orgénico total (COT) 83,2 138,1 69,2 108 71,4
Xilenos totales 0 0,003 0,03 0 0
Cloruros (como Cl total) 377 584 239 194 303,2
Cianuros (como CN total) 0 0 0 0 0
Fluoruros (como F total) 3,54 4,34 2,78 4,76 3,31
Fluoranteno 0 0 0 0 0
Benzo(g,h,i)perileno 0 0 0 0 0
DQO 444 631 198 412 315
Benzo(a)pireno 0 0 0 0 0
Benzo(b)fluoranteno 0 0 0 0 0
Benzo(k)fluoranteno 0 0 0 0 0
Indeno(1,2,3-cd)pireno 0 0 0 0 0
p-xileno 0 0 0 0 0
o-xileno 0 0,003 0,01 0 0
m-xileno 0 0,01 0,01 0 0
TS5 (%) [ 200] 319] 94,6] 52,0] 43,5
(*) No declarado en PRTR
[Vehiculos producidos (uds.) |  s3116]  27888]  75.868]  s1560] 105816

Pardmetros MTD 12

Tabla 2 “Emisiones Agua 2019-2023 (en gramos/vehiculo)”

En la Tabla 3 se ha seleccionado el ratio “gramos por vehiculo” de los parametros que aparecen en la MTD 12
(Sdlidos en Suspension, DQO, COT, Niquel, Cinc, AOX y Fluoruros).

2019 2020 (*) 2021 2022 2023
TSS - g/veh 200 319 94,6 52,0 43,5
DQO - g/veh 444 631 198 412 315
COT - g/veh 83,2 138,1 69,2 108,2 71,4
Niquel y compuestos (como Ni) - g/veh 0 0 0,01 0,03 0,01
Zincy compuestos (como Zn) - g/veh 1,45 1,48 0,87 0,93 0,56
Compuestos orgdnicos halogenados (como AOX) - g/veh 0 1,33 0,13 0 0
Fluoruros (como F total) - g/veh 3,54 4,34 2,78 4,76 3,31

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

Tabla 3 “Parametros MTD 12 Emisiones Agua 2019-2023 (en gramos/vehiculo)”

En las siguientes graficas se muestra la evolucion en estos ultimos 5 afios, donde se incluye la linea de tendencia
(célculo lineal).
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La linea de tendencia de los parametros “SS”, “DQQO”, “COT”, “Cinc” y “AOX” muestran una reduccion durante este
periodo, la del parametro “Fluoruros” permanece estable y el Unico parametro que ha aumentado ha sido el “Niquer’,
aunque todas las concentraciones medidas siempre han estado muy por debajo del limite establecido en el Cuadro
6 de laMTD 21 (0,4 mgll.).



3.2 EMISIONES A LA ATMOSFERA

En el fichero “PRTR_EmisionesAireAutoridadCompetente_2019_2023.xIs” se muestran los resultados de los
ultimos 5 afos (periodo 2019-2023). Los datos han sido extraidos de la pagina web PRTR Espafia, validados por
la Autoridad Competente, a excepcion de los del dltimo afio, ya que estamos todavia en la campafia de reporte de
datos. La metodologia empleada para el célculo ha sido la misma que en estos Ultimos afios.

En la tabla 4 aparecen las emisiones al aire en Kg de todos los parametros declarados en PRTR y a la que se le ha
afiadido el parametro “COV’s”, ya que éste figura en la MTD 24, pero no en PRTR.

| Contaminante (kg) 2019 2020 2021 2022 2023
Metano (CH4) 558 380 561 514 529
Monoxido de carbono (CO) 1.428 1.640 8.194 9.155 11.291
Didxido de carbono (CO2) 7.983.000 5.430.000 8.011.679 6.630.479 6.816.176
Oxido nitroso (N20) 349 238 351 321 331
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO2) 2.170 1.437 16.297 4.817 5.924
Particulas totales en suspensidn (PST) 2.177 1.142 3.386 3.495 4.572
Carbono orgdanico total (COT) (aire) 118.757 60.000 142.972 181.291 227.920
COV's (balance disolventes) 210.061 126.628 342.220 327913 425.277

Pardmetros MTD 17 y 18 (cuadros 1y 2)
Pardmetro MTD 24 (cuadro 7)

Vehiculos (uds.) | 53.116] 27.388] 75.868] 81.560 105.816

Tabla 4 “Emisiones Aire 2019-2023 (en kg/afio)”

En la tabla 5 aparecen las emisiones al aire en “gramos por vehiculo” de todos los parametros anteriores.

| Ratio contaminante (kg/veh) 2019 2020 2021 2022 2023
Metano (CH4) 0,011 0,014 0,007 0,006 0,005
Monodxido de carbono (CO) 0,03 0,06 0,11 0,11 0,11
Diéxido de carbono (CO2) 150 195 106 81,3 64,4
Oxido nitroso (N20) 0,007 0,009 0,005 0,004 0,003
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO2) 0,04 0,05 0,21 0,06 0,06
Particulas totales en suspension (PST) 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Carbono organico total (COT) (aire) 2,24 2,15 1,88 2,22 2,15
COV's (g/m2) 43,3 48,4 45,4 39,2 38,9

Parémetros MTD 17 y 18 (cuadros 1y 2)
Pardametro MTD 24 (cuadro 7)

Tabla 5 “Emisiones Aire 2019-2023 (en gramos/vehiculo)”

En la Tabla 6 se ha seleccionado el ratio “gramos por vehiculo” de los pardmetros que aparecen en las MTD 17, 18
y 24 (CO, NO/NOy, PST y COV’s).

2019 2020 (*) 2021 2022 2023
Monéxido de carbono (CO) kg/veh 0,03 0,06 0,11 0,11 0,11
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO2) kg/veh 0,04 0,05 0,21 0,06 0,06
Particulas totales en suspension (PST) kg/veh 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
COV's (g/m?) 433 484 45,4 39,2 38,9

(*) Afio 2020 (COVID189: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

Tabla 6 “Parametros MTD 17, 18 y 24 Emisiones Aire 2019-2023 (en gramos/vehiculo)”

Como en el apartado anterior, en las siguientes graficas se muestra la evolucion en estos Ultimos 5 afios, donde se
incluye la linea de tendencia (calculo lineal).



Monéxido de carbono (CO) kg/veh (*) Particulas totales en suspension (PST) kg/veh (*)

0,12

0,04
0,1

0,08 0,03

0,06 0,02
0,04

0,01
0,02

0 0
2019 2020 (*) 2021 2022 2023 2019 2020 (*) 2021 2022 2023
(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T) (*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)
Oxidos de nitrégeno (NOx/NO2) kg/veh (*) COV's (g/m?) (*)
0,25 60

02 50

40
0,15

30

0,1
20

0,05 10

2019 2020 (*) 2021 2022 2023 2019 2020 (*) 2021 2022 2023

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T) (*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

La linea de tendencia del parametro “COV’s” muestra una reduccion durante este periodo (como consecuencia de
la robotizacién al 100% de la aplicacion de las bases B0, B1y el barniz B2) y siempre por debajo del limite actual.
En el Anexo IV se describen las acciones previstas para cumplir el nuevo limite de la MTD 24 (Cuadro 7).

La de los pardmetros “PST” y “NOx/NO” han permanecido practicamente estables, con una ligera subida, aunque
todas las concentraciones medidas siempre han estado por debajo del limite establecido actual. En el Anexo IV se
describen las acciones previstas para cumplir con los nuevos limites de la MTD 18 (Cuadro 2).

Por ultimo, la del parametro “CO” se ha incrementado, aunque, como en los parametros anteriores, todas las
concentraciones medidas siempre han estado por debajo del limite establecido actual. En el Anexo IV se describen
las acciones previstas para cumplir con los nuevos limites de la MTD 17 (Cuadro 1).

3.3 CONTROL DE SUELO Y AGUAS SUBTERRANEAS

En el tltimo control disponible de aguas subterraneas correspondiente al afio 2022 (informe DEKRA n.° 12548.23G,
de fecha 20 de febrero de 2023) se muestran los resultados desde el afio 2011 hasta la actualidad.

Puntos de control

La ubicacion de los puntos de control es la siguiente:
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Figura 7. Plezometros de control de aguas subterraneas del Centro de Madrid (campana 2022)
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Los controles se han llevado a cabo en los puntos:

e S1 (aguas arriba de la planta),
e S8 (aguas abajo de antiguo tanque subterraneo en la antigua nave de mecénica),

o S9 (sustituye a S3, al sury en el antiguo taller MOSA), ya que, durante el afio 2020, la parcela sobre la que
se habia instalado el piezémetro denominado “S3” cambi6 de titular, no siendo posible la toma de muestras
en dicho punto, por lo que se implementd un nuevo piezémetro “S9”, segun el tltimo informe de seguimiento
de la AA.

e 513 (aguas abajo de las balsas de floculacion),

e 516 (aguas abajo de los depdsitos de combustible y alcohol isopropilico).

Como se ha explicado en el capitulo 1.1 de este documento, la superficie total de la instalacion ha pasado de
746.492 m? a 401.584,58 m2 (ver figura 1), tras las tres segregaciones parcelarias realizadas en estos Ultimos afios
(2020-2023), por lo que el terreno donde estan ubicados los piezometros S1 y S9 han cambiado de titular
(“Resolucion relativa al estudio de suelos y a la segregacion parcelaria del emplazamiento (Fase 2) incluido en la



Autorizacién Ambiental Integrada otorgada a STELLANTIS ESPANA, S.L. (antes PEUGEOT CITROEN
AUTOMOVILES ESPANA, S.A.), con NIF B50629187, para una instalacion de fabricacion de vehiculos en el término
municipal de Madrid, Exp.: 10-OIAC-00067.7/2023"). En consecuencia, para la campafia de 2023 (realizada en
diciembre, aunque todavia no disponible) y posteriores, se han implantado dos nuevos piezémetros dentro de
nuestra instalacion que sustituyen al S1y S9.
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Figura 8. Ubicacion nuevos piezémetros de control de aguas subterraneas del Centro de Madrid, que sustituyen al S1y al
S9.

La evolucién de los resultados ha sido la siguiente:



Punto de control S1

Efluente S$1
Afio 2011 ‘ 2012 ‘ 2013 ‘ 2014 | 2015 ‘ 2016 ‘ 2017 ‘ 2018 ‘ 2018 | 2020 ‘ 2021 | 2022
Parametros Resultados
DBOs (mg Ou/L) - <15 <3 <15 <15 <15 - <5 <20,0 <2
DQOuta (Mg O2/L) - <30 11 14 <5 13 - 78 327 242
Arsénico (ug/L) <10 10 14 <5 75 11 - 43 75 37
Boro (ug/L) - 100 120 65 130 <50 - 12 13 40
Calcio (pg/L) — 70.000 80.000 100.000 100.000 50.000 — 97000 45500 156000
Cromo (ug/L) <10 <10 45 45 21 47 - 8 178 18
Potasio (pg/L) — 7.000 5.300 5.000 4.800 5500 — 41000 13200 17000
Plomo (ug/L) <10 20 26 51 31 94 - 74 <5 124
Magnesio (pg/L) - 73.000 100.000 26.000 77.000 65.000 - 62000 46000 79000
Manganeso (pg/L) - 50 55 23 20 12 - 376 <0,5 452
Sodio (pg/L) - 23.000 28.000 19.000 26.000 16.000 - 27000 24800 10000
Niguel (pa/L) <10 <10 4 <3 <3 <3 - 7 <2 13
Estafio (pg/L) - <20 <2 3 <2 <2 - <10 <10 =10
Hierro (pg/L) - 1.200 510 190 270 180 - 5468 32 9183
Zine (pg/l) - 50 85 31 40 13 — 177 4 247
Amonio (mgM/L) - 0,07 16 71 <0,15 <0,15 - 0,20 <0,040 0,18
Sulfuros (mg/L) ~ — <1 <1 <1 <1 ~ <0,050 <0,050 <0,050
Carbonatos (mg/L CaCQs) - <3 <10 <10 <10 <10 - <20 0,0 <20
Bicarbonatos (mg/L HCOa) - 651 340 250 130 380 - 346 316 333
Silice (mg/L) - - 13 10 15 16 - 17 14 44
Fésforo (pg/L) - - 190 660 250 590 - 730 <50 1100
BTEX (ug/L) - - <1 <1 <1 <1 — <60 <160 <6
Benceno (ug/.) <1 <1 <0,2 <0,2 <02 <02 — <10 <0,20 <1
Tolueno (pg/L) ~ <1 <02 <0,2 <02 <0,2 ~ <10 <1,00 <1
Etilbenceno (pg/L) <1 <1 <02 <0,2 <02 <0,2 ~ <10 <0,10 <1
m,p-xilenos (pg/L) - - <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 - <20 <0,20 <2
Xilenos (ug/L) <2 <2 <03 <03 <03 <03 ~ <30 <0,30 <3
a-xileno (ug/L) - - <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 - <10 <0,10 <1
PAHSs (ug/L) - - <08 <0,08 <0,57 <0,57 - - <0,370 <0,177
Fluoranteno (pg/L) 0,02 0,02 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 - <0,05 <0,030 <0,030
Naftaleno (ug/L) - <0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 - 0,5 <0,100 <0,010
Acenafilena (ugrL) - <0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 - <0,05 <0,010 <0,010
Acenafteno (ug/L) - <0,01 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 - 0,07 <0,010 <0,010
Fiuoreno (ug/L) <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - 0,09 <0,020 <0,01 qr
Fenantreno (ug/L) <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - 0,23 <0,030 ‘:0,01(;




Antraceno (ug/L) <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - ~ <0,05 <0,020 <0,010
Pireno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - - <0,05 <0,060 <0,010
Benzo(a)Antraceno (ug/L) - - <0,02 <0,02 0,02 <0,02 - - ~ <0,05 <0,010 <0,010
Criseno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - - <0,05 <0,010 <0,010
Benzo(b)Fluoranteno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 — - - <0,05 <0,010 <0,010
Benzo(k)Fluoranteno (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 - - - <0,05 <0,010 <0,010
Benzo(a)Pireno (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 - - - <0,035 <0,0200 <0,007
Dibenzofa,h)Antraceno (pg/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - - <0,05 <0,010 <0,010
Benzo(g,h,i)Perilena (ug/l) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - - <0,05 <0,010 <0,010
Indeno(1,2,3,¢,d)Pireno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - - <0,05 <0,010 <0,010

AOX (mg/L) - <0,01 0,05 <0,01 0,01 0,02 - - - <0,06 0,262 <0,12
TPH's (mg/L) <0,1 <0,1 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 - - - 10 017 <0,05
Cloruros (mg/L) - 16 15 16,6 162 11,9 - - - 15 9,77 55
Fluoruros (mg/L) - - - - - - - - - 1,2 1,09 1,3
Nitritos (mg/L) - 0,144 <0,3 <0,01 0,01 <0,01 - - ~ <0,010 <0,040 <0,010
Nitratos (ma/L) - 0,8 70 1,08 13 48 - - ~ 24 3,87 6
Dureza (mg/L) - - - - - - - - - 493 303 715
Sélidos disueltos (ma/L) - 630 726 524 197 77 - - - 520 2620 362
Sulfatos (mg/L) - 243 290 362 304 213 - - - 95 167 21
Aceites y grasas (mg/L) - <20 <20 2 <15 <15 - - - 16 0,57 017

Punto de control S3 (la parcela en la que se sitta este piezometro dejé de ser propiedad de la empresa)

Efluente S3

Afio 2010 [ 2011 ‘ 2012 ‘ 2013 [ 2014 | 2015 { 2016 { 2017 ‘ 2018 { 2019 I 2020 { 2021
Parametros Resultados

DBOs (mg O2/L) - - <15 13 <15 <15 <15 15 <15 <20 - -
DQOrot= (Mg Oz/L) — — <30 38 32 60,9 36 80 11 27 - —
Arsénico (ug/L) 140 10 110 140 210 280 100 220 93 137 — —
Boro (pg/L) - - 5600 5500 5600 6000 400 6200 4300 5700 - -
Calcio (pg/L) - - 45000 57000 44000 30000 48000 25 50000 3600 - -
Cromo (pg/L) <10 <10 <10 4 41 22 46 10 24 <50 — -
Patasio (pgil) - - 8000 7100 5800 3600 6600 38 9600 5000 — —
Ploma (pg/L) <2 <10 <10 41 21 13 22 42 16 58 - -
Magnesio (pg/L) - - 40000 47000 44000 36000 39000 40000 42000 34000 - -
Manganeso (ug/L) - - 160 290 230 180 110 280 100 132 - -
Sodio (pg/L) - - 130000 140000 150000 150000 110000 100000 110000 11300 - -
Niguel (ug/L) <4 <10 <10 6,9 42 41 41 85 <3 2 - -
Estafio (pg/L) - - <20 <2 <2 <2 21 <2 <2 <10 — -
Hierro (pg/L) - - 6900 3900 4200 2300 3200 8000 1100 280 - -
Zinc (pg/L) - - 30 270 35 24 28 96 69 67 - -




Amonio (mgN/L) - - <0,05 <0,05 <0,15 02 <0,15 <0,15 0,2 <0,050
Sulfuros (mg/L) - - - <0,1 <1 <1 <1 <1 <0,1 <0,050
Carbonatos (mg/L CaCO,) - - <3 <10 <10 <10 31 =10 <10 <20
Bicarbonatos (mg/L HCOs) - - 374 350 390 220 450 1.200 350 309
Silice (mg/L) - - - 21 21 20 25 20 23 10
Fosforo (pg/L) - - - 700 430 230 320 530 130 210
BTEX (ug/L) - - - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <6
Benceno (ug/L) <0,3 <1 <1 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <1,0
Tolueno (pg/L) - - <1 <0,2 <02 <0,2 <0,2 <02 <02 <1,0
Etilbenceno (pg/L) <0,3 <1 <1 <0,2 <02 <0,2 <0,2 <02 <02 <1,0
m,p-xilenos (ug/L) - - - <02 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,1 <20
Xilenos (ug/L) <0,3 <2 <2 <0,3 <03 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <30
o-xileno (ugrL) - - - <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <1,0
PAHSs (ug/L) - - - <06 <06 <0,57 <0,57 0,19 <057 -
Fiuoranteno (ug/L) - - - - - - - - - <0,010
Naftaleno (ug/L) <0,05 0,01 0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010
Acenafileno (pg/L) - - <0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010
Acenafteno (ug/L) - - <0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010
Fiuoreno (ug/L) - - <0,01 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,010
Fenantreno (ug/L) <0,5 <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010
Antraceno (ug/L) <0,05 0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010
Pireno (ug/L) - - - <0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,03 <0,010
Benzo(a)Antraceno (ug/L) - - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010
Criseno (ugrL) - - - <0,02 0,02 <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,010
Benzo(b)Fluoranteno (ug/L) - - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,010
Benzo(k)Fluoranteno (ug/L) - - - <0,01 0,01 <0,01 <0,01 0,01 <0,01 <0,010
Benzo(a)Pireno (ug/L) - - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,007
Dibenzo(a, h)Antraceno (ug/L) - - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,010
Benzo(g,h,i)Perileno (ug/L) - - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,010
Indeno(1,2,3,¢c,d)Pirenc (ug/L) - - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,010
ACX (mg/L) - - <0,01 0,04 0,06 0,04 0,03 0,07 0,04 0,064
TPH's (mgiL) <0,1 <0,1 <0,1 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,05 <0,05 0,10
Cloruros (mg/L) - - 31 34 28,1 38,5 16,7 36,0 15 30
Fluoruros (mg/L) - - - - - - - - - 55
Nitritos (mg/L) - - <0,1 <0,3 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 0,01 <0,010
Nitratos (mg/L) - - 0,031 30 <0,5 <0,5 1,62 0,97 0,16 <1,0
Sdlidos disueltos (mg/L) - - 900 1630 576 597 594 551 625 526
Sulfatos (mg/L) - - 27 210 224 245 147 182 210 202
Aceites y grasas (mg/L) — — <20 <20 16 <15 <15 <15 <15 0,15




Punto de control S8

Efluente S8
Afio 2011 ‘ 2012 ‘ 2013 ‘ 2014 | 2015 ‘ 2016 ‘ 2017 ‘ 2018 ‘ 2019 | 2020 ‘ 2021 | 2022
Parametros Resultados
DBO; (mg O4/L) - <15 7 <15 <15 33 32 79 11 16 22 37
DQOwiw (Mg O2/L) - 75 7 100 205 217 367 1469 137 90 70,9 T4
Arsénico (pg/L) <10 10 11 53 <5 85 15 6,8 7.4 27 <50 31
Boro (ug/L) - 1400 1,1 2100 1800 1700 3400 1100 1600 <10 09 1000
Calcio (pg/L) - 67000 84000 58000 58000 66000 110 74000 65000 65000 47100 69000
Cromo (pg/L) <10 <10 17 22 18 39 42 52 12 <50 <1,0 <50
Potasio (pg/L) - 3000 9900 1900 2000 3300 6,3 2000 2600 2900 1520 8000
Plome (ug/L) <10 20 95 7 51 8,8 33 6,4 19 35 <5 59
Magnesio (pg/L) - 120000 130000 110000 110000 120000 170 140000 130000 128000 117000 118000
Manganeso (pg/L) - 2300 2700 2000 2000 2100 4100 1900 2801 1816 1540 1593
Sodio (pg/L) - 41 35000 36000 39000 38000 55000 50000 48000 46000 41500 51000
Niquel (ug/L) <10 <10 14 57 75 6,8 25 52 12 8 8.9 8
Estafio (ug/L) - <20 23 <2 <2 <2 <2 <2 <50 <10 <10 <10
Hierro (pg/L) - 5400 15000 1700 1500 3200 16000 2300 2590 1010 342 942
Zinc (pg/L) - 30 380 16 2 28 120 24 56 1 31 50
Amonio (mgh/L) - 1,94 2 23 22 22 7.1 53 37 29 1,78 14
Sulfuros (mg/L) - - 0,1 <1 <1 <1 <1 04 <0,10 <0,050 <0,050 <0,050
Carbonatos (mg/L CaCQOs) - <3 <10 <10 <10 <10 <10 <10 <20 <20 0,0 <20
Bicarbonatos (mg/L HCO:) - 897 760 770 720 810 980 880 885 792 803 685
Silice (mg/L) - — 63 66 58 63 46 50 33 28 16,6 48
Fésforo (pg/L) - - 2800 430 420 730 2400 510 1300 490 158 350
BTEX (pg/l) - - 18 14 7.7 18 65 82 <60 <6 346 <6
Benceno (ug/l) <1 <1 <02 <02 0,92 <20 <20 0,98 <10 <10 0,48 <1
Tolueno (pg/L) - <1 <2 <1 0,73 13 <1 0,55 <10 <1,0 <1,00 <1
Etilbenceno (ug/L) <1 <1 9.2 8 34 8,8 15 35 <10 <1,0 2,19 <1
m,p-xilenos (ug/L) - - 55 28 1,1 40 <20 15 <20 <20 <0,20 <2
Xilenos (ug/L) <2 3 93 58 26 77 <21 32 <30 <30 0,79 <3
o-xileno (ug/L) - - 38 3 15 a7 1,1 17 <10 <1,0 0,79 <1
PAHSs (ug/L) - - 93 63 7 84 1,90 1,80 - - <0,840 <0,765
Fluoranteno (ug/L) - - - - - - - - <0,010 <0,05 <0,030 <0,030
Naftaleno (ug/L) <0,01 12 65 48 48 6,0 0,50 0,99 0,14 <0,05 <0,400 <0,05
Acenaftileno (ug/L) - 0,09 0,25 0,15 0,19 0,26 0,11 <0,1 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
Acenafteno (ug/L) - 0,23 0,55 0,29 0,3 0,39 0,29 0,12 <0,010 <0,05 <0,020 <0,05
Fluoreno (ug/L) - 04 15 0,86 1,2 13 0,8 0,58 0,08 <0,05 <0,020 <0,05
Fenantreno (ug/L) <0,01 0,08 04 0,19 0,44 0,38 0,09 0,06 <0,010 <0,05 <0,150 <0,05
Antraceno (ug/L) <0,01 0,1 0,09 0,02 0,05 0,03 0,02 0,03 <0,010 <0,05 <0,060 <0,05
Pireno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,0% <0,05 <0,060 <0,05
Benzo(a)Antraceno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
Criseno (ug/lL) - - 0,03 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05




Benzo(b)Fluoranteno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
Benzo(k)Fiuoranteno (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
Benzo(a)Pireno (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,007 <0,035 <0,0200 <0,035
Dibenzo(a, h)Antraceno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
Benzo(g,h,i)Perileno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
Indeno(1,2.3,c,d)Pirena (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,05
ACX (mg/L) - 0,27 0,22 0,19 0,15 0,21 0,53 0,44 0,535 0,15 0,205 0,35
TPH's (mglL) <0,1 15 72 15 <0,02 49 <0,05 2 14* <0,050" <0,05" 0,2
Cloruros (mg/L) - 34 38 31,5 39,2 76,3 53,9 33 46 49 458 60
Fluoruros (mg/L) - - - - - - - - 11 1,4 1,1 1,2
Nitritos (mg/L) - 0,006 <0,3 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 0,04 <0,020 0,029 <0,150 <0,010
Nitratos (mg/L) - <0,1 160 <0,5 1,79 <0,5 1,71 19 08 <0,40 <2,00 <0,4
Dureza (mg/L) - - - - - - - - B97 689 589 658
Salidos disueltos (mgil) - 960 2058 622 702 726 890 841 910 722 122 851
Sulfatos (mg/L) ~ <15 80 5,35 5,52 9,35 88,3 80 71 17 379 89
Aceites y grasas (mg/L) - 30 92 35 19 <15 29 <15 17 0,11 218 0,7

*El valor obtenido para los TPH’s durante la inspeccion realizada en el afio 2019 (14 mg/L), que superaba el Valor de Intervencién fijado por la
normativa holandesa (0,6 mg/L), ha pasado a estar por debajo del limite de cuantificacién del ensayo de laboratorio (<0,050 mg/L) en el muestro del
afio 2020. En el afio 2021 los resultados se mantienen en la misma linea (<0,05 mg/L) y en el 2022 (0,2 mg/L) se mantienen alejados del Valor de
Intervencidn.

Los niveles de TPH's detectados en 2019 probablemente estén relacionados con los antiguos tanques subterraneos ubicados aguas arriba de este
punto. Se observa que no se ha visto continuado en el tiempo, como atestiguan los resultados de afios posteriores.

Punto de control S9 (incorporado en 2022)

Efluente S9

Afio 2011 ‘ 2012 ‘ 2013 ‘ 2014 | 2015 ‘ 2016 ‘ 2017 ‘ 2018 ‘ 2019 | 2020 ‘ 2021 | 2022
Parametros Resultados

DBQ; (mg Ou/1) - — - - - - - - - - - <2
DQOgx (Mg O/L) - — - - - - - - - - - <5
Arsénico (pg/L) - - - - -~ - - - - _ — 10
Boro (pgl/L) - - - - - - - - - - - 190
Calcio (pglL) - - - - - - - - - - - 56000
Crome (pg/L) - - - - - - - - - - - <5,0
Potasio (ugiL) - - - - - - - - - - - 10000
Plomo (pg/L) - - - - - - - - - - - 34
Magnesio (ug/L) - - - - - - - - - - - 162000
Manganeso (ug/L) - - - - - - - - - - - 186
Sodio (ug/L) - - - - - - - - - - - 29000
Niquel (pg/L) - - - - - - - - - - - 1.7
Estafio (g/L) - - - - - - - - - - - <10
Hiemro (pg/L) - - - - - - - - — - - 1077
Zinc (pg/L) - - - - - - - - - - - 45
Amonio (mgN/L) - - - - - - - - - - - <0,050
Sulfuros {mg/L) - - - _ _ - _ _ _ _ _ 0,050




Carbonatos (mg/L CaCOs)

<20

Bicarbonatos (mg/L HCOz) - - - - 632
Silice (mg/L) - - - _ 24
Fésforo (pg/L) — — _ _ 700
BTEX (ugrL) - - - - P
Benceno (ug/l) - - _ _ 1
Tolueno (ug/L) — — - — <q
Etilbenceno (ug/L) - - - — <1
m,p-xilenos (ug/L) - - - — <2
Xilenos (ug/L) - - _ _ <
o-xileno (ug/L) - - _ _ 1
PAHs (ug/L) - - - - <0177
Fluoranteno (ugrL) - - . _ <0,010
Nattaleno (ug/L) - - _ _ <0,010
Acenatiileno (ug/L) - - . _ <0,010
Acenafteno (ugrL) - - . _ <0,010
Fluoreno (ug/i) - - - _ <0,010
Fenantreno (ug/L) - - - _ <0,010
Antraceno (ug/L) - - - _ <0,010
Pireno (ug/L) - - _ _ <0,010
Benzo(a)Antraceno (ug/L) - - . _ <0,010
Criseno (ug/L) - 1 . _ 0,010
Benzo(b)Fluoranteno (ug/L) - - . _ <0,010
Benzo(k)Fluoranteno (ug/L) — - _ _ <0,010
Benzo(a)Pireno (ug/L) - - . _ <0,010
Dibenzo(a,h)Aniraceno (ug/L) — - _ _ <0,010
Benzo(g,h,i)Perileno (ug/L) - - - _ <0,010
Indeno(1,2 3 c,d)Fireno (ug/h) - — - _ <0,010
AOX (mg/L) - - _ — 31
TPH's (mglL) - -~ - - 0,10
Cloruros (mg/L) — . _ _ 34
Fluaruros (mg/L) — . _ _ 19
Nitritas (ma/L) — — _ _ <0,010
Nitratos (mg/L) — . _ _ 14
Dureza (mg/L) — — - - 807
Solidos disueltos (mg/L) — - — — 990
Sulfatos (mg/L) — . _ _ 298
Aceites y grasas (mg/L) — — _ _ <010




Punto de control S13

Efluente
Afio 2011 ‘ 2012 2013 ‘ 2014 | 2015 ‘ 2016 ‘ 2017 ‘ 2018 2019 | 2020 2021 | 2022
Parametros Resultados
DBOs (mg O4/L) - <15 <3 <15 <15 <15 <15 <15 <2,0 <h <1,0 <2
DQOyor (Mg OofL) - <30 12 90 33 50 32 16 9 <h 20,8 10
Arsénico (pg/L) <10 20 29 72 14 7 17 28 14 28 17,1 25
Boro (pal/l) - 600 530 <50 89 <50 100 240 170 <1,0 038 220
Calcio (ug/L) - 55000 56000 38000 55000 35000 52 75000 58000 47000 43100 44000
Cromo (ug/L) <10 <10 3 13 2 36 22 33 <50 <50 18 <50
Potasio (pgiL) - 6000 5300 5700 20000 9000 9.6 8400 8000 9000 5440 11000
Plomao (pa/L) <10 30 24 120 31 23 86 32 32 21 <5 56
Magnesio (ug/L) - 110000 140000 8100 69000 9900 67 200000 110000 120000 122000 330000
Manganeso (ug/L) - 440 480 150 14 48 73 230 27 118 1,42 14
Sodio (ug/L) - 91000 120000 13000 38000 14000 44 72000 61000 79000 86000 105000
Niguel (ug/L) 20 70 58 30 18 74 19 53 32 30 257 1,4
Estafio (ug/L) - <20 <2 8,3 <2 23 <2 <2 <10 <10 <10 <10
Hierro (pg/L) - 2300 1300 3800 <50 1100 920 2000 68 1157 39 299
Zinc (pg/L) - 70 800 2800 3 1100 36 86 21 81 6,3 52
Amoanio (mgN/L) - <0,05 <0,15 0,2 <0,15 <02 <0,15 <02 <0,050 <0,050 <0,040 <0,050
Sulfuros (mg/L) - - <0,1 <1 <1 <1 <1 <0,1 <0,050 <0,050 <0,050 <0,050
Carbonatos (mg/L CaCOs) - <3 <10 <10 <10 <10 <10 =10 <20 <20 0,0 <20
Bicarbonatos (mg/L HCC:) - 616 610 140 260 160 330 530 384 444 451 1120
Silice (mg/L) - - 17 10 186 12 16 19 8 24 9,65 18
Fosforo (pg/L) - - 140 1200 280 330 180 340 110 330 <50 110
BTEX (ug/L) - . <1 <1 <1 <1 <1 <1 <6 <6 <1,60 <6
Benceno (ug/l) <1 <1 <0,2 <02 <1 <02 <0,2 <0,2 <1,0 <10 <0,20 <1
Tolueno (/L) - <1 <0,2 <0,2 <0,2 <02 <0,2 <02 <1,0 <10 <1,00 <1
Etilbenceno (pg/l) <1 <1 <0,2 <02 <02 <02 <0,2 <0,2 <1,0 <10 <0,10 <1
m,p-xilenos (ug/L) - - <0,2 <02 <02 <02 <0,2 0,48 <20 <20 <0,20 <2
Xilenos (ug/t) <2 - <0,3 <03 <02 <0,3 <0,3 0,48 <30 <30 <0,30 <3
o-xileno (ug/l) - - <D,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <1,0 <10 <0,10 <1
PAHs (ug/l) - - <0,6 <06 <0,57 <057 <0,1 <057 - - <0,370 <0,22
Fluoranteno (pg/L) - - - - - - - - <0,010 <0,05 <0,030 <0,010
Naftaleno (ug/L) 0,03 <0,01 <D,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010 <0,05 <0,100 <0,010
Acenafiileno (pg/L) - <0,01 <D,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010 <0,05 =0,010 <0,010
Acenafteno (ugrL) - <0,01 <D,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010 <0,05 =0,010 <0,010
Fluoreno (ug/) - <0,01 <0,05 0,05 0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,010 <0,05 <0,020 <0,010
Fenantreno (ug/) <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,030 <0,010
Antraceno (ug/l) <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,020 <0,010
Pireno (ug/L) ~ - <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,060 <0,010
Benzo{a)Antraceno (ug/) ~ - <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 =0,010 <0,010
Criseno (ug/L) ~ - <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0010 <0,010




Benzo(b)Fluoranteno (ug/L) - - <0,02 0,02 <0,02 0,02 <0,02 0,02 <0,010 0,05 <0,010 <0,010
Benzofk)Fluorantena (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,010 <0,05 <0,010 <0,010
Benzo(a)Pireno (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,007 <0,035 <0,0200 | <0007
Dibenzo(a,h)Antraceno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,010
Benzo(g,h,i)Perileno (ug/lL) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,010
Indeno(1,2,3,c,d)Pirenc (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010 <0,010
AOX (mg/L) - 0,05 0,13 0,08 0,03 0,03 0,08 0,04 0,079 0,05 0,404 <0,030
TPH's (mglL) <0,1 <0,1 <0,02 <0,02 0,02 <0,02 <0,05 <0,05 0,05 0,09 <0,05 <0,05
Cloruros (mg/L) - 24 30 18,2 415 155 277 24 31 39 39,8 40
Fluoruros (mg/L) - - - - - - - - 20 38 3,83 26
Nitritos (mg/L) - 0,99 as 0,58 4,63 1,37 0,45 13 51 49 1,58 <0,010
Nitratos (mg/L) - 32 150 14,1 10,7 14,6 28,7 M 29 19 10,3 1,9
Dureza (mg/L) - - - - - - - - 503 611 603 1468
Solidos disueltos (mg/L) - 930 1280 168 591 654 1218 1271 1005 932 137 1956
Sulfatos (mg/L) - 303 430 829 218 105 574 550 527 253 167 588
Aceites y grasas (mg/L) - <20 <20 <15 <15 <15 <15 <15 0,08 0,18 <0,40 0,12
Punto de control S16
Efluente S16
Ano 2011 ‘ 2012 ‘ 2013 ‘ 2014 | 2015 ‘ 2016 ‘ 2017 ‘ 2019 | 2020 ‘ 20213 I 2022
Parametros Resultados
DBOs (mg Ca/L) - <15 7 <15 <15 <15 <15 <20 <5 - <2
DQOrota (Mg O2/L) - 75 77 100 1" 12 12 7 6 - 11
Arsénico (pg/L) <10 20 37 36 23 29 25 20 31 - 10
Boro (pglL) - 200 180 190 180 180 190 200 <1,0 - 140
Calcio (ug/L) - 25000 31000 30000 24000 24000 25000 26000 26000 - 33000
Cromo (ug/L) <10 <10 4.1 39 16 16 1,9 <50 <50 - <50
Potasio (ugiL) - 5000 4500 4400 3600 3800 3200 3800 5000 - 3800
Plomo (ug/L) <10 20 29 7.6 37 23 57 26 9 - 9
Magnesio (ug/L) - 260000 380000 400000 370000 380000 380000 308000 374000 - 21000
Manganeso (ugiL) - 170 110 96 16 <10 20 6,6 30 - 136
Sodio (ug/L) - 53000 92000 99000 98000 96000 100000 89000 89000 - 28000
Niquel (ug/L) <10 <10 42 <3 <3 <3 <3 <12 <12 - 6,1
Estafio (ug/L) - <20 29 <2 <2 28 <2 <10 <10 - <10
Hierro (pg/L) - 9300 2700 2800 530 390 650 100 968 - 466




Zinc (ug/L) - 290 41 62 18 19 13 25 45 133
Amonio (mgN/L) - <0,05 <0,15 <015 <0,15 <0,15 <0,15 <0,050 <0,050 <0,050
Sulfures (mg/L) - - <0,1 <1 =1 =1 <1 <0,050 <0,050 <0,050
Carbonatos (mg/L CaCOs) - <3 <10 <10 <10 =10 =10 <20 <20 <20
Bicarbonatos (mg/L HCO3) - 647 1.300 1.300 480 1200 1.200 1086 1100 207
Silice (mg/L) - - 16 14 15 15 15 73 22 13
Fésforo (pg/L) - - 470 340 81 <50 73 52 300 80
BTEX (ug/L) - ~ <1 <1 <1 <1 <1 <6 <6 <B
Benceno (ug/L) <1 <1 <02 <02 <1 <1 <02 <10 <10 <1
Tolueno (ug/L) - <1 <02 <0,2 <0,2 <02 <02 <10 <1,0 <1
Etilbenceno (ug/L) <1 <1 <0,2 <0,2 <02 <02 <02 <1,0 <1,0 <1
m,p-xilenos (ug/L) - - <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <20 <2,0 <2
Xilenos (ug/L) <2 <2 <03 <0,3 <02 <02 <03 <30 <30 <3
o-xileno (ug/L) - - <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <1,0 <1,0 <1
PAHs (pg/L) - - <0,6 <0,6 <0,57 <0,57 <0,1 - - <0,22
Fluoranteno (pg/L) - - - - - - - <0,010 <0,05 <0,010
Naftaleno (ug/L) <0,01 <0,01 <0,1 <0,1 =0,1 <0,1 <0,1 <0,010 <0,05 <0,010
Acenaftileno (ug/L) - <0,01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010 <0,05 <0,010
Acenafteno (pg/L) - <0,01 <01 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,010 <0,05 <0,010
Fluoreno (ug/L) - <0,01 0,06 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,010 <0,05 <0,010
Fenantreno (ug/L) <0,01 <0,01 0,03 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,08 <0,010
Antraceno (ug/L) <0,01 <0,01 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010
Pireno (ug/l) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010
Benzo(a)Antraceno (ug/.) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 =0,010 <0,05 =0,010
Criseno (ug'L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 =0,010
Benzo(b)Fluoranteno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 =0,02 <0,02 =0,010 <0,05 =0,010
Benzo(k)Fluoranteno (ug/L) - - <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,010 <0,05 <0,010
Benzo(a)Pireno (ug/L) - - <001 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,007 <0,035 <0,007
Dibenzo(a,h)Antraceno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,010 <0,05 <0,010
Benzo(g,h,i)Perileno (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,010 <0,05 <0,010
Indeno(1,2,3,c,d)Pirena (ug/L) - - <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0010 <0,05 <0,010
AOX (mg/L) - 027 0,22 0,19 0,08 0,22 0,04 0,095 0,13 <0,030
TPH's (mg/L) <0,1 <01 <002 <0,02 0,02 <0,02 <0,05 0,06 <0,050 0,12
Cloruros (mg/L) - 34 38 315 255 30,9 38,0 36 36 22
Fluoruros (mg/L) — — — — — — — 20 29 1.4
Nitritos {mg/L) - 0,006 <0,3 <0,01 0,15 0,02 0,03 0,024 0,031 07
Nitratos (mg/L) - <0,1 160 <0,5 0,89 3,73 317 19 20 7
Dureza (mg/L) - - - - - - - 1332 1604 169
Sélidos disueltos (mg/L) - 960 2055 622 1305 1817 1772 1701 1565 332
Sulfatos (mg/L) - <15 80 5,36 865 698 684 T 684 62
Aceites y grasas (mg/L) - 30 92 35 <15 =15 23 0,07 <0,050 0,21

3 En el momento del muestreo el piezdémetro S16 presenta un nivel bajo v, tras el purgado, la escasa recuperacién del nivel fredtico no permite un muestreo representativo

Para aquellos resultados que han superado el Valor de Intervencion fijado por la normativa holandesa, se mantendra
vigilancia sobre los valores en futuras inspecciones.

Las conclusiones de las ultimas campafias de caracterizacion de nuestro suelo (con su ACR correspondiente)
realizadas en el afio 2019 (informe de GEOCISA de ref. 1902032(1)-106-19 Rev.1y el ACR de ref. 1902032(2)-




108-19 Rev.1) y en el afio 2021 (informe de GEOCISA de ref. 2001832(2)-003-21 Rev.0 y el ACR de ref. 2001832(4)-
014-21 Rev.0), como consecuencia de las segregaciones parcelarias realizadas, que la “calidad actual de los
suelos y las aguas subterraneas en el ambito investigado es compatible con el uso actual y futuro,
industrial”.

3.4 GESTION DE RESIDUOS

En el fichero “PRTR_ResiduosAireAutoridadCompetente_2019_2023.xIs” se muestran los resultados de los Ultimos
5 afios (periodo 2019-2023). Los datos han sido extraidos de la pagina web PRTR Espafia, validados por la
Autoridad Competente, a excepcion de los del ultimo afio, ya que estamos todavia en la camparia de reporte de

datos. La metodologia empleada para el calculo ha sido la misma que en estos Ultimos afios.

En la tabla 7 aparecen todos los residuos declarados (en Kg) en PRTR.

CodigolER -1 Descripcién ~| op. [~| Ppeligrosd~ 2019 |+ 2020+ 2021~ 2022 |~ 2023
060106 |Otros acidos D15 Si 136 1,43
060205 |otras bases D15 si 0,82
070104 |otros disolventes, liquidos de limpieza y licores madre organicos R13 si 2,24/
080111 [Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes orgénicos u otras sustancias peligrosas R13 si 07 0,6 5,56 0,9 06
080111 |Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos u otras sustancias peligrosas R2 si 62 15,6 93,4 116 167
080111  [Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos u otras sustancias peligrosas R3 Si 44,9 103 127 412
080111  |Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos u otras sustancias peligrosas R4 si 93,8
080113 [Lodos de pintura y barniz que contienen disolventes orgénicos u otras sustancias peligrosas R13 si 10,8 13,7 115 216
080113 [Lodos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos u otras sustancias peligrosas R2 Si 16,8 15,2 6
080113 [Lodos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos u otras sustancias peligrosas R3 si 1,04 135
080317 [Residuos de téner de impresion que contienen ias peligrosa D15 si 0,72 0,733 0,76 0,73 0,59
080409 [Residuos de ivos y sellantes que organicos u otras sustancias peligrosas R3 si 18,3 28,5 30,7 45,0 46,9
080409 [Residuos de adhesivos y sellantes que contienen disolventes orgénicos u otras sustancias peligrosas R13 si 63
110109 [Lodos y tortas de filtracion que contienen sustancias peligrosas D9 Si 8
110109 [Lodos y tortas de filtracién que contienen sustancias peligrosas R7 si 17,5 8,14 1,92 25 8,13
110109 [Lodos y tortas defiltracion que contienen sustancias peligrosas R13 si
120112 |ceras y grasas usadas R3 si 1,49 0,58, 021 0,52 0,63
120301 |Liquidos acuosos de limpieza D15 si 135 0,9 135 14 0,15
130208 [Otros aceites de motor, de transmisién mecénica y lubricantes R3 Si 66 4,55 2,64 4,81 6,86
130208 [Otros aceites de motor, de transmision mecanica y lubricantes R13 si
130703 [Otros combustibles (incluidas mezclas) D15 si 0,215
140603 [Otros disolventes y mezclas de disolventes R13 Si 0,37 0.2
150110  [Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contaminados por ellas R13 si 24,4 15,7 24,8 19,6, 13,8
150110  [Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contaminados por ellas R4 si 25,1 115 44,9 50,8 60,4
150110 [Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contaminados por ellas RS si 0,242 3,85 1,94 2,16 1,63
Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoria), trapos de limpieza y
150202 [ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas D15 Si 3,26 0,87 345 2,43
Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoria), trapos de limpieza y
150202 [ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas D9 Si 3,29 3,89 04 0,75
Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoria), trapos de limpieza y
150202 [ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas R7 si 10,9 75 12,8 15,9 15,6
Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoria), trapos de limpieza y
150202 [ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas R9 si 2,46
Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoria), trapos de limpieza y
150202 |ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas R13 si 2,05 1
160107 [Filtros de aceite R13 Si 0,28 0,25 023
160110 [Componentes explosivos (por ejemplo, colchones de aire) R4 si 2.8
160113 |Liquidos de frenos R13 si 04 0,49
160114 |Anticongelantes que contienen sustancias peligrosas D15 si 0,47
160114 [Anticongelantes que contienen sustancias peligrosas D9 si 0,865 0,41 0,49 137
160213 |Equipos que contienen peligrosos [2], distintos de los especificados en los cédigos 16 02 09a 1602 12 |R12 si 6 2,71
Equipos que contienen peligrosos(4), distintos de los especificados en los cédigos 16 02 09 a 16 02 12:
16021321 |Monitores y pantallas CRT. Profesional. R13 si 1,87 2,56
160504 [Gases en recipientes a presion (incluidos los halones) que contienen sustancias peligrosas R13 si 0,39 0,244, 0,15 0,25 0,35,
Productos quimicos de laboratorio que consisten en sutancias peligrosas, incluidas las mezclas de productos quimicos de
160506 |[laboratorio, o las conitnen D15 si 0,12 0,05
160601 [Baterias de plomo R13 Si
160601 |[Baterias de plomo R4 si 283 44,2 91,6 123 82,6
160602 |Acumuladores de Ni-Cd R13 si 0,21 0,18 0,19 0,47
160708 |Residuos que contienen hidrocarburos D15 si 2
170605 [Materiales de construccion que contienen amianto [4] D15 si 576 485 31,8 4,19
180103 [Residuos cuya recogida y eliminacion es objeto de requisitos especiales para prevenir infecciones D9 Si 0,185 0,113 05 0,06 0,04
190205  [Lodos de tratamientos fisicoquimicos que contienen sustancias peligrosas R13 si 5,06
190205  [Lodos de tratamientos fisicoquimicos que contienen sustancias peligrosas R7 si 10,1 9,36 7,28 216,
Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio: Limparas de descarga, no LED y fluorescentes. Doméstico y
20012131 |[profesional. R12 si 15 0,229 0,64 0,33 0,15
200129 [Detergentes que contienen sustancias peligrosas D15 Si 0,98
Baterfas y acumuladores especificados en los codigos 16 06 01, 16 06 02 o 16 06 03 y baterfas y acumuladores sin clasificar que
200133 [contienen esas baterias R12 Si 035 035




190904 [Carbén activo usado D15 No 5,12 2,84

200301 [Mezclas deresiduos municipales D5 No 484 343 569 514 516
150102 [Envases de plastico R11 No 23,1 15,5 34,6

150103 [Madera (palets + madera) R12 No 573
160103 [Neumdticos al final de su vida til R12 No 2,04 17 2,64 7.6
160604 [Pilas alcalinas (excepto 16 06 03) R12 No 0,55 0,59
170201 [Madera R12 No 263

170401 [Cobre, bronce, latén R12 No 11,2 33 2,46 2,72
170402 [Aluminio R12 No 12,3 12,4 04 66 8,34,
170402 [Aluminio R4 No 16,3

170404 [Zinc R13 No 1

170411 |cables distintos de los especificados en el cédigo 17 04 10 R13 No 15

191202 [Metales férreos R12 No 200

191202 [Metales férreos R4 No 2171 597 555 722 685
200101 [Papel y cartén R12 No 418 411 702 635 733]
200102 |vidrio R12 No 10,5 11,7 22,6 11,2 17,5
200125  [Aceites y grasas comestibles R12 No 3 2 5 4
200138 [Madera distinta de la especificada en el cédigo 20 01 37 R11 No 117 171 172

200138 [Madera distinta de la especificada en el cédigo 20 01 37 R13 No 277 230 239

200139 [Plasticos R12 No 29,7 224 64,5 67,2 104
[200140  [Metales R4 No 77,7 197 162

200307 [Residuos voluminosos R12 No 2,13

170107 [Mezclas de hormigon, ladrillos, tejas y materiales cerdmicos, distintas de las especificadas en el codigo 17 01 06 RS No 1600 306

[170904 [Residuos mezclados de construccién y demolicién distintos delos especificados en los cdigos 17 09 01,17 09 02 y 17 09 03 RS No 1806

(170904 [Residuos mezclados de construccidn y demolicién distintos de los especificados en los codigos 17 0901, 17 09 02 y 17 09 03 R13 No 44,6

Residuos MTD 24

En la tabla 8 aparecen los residuos en ‘kilogramos por vehiculo” de todo el Centro y del sector de Pintura (objeto
de analisis de estas MTD), desglosados en residuos peligrosos y no peligrosos, asi como la tasa de valorizacion.

Tabla 7 “Residuos 2019-2023 (en kg/afo)”

Uds. 2019 2020 (*) 2021 2022 2023
Vehiculos uds. 53.116 27.888 75.868 81.560 105.816
TOTAL RESIDUOS ton 6.117 2.200 3.337 4.624 3.131
TOTAL RESIDUOS NO PELIGROSOS ton 5.242 2.016 2.789 4.068 2.651
TOTAL RESIDUOS PELIGROSOS tan 876 184 549 556 430
TOTAL RESIDUOS PINTURA (MTD 24) ton 204 99 330 316 305
TOTAL RESIDUOS (¥) ton 1.669 1.391 2.308 2.024 2.430
TOTAL RESIDUOS NO PELIGROSOS (¥) ton 1.369 1.207 1.807 1.500 1.954
TOTAL RESIDUOS PELIGROSOS (*) ton 300 184 500 524 476
TASA VALORIZACION % 82,5 84,1 80,9 88,0 83,3
TASA VALORIZACION (*) % 70,2 74,8 74,5 74,1 78,6
RATIO RESIDUOS (*) kg/veh 31,4 49,9 30,4 24,8 23,0
RATIO RESIDUOS NO PELIGROSOS (*)|  ke/veh 25,8 43,3 23,8 18,4 18,5
RATIO RESIDUOS PELIGROSOS (*)|  kefveh 5,6 6,6 6,6 6,4 4,5
RATIO RESIDUOS PINTURA (*)|  kgfveh 3,8 3,5 4,3 3,9 2,9
(*) Sin incluir residuos metélicos y RCD
Tabla 8 “Residuos 2019-2023 (en kg/vehiculo)”
En la Tabla 9 aparecen los ratios mas significativos de nuestra actividad.
2019 2020 (%) 2021 2022 2023
Ratio Total Residuos (kg/veh) (**) 31,4 49,9 30,4 24,8 23,0
Ratio Total Residuos no peligrosos (kg/veh) (**) 25,8 43,3 23,8 18,4 18,5
Ratio Total Residuos peligrosos (kg/veh) (**) 5,6 6,6 6,6 6,4 4,5
Ratio Total Residuos pintura (kg/veh) (**) 3,8 3,5 4,3 3,9 2,9
Tasa valorizacidon (%) (**) 70,2 74,8 74,5 74,1 78,6

Tabla 9 “Ratios de residuos mas significativos 2019-2023 (en kg/vehiculo)”

Como en los apartados anteriores, en las siguientes gréaficas se muestra la evolucién en estos Ultimos 5 afios, donde

(¥} Afio 2020 (COVID18: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

(**) 5in incluir residuos metdlicos y RCD

se incluye la linea de tendencia (célculo lineal).




Ratio Total Residuos (kg/veh) Ratio Total Residuos no peligrosos (kg/veh)
60 50

50
40

30

20 15

10

0 0
2019 2020 (*) 2021 2022 2023 2019 2020 (*) 2021 2022 2023
(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T) (*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)
Ratio Total Residuos peligrosos (kg/veh) Ratio Total Residuos pintura (kg/veh)
7 5,0

4,5
4,0
3,5

3,0
2,5

3 2,0
2 1,5
1,0
1 0,5
0 0,0
2019 2020 (*) 2021 2022 2023 2019 2020 (*) 2021 2022 2023
(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T) (*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

Tasa valorizacion (%)

2019 2020 (%) 2021 2022 2023

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

La linea de tendencia de todos estos ratios de residuos (kg/veh.) muestra una reduccién durante este periodo, asi
como un aumento en la tasa de valorizacion (%). Esto se ha debido a los sucesivos planes de minimizacion de
residuos (peligrosos y no peligrosos) implementados en todos estos afios.

3.5 CONSUMO DE ENERGIA Y AGUA

En el fichero “Consumo de energia y agua_2019_2023.xIs” se muestran los resultados de los Ultimos 5 afios
(periodo 2019-2023). Los datos han sido extraidos de las entregas periddicas de nuestros consumos de electricidad,
gas natural y agua, validados por la Autoridad Competente, a excepcion de los del Ultimo afio, ya que estamos
todavia en la campafia de reporte de datos. La metodologia empleada para el calculo ha sido la misma que en estos
ultimos afios.

En la tabla 10 aparecen los consumos de energia (electricidad y gas natural) y agua de todo el Centro y del sector
de Pintura (objeto de analisis de estas MTD).



2019 2020 (*) 2021 2022 2023
Gas natural TOTAL (MWh) pcs 42.988 29.450 43.306 39.687 40.798
Gas natural TOTAL (MWh) pq 38.732 26534 39.019 35.758 36.759
Gas natural Sector PINTURA (MWh) pcs 19.958 12.861 24.832 24.676 26.531
Gas natural Sector PINTURA (MWh) pq 17.982 11588 22374 22.233 23.904
Electricidad TOTAL (MWh) 26.147 20.146 26.367 26.746 29.971
Electricidad Sector PINTURA (MWh) 8.338 6.574 10.043 10.655 12.124
Agua (m?) 100.010 72.745 118.814 114.383 103.913
Agua Sector Pintura (m?) 38.818 27.636 51.266 53.416 59.986
Ratio TOTAL energia - kWh/veh (**) 64.879 46.680 65.386 62.504 66.730
Ratio TOTAL energia sector PINTURA - kWh/veh (*¥*) 26.320 18.162 32.417 32.888 36.028
Energia FOTOVOLTAICA GENERADA (MWh) | | | 221 7.007 7.654|
[Vehiculos (uds.) | 53.116] 27.888] 75.868] 81.560] 105.816]

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)

(**) TOTAL energia = Gas natural PCI + Electricidad

Tabla 10 “Consumo de energia y agua 2019-2023”

En la tabla 11 aparecen los ratios de consumos de electricidad (kWh/veh.), gas natural (kWh/veh.) y agua (I/veh.)
de todo el Centro y del sector de Pintura.

2019 2020 (*) 2021 2022 2023
Ratio gas natural- TOTAL p¢s - kWh/veh 809 1056 571 487 386
Ratio gas natural TOTAL pc, - kWh/veh 729 951 514 438 347
Ratio gas natural Sector PINTURA pcs - kWh/veh 376 461 327 303 251
Ratio gas natural Sector PINTURA p¢ - kWh/veh 339 416 295 273 226
Ratio electricidad TOTAL - kWh/veh 492 722 348 328 283
Ratio electricidad Sector PINTURA - kWh/veh 157 236 132 131 115
Ratio agua TOTAL - litros/veh 1883 2608 1566 1402 982
Ratio agua Sector PINTURA - | /veh 731 991 676 655 567
Ratio TOTAL energia CENTRO - kWh/veh (**) 1221 1674 862 766 631
Ratio TOTAL energia PINTURA - kWh/veh (**) 496 651 427 403 340
Energia FOTOVOLTAICA GENERADA (MWh) | | 3] 86 72

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)
(**) Ratio TOTAL energia = ratio Gas natural PCI + ratio Electricidad

Tabla 11 “Ratios consumos de energia y agua 2019-2023”

Como en los apartados anteriores, en las siguientes graficas se muestra la evolucion en estos ultimos 5 afios, donde
se incluye la linea de tendencia (célculo lineal).
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La linea de tendencia de todos estos ratios de energia (kWh/veh.) y agua (l/veh.) muestra una reduccién durante
este periodo. Esto es consecuencia de la implementacion de planes anuales de ahorro de energia y agua y de la
puesta en marcha en estos ultimos afios de proyectos encaminados a:

1) la utilizacién de energias renovables en nuestra fabrica para aumentar nuestra autonomia energética. Para
ello hemos instalado dos plantas solares fotovoltaicas en nuestra fabrica:

a) Fase I: instalacion en 2021 de 15.000 placas solares fotovoltaicas con una superficie de 30.000 m2 en la
cubierta de la nave de Carrocerias con una potencia de 6,7 MWp.

b) Fase II: en abril de 2023 se puso en marcha una segunda fase fotovoltaica, con la instalacién de 2.000
placas solares sobre marquesinas, que ocupan una superficie de 6.000 m2 con una potencia de 1,1 MWp.

La generacion de estas dos instalaciones ha supuesto el 36,4% del consumo total de electricidad de la fabrica
y el 17% del consumo total de energia (incluyendo el gas natural) durante el afio 2023.

2) la electrificacion, con el objeto de reducir nuestras emisiones de gases contaminantes producto de la
combustion. En nuestra fabrica, se dispone de instalaciones de combustidn de proceso (acondicionamiento de
temperatura en cabinas, hornos de secado de pintura, incineracion de compuestos organicos volatiles) e
instalaciones de combustion para calefaccion (calderas, tubos radiantes y grupos de aporte de aire y agua
caliente para calefaccion de naves y edificios). Todas ellas utilizan gas natural como combustible. Actualmente
estamos en un proceso de descarbonizacion de este tipo de instalaciones, en particular:

a) sustitucion en 2023 de algunas de las calderas de gas (las tres correspondientes al calentamiento de los
bafios del TTS, las dos del EGO y la de la clinica-comedores) por otras de tipo bomba de calor (aerotermia).

b) nueva cabina de pintura bitono, con los quemadores de la estufa de tipo eléctrico

Para este afio esta prevista la instalacion de una serie de modulos de almacenamiento de energia en baterias, con
una capacidad total de 27,5 MWh.

En los proximos afios esta previsto continuar trabajando en estos dos ejes:

1) con la instalacién de dos fases més (fases Ill y IV) de placas solares fotovoltaicas sobre marquesinas en el afio
2025 con una potencia de 5,8 MWp y 10 MWp respectivamente y una segunda fase de almacenamiento de
energia en baterias, con una capacidad total de 9 MWh.



2) la sustitucion de las calderas de gas de la central térmica por otras de tipo bomba de calor (aerotermia) en el
afio 2025.

Todas estas actuaciones (las realizadas y las previstas) van a suponer que se alcance el 60,1% del consumo total
de electricidad de la fabrica y el 55% del consumo total de energia (incluyendo el gas natural) en el afio 2026.

3.6 CONSUMO DE MATERIA PRIMA (PRODUCTOS QUIMICOS)

En el fichero “Consumo de productos quimicos_2019_2023.xIs” se muestran los resultados de los ultimos 5 afios
(periodo 2019-2023). Los datos han sido extraidos de las entregas periddicas de nuestros consumos de productos,
validados por la Autoridad Competente, a excepcidn de los del ultimo afio, ya que estamos todavia en la campafia
de reporte de datos. La metodologia empleada para el calculo ha sido la misma que en estos ultimos afios.

En la tabla 12 aparece el consumo de productos quimicos de todo el Centro y el ratio correspondiente (kg/veh.).

| Productos quimicos (kg) 2019 2020 (*) 2021 2022 2023
Total productos quimicos 1.902.445 1.151.125 3.368.228 3.262.554 3.829.179
Total productos quimicos (**) 1.324.984 772.542 2.276.266 2.490.000 3.065.204

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)
(**) Sin contabilizar los productos asociados a las motorizaciones diesel (gasoil+urea) y gasolina por tener distintas dosificaciones

[Vehiculos (uds.) 53.116] 27.888] 75.868 81.560] 105.816
| 2019 2020 (*) 2021 2022 2023
Ratio Total productos quimicos - kg/veh 35,8 41,3 44,4 40,0 36,2
Ratio Total productos quimicos (**) - kg/veh 24,9 27,7 30,0 30,5 29,0

(*) Afio 2020 (COVID19: sin actividad durante 2 meses y resto afio trabajo a 1T)
(**) Sin contabilizar los productos asociados a las motorizaciones diesel (gasoil+urea) y gasolina por tener distintas dosificaciones

Como en los apartados anteriores, en las siguientes gréaficas se muestra la evolucién en estos Ultimos 5 afios, donde
se incluye la linea de tendencia (calculo lineal).
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(**) Sin contabilizar los productos asociados a las motorizaciones diesel (gasoil+urea) y gasolina por
tener distintas dosificaciones

La linea de tendencia del ratio del total de productos quimicos (kg/veh) ha permanecido estable en estos ultimos
afios. EI cambio del modelo fabricado hasta el afio 2020 (Citroén Cactus), mucho mas compacto que los modelos
actuales, los nuevos Citroén C4 y C4X (en sus variantes térmicas y eléctricas), ha provocado que los coeficientes
de aplicacion de los productos quimicos empleados para su fabricacion sean mayores al tener éstos mayor



superficie y tamafio (ver segunda grafica). La progresiva electrificacién de la gama (en torno al 25% de todos los
vehiculos fabricados), al no tener que incorporar los productos asociados a las motorizaciones térmicas (gasolina,
gasoil y urea), ha permitido compensar este aumento.

La evolucion de los resultados de todos los aspectos ambientales resefiados en los capitulos anteriores demuestra
el compromiso claro del Grupo Stellantis y del Centro de Madrid por minimizar nuestro impacto ambiental.



ANEXO IV

4. ACTUACIONES PREVISTAS

N° | MTD Actuacion Plazo Inversion
Cumplimiento nuevo limite parametro “CO”: Inicio: iulio 2004
1 MTD 17 Eliminacion del foco 60P (Incinerador cataforesis ) por , ) 50 k€
. . . . Fin: agosto 2024
mejoras de eficiencia energética en la planta de pintura.
Cumplimiento nuevo limite parametro “Particulas”:
1. Revision y puesta al dia de los cajones lavadores de las Inicio: julio 2024
2 MTD 18 cabinas de pintura. Fin: agosto 2024 50 ke
2. Revisidn aeraulica de las cabinas de pintura (reparticidn
equilibrada caudales extraccion cabinas).
Cumplimiento nuevo limite pardmetro “COV”: Inicio: iulio 2024
3 MTD 24 Revision y puesta al dia del oxidador térmico regenerativo , ) 100 k€
Fin: octubre 2024
actual (foco 84P).
Inversion TOTAL 200 k€

Tras las segregaciones parcelarias realizadas, se adjunta el plano actualizado general de fabrica y el plano con la
instalacion de las placas solares fotovoltaicas (fases 1, 2, 3 y 4). Las modificaciones previstas en las instalaciones no
suponen la modificacion de los planos de éstas.

Servicio de Medio Ambiente
STELLANTIS Centro de Madrid




