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Direccion General de Transicion Energética y Economia Circular
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, VIVIENDA Y AGRICULTURA
Area de Control Integrado de la Contaminacion

Revision AAI —9.015, Exp.: 10-IPPC-00012.2/2023

ASUNTO: SOLICITUD DE INFORMACION COMPLEMENTARIA - REVISION DE OFICIO DE LA
AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA (REF: 30/201958.9/23)

D. _ Técnico de Prevencién y Medio Ambiente de

la empresa NUTRECO ANIMAL NUTRITION IBERIA S.A.U. antes denominada NANTA S.A.U.,
INFORMA:

1.- Que esta comunicacion se redacta con el objetivo de dar respuesta a la solicitud de informacién

completaria (Ref: 30/201958.9/23) para la revision de oficio de nuestra AAI.

2.- En adelante, se analizan cada una de las justificaciones establecidas relacionadas tanto con la
revision de oficio (5) como con las modificaciones no sustanciales presentadas (6) distribuidas como
sigue (SECCION 1y SECCION 2).

3.- Adicionalmente, se presenta asimismo memoria Justificativa de Modificacion No Sustancial de

actuaciones previstas. (SECCION 3).
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SECCION 1 — DOCUMENTACION RELATIVA A LA REVISION DE OFICIO

1.- Justificacion de la implantacion de un SGA segun lo establecido en la MTD-1 de la
Decisidn de Ejecucién (UE) 2019/2031 de la Comision.

Este sistema de gestidon cumple con los puntos indicados en la MTD 1 - DECISION DE
EJECUCION (UE) 2019/2031. De este modo, los motivos que justifican la implantacién de
nuestro SGA son, entre los mas destacables:

- Implantacién y certificacién del SGA 1SO 14001:2015, se adjunta copia del certificado.

- En el manual de medio ambiente de la compaiiia se definen la politica de medio
ambiente, nuestro compromiso, responsabilidades jerarquias y funciones, liderazgo etc.

-Hemos desarrollado procedimientos para el andlisis de contexto, necesidades vy
expectativas de la organizacién, planificacién con sus correspondientes acciones preventivas y
correctivas, se analiza con la alta direccidn las acciones de mejora continua y objetivos.

- Tenemos procedimientos de comunicacién de nuestras actividades y mejoras
ambientales tanto de forma internas como externa.

- Analizamos nuestra impactos ambientales y recursos naturales consumidos
midiéndolos y comparandolos con otras empresas o instalaciones de la misma actividad, y
realizamos auditorias internas y externas de certificacion de nuestro sistema de gestidn medio
ambiental.

- Se establece un estricto conocimiento y control en intervalos regulares de las
emisiones ambientales (vertidos, aire residual, residuos sdlidos, ruido, polvo, etc.) teniendo en
cuenta la legalidad y el impacto en los distintos grupos de interés de la compaiiia.

- Se monitorizan datos objetivos y concretos que permiten: establecer prioridades de
actuacién en materia medioambiental, fomentar la eficiencia, favorecer la economia circular y
optimizar el uso de recursos naturales continuamente.

- Tenemos planes de actuacién de emergencias ambientales y realizamos simulacros
anuales para mejorar la actuaciéon de nuestros equipos en caso necesario.

- Disponer de un sello de calidad que mejora la imagen publica de la compaiiia, facilita
el reconocimiento externo y abre la puerta a posibles nuevos mercados en el futuro.

Adicionalmente, cabe destacar que el actual SGA de la compafiia estd conectado con la Norma
Internacional ISO 14001: 2015 la cual a su vez cumple con los requisitos establecidos en la
Decision de Ejecucién (UE) 2019/2031 de la Comision. Se adjunta listado de apartados del SGA
de la norma ISO 14001 que en gran medida coincide con las MTD 1.

Documentos adjuntos adicionales:
NAN-HS-1MN-MA - Manual de Medioambiente
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NORMA ISO
INTERNACIONAL 14001

TradUCCién OfiCial Tercera edicion
L. . 2015-09-15

Official translation

Traduction officielle

Sistemas de gestion ambiental —
Requisitos con orientacién para su uso

Environmental management systems — Requirements with
guidance for use

Systémes de management environnemental — Exigences et lignes
directrices pour son utilisation
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Certificado ES09/7685

£ sistorma do geston de

GRUPO NANTA (NANTA, S.A.U., PIENSOS
NANPRO, S.A., PIENSOS NANFOR, S.A,,
ALIMENTACAO ANIMAL NANTA, S.A.)

C/ Ronda de Poniente, n® 9
28760 Tres Cantos (Madrid)

ha sido evaluado y certficado en cuanto al cumpdmiento de ko requisiios de

ISO 14001:2015

Para las sigulentes actvidades

Fabricacion de piensos compuestos para alimentacion animal.

Este certificado es valido desde

24 de enero de 2022 hasta 30 de diciembre de 2024.
Edicion 7. Certificado con SGS desde diciembre de 2009.
Expiracion del ciclo anterior: 30/12/2021,

Auditoria de renovacion: 02/12/2021.

s Este es un certificado multisede. Ver hoja(s) siguiente(s).

n de Certificacién

SGS INTERNATIONAL CERTIFICATIQN SERVICES IBERICA, S.A.U.
ClTrespaderne, 29 26042 Madrid Espafia
13491 3138115 www.sgs.com

Pégina 1 de 2

5 GSSGS
%

Ext docarenis 18 arite por S35 34 sus condiciones geseriies de serviclo, 3 s qua
W Larespaasadidad

32 poede aceder 1

o 563 q.
Nwﬁ*ﬂlhmhum uman

.....‘....._‘g "y

akerado N
muuuwnnummmumum

-4\:(‘,}’ 3
'1‘.?”?‘5“
et
o
ol
SN
!
-,,4\:; 411.
hrs s 1"
(A
G pﬁ?
Erev,
&
£
8

Qﬁw;w\
W L\“g;é%

\ 08!

$

)

CERTIFICACION
N°__07/C - MADDS



[ nutreco

Certificado ES09/7685

GRUPO NANTA (NANTA, S.A.U., PIENSOS
NANPRO, S.A., PIENSOS NANFOR, S.A,,
ALIMENTAGAO ANIMAL NANTA, S.A.)

ISO 14001:2015

Edicikn 7

Emplazamientos en ksque se reakzan lolal o parciaimente dichas actividades

CENTRAL
C/ Ronda de Poniente, n° 9
28760 Tres Cantos (Madrid)

FABRICA MADRID
C/ Noruega, n° 4
28971 Grifdn (Madrid)

FABRICA DE ZARAGOZA
C/ Baleares, si
50620 Caselas (Zaragoza)

FABRICA DE MURCIA
Cira. Las Palas, Fuente Alamo, sin
30334 Las Palas (Murcia)

FABRICA DE BADAJOZ
Ctra. de Mérida, sin
06200 Almendralejo (Badajoz)

CENTRO SEVILLA
Cira. Utrera-Sevilla, km. 1
41710 Utrera (Sevilla)

CENTRO ZAMORA
Cira. Pobladura a Coomonte, sin
49780 Pobladura del Valle (Zamora)

CENTRO CORURA
La Esclavitud, sin
15980 Padrén (La Corufia)

NANTA, S.A.U.
FABRICA VALENCIA
Camino del Machistre, s/n
46133 Meliana (Valencia)

FABRICA DE VALLADOLID
Tras Estacion, n® 10
47320 Tudela de Duero (Valladolid)

FABRICA DE REUS

Clra. Reus- Tarragona (desvio LaCanonja)

43204 Reus (Tarragona)

FABRICA DE SEVILLA
Cira. Dos Hermanas- Utrera, km. 2,5
41700 Dos Hermanas (Sevika)

CENTRO LLEIDA

Pol. Ind. El Segre

Avda. de la Industria, parcela 203-R
25191 Lleida

CENTRO MURCIA

C/ Progreso, n° 10

30700 Torre-pacheco (Murcia)

CENTRO VALENCIA
Camino Viejo de Beniparrel, sin
46460 Sila (Valencia)

PIENSOS NANFOR, S.A.
CENTRO LUGO
Ctra, N-VI, km 517.8

27373 Begonte (Lugo)

PIENSOS NANPRO, S.A.
CENTRO SEGOVIA

Ctra, Valladolid CL-601, km 87,900
40291 Tabanera la Luenga (Segovia)

ALIMENTACAO ANIMAL NANTA, S.A.

CENTRO PORTUGAL
Estagao - Rio de Galinhas, aptdo.2

4634-909 Marco de Canaveses (Porlugal)
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2.- Plan de Eficiencia Energética actualizado.

En octubre del 2020, se efectlo la auditoria energética segiin RD 56/2016 tomando de inicio
las plantas de Almendralejo y Torre Pacheco para los primeros diagndsticos. El plan de
eficiencia energética también fue auditado y estd incluido dentro del informe de auditoria
energética que adjuntamos.

Documentos adjuntos adicionales:
Diagndstico Energético_NANTA_AImendralejo_Oct 2020
Diagndstico Energético_NANTA_Torre Pacheco_Oct 2020

3.- Informe de extrapolacion de resultados de ahorro elaborado en octubre de 2020,
procedimiento 2021_NAN-HS-4INST-MA-FCAO03.

Siguiendo con lo redactado en el anterior punto, en octubre del 2020, se realizé dicho informe
con la correspondiente extrapolacién de resultados de potencial ahorro entre las plantas del
grupo NUTRECO.

Documentos adjuntos adicionales:
Extrapolacidon_resultados_0Oct2020_GRUPO NUTRECO

4.- Se facilitara el Anexo Ill de la AAlI de 2014 actualizado seguin la situacién actual de la
instalacion.

El ANEXO Il de la AAI 2014 ya estd actualizado (ver documentos adjuntos adicionales de este
apartado). Por otro lado, se pueden avanzar las siguientes particularidades:

- Lalinea de procesamiento de harinas de pescado ya no existe. La torre de produccién
en la que se ubicaba dicha linea se encuentra en la actualidad vacia y sin actividad.
En su lugar, la empresa NUTRECO tiene previsto llevar a cabo la instalaciéon de una
nueva linea destinada también a la fabricacidn de piensos para alimentacion animal,
que complemente la linea de fabricacidn actual, y conexionada con el actual proceso
de fabricacion, para la elaboracién de productos de alta calidad.

Se acompafia en documentacion anexa la justificacion de la Modificacion No
Sustancial de dicha actuacion.

- El agua de pozo no se utiliza en ningun caso para el desarrollo del proceso productivo.
Esta conectada al sistema de proteccidon contra incendios y preparada para activarse
en caso de incendio.

- Para las carretillas ya no se utiliza gaséleo ni GLP como combustible (son todas
eléctricas).

Documentos adjuntos adicionales:
Actualizacion del Anexo lll AAl 2014 — Enero 2024
Memoria Justificativa de Modificacion No Sustancial (SECCION 3)
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5.- El titular debera remitir el informe de la CHT (Cuenca Hidrogeografica del Tajo) en
relacién a la solicitud de aumento del consumo de agua de pozo, o en su defecto, indicar en
qué situacion se encuentra dicha tramitacion.

ACLARACION:

Se solicitd una ampliacién de la extraccién de agua de pozo, la cual no fue aceptada. Por tal
motivo se adecud la instalacién de agua de red para abastecer a la planta de produccion.
Actualmente, el agua de pozo estd estrictamente reservada para usarse solamente como
abastecimiento del depdsito de agua de la red de incendios. Por lo que actualmente su uso es
minimo. En el afio 2023 se extrajeron Unicamente 7m3 (para pruebas de mantenimiento).
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SECCION 2 - DOCUMENTACION RELATIVA A MODIFICACIONES NO
SUSTANCIALES PRESENTADAS

1.- Eliminacidn linea harinas pescado (Expediente 10-IPPC-00111.1/2021)

ACLARACION:
Se confirma definitivamente que esta linea de procesamiento ya no esta en funcionamiento.
Se adjuntan a continuacién fotos del estado actual de esta antigua area de trabajo.

En esta seccién de la fabrica es donde se encuentra el foco N2 6 que sigue “fisicamente”
existiendo. Este foco sera utilizado tras la instalacion de la nueva maquinaria en la torre,
como el foco emisor de las nuevas granuladoras.

2.- No uso de residuos tipo SANDACH.

ACLARACION:

Se confirma definitivamente que no se usan actualmente (ni tampoco en el pasado) residuos
SANDACH (Subproductos Animales No Destinados A Consumo Humano).

En cualquier caso, se confirma que las harinas de pescado utilizadas como materia prima se
dejaron de utilizar cuando se pardé la actividad de esta seccion de la fabrica.

3.- Eliminacién Foco 6 (Expediente 10-IPPC-00111.1/2021)

ACLARACION:

Se confirma definitivamente que el Foco 6, antiguo ciclén conectado al sistema de granulacién
4 estd inoperativo a dia de hoy. Este foco, se mantendrda como foco del nuevo ciclén de
granulacion que se instalara en la nueva linea de produccidn prevista en dicha torre.

4.- Desmantelamiento depodsitos de combustibles, se presentaran los certificados de
inertizado emitidos por el 6rgano competente, inspeccion de fecha 30/03/2022, (Expediente
10-INS-00415.2/2023).

Se confirma que el antiguo depdsito de GLP (4.880 litros) que se usaba de combustible para las
carretillas ya esta desmantelado.

Documentos adjuntos adicionales:
Baja Industria_Baja Depdsito Combustible GLP Grifion_20.08.2021
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5.- Instalacion, cuando proceda de planta de dsmosis inversa.

EN PROCESO:

A lo largo de este afio 2024 se tiene planeado la instalacién de dicha planta de Ol conectada a
las calderas de vapor con el objetivo de obtener un agua de alimentacidn de caldera
desmineralizada para optimizar su operatividad y minimizar su impacto medioambiental
(reduccidén de conductividad en el agua residual procedente de vertido de caldera).

6.- Listado actualizado de los residuos peligrosos producidos en la planta y adaptacion a la
Ley 7/2022, de 8 de abril, cantidad, caracteristicas de peligrosidad, tipologia y cédigos segtin
la clasificacion LER (Expediente 10-OIAC-00136.7-2022)

Tanto los residuos peligrosos como los no peligrosos se recolectan en el punto limpio de la
planta de produccién (areas distintas, una para no peligrosos y otra para peligrosos) en
particiones separadas, facilmente identificables y etiquetadas para cada residuo
correspondiente. Este afio 2023 se han hecho 2 retiradas de residuos peligrosos por parte del
gestor autorizado (PREZERO). Se adjunta resumen global:

FECHA TIPOLOGIA DE RESIDUO CODIGO LER | CANTIDAD (Kg) | T ramiento

RETIRADA Posterior
Aerosoles Vacios 160504 20 R13
Aguas de laboratorio 161001 50 D15
Envases de metal contaminados 150110 50 R13
Envases de plastico contaminados 150110 1500 D15

01.06.23 |Envases de vidrio contaminados 150110 50 D15
Equipos eléctricos y electrénicos 160213 300 R13
PNC - Premezclas medicamentosas/Piensos caducados 180205 200 D15
Toner de impresion 80318 50 R13
Residuos biosanitarios especificos 180113 60 D15

FECHA TIPOLOGIA DE RESIDUO CODIGOLER | CANTIDAD (Kg) | TT-ramiento

RETIRADA Posterior
Residuos biosanitarios especificos 180113 41 D15
Aerosoles Vacios 160504 10 R13
Aguas de laboratorio 161001 93 D15
Baterias de plomo 160601 20 R13
Envases de metal contaminados 150110 16 R13
Envases de papel/cartén contaminados 150110 800 R13

19.10.23
Envases de plastico contaminados 150110 300 R13
Envases de vidrio contaminados 150110 7 R13
Filtros aceite 160107 19 R13
Tonner de impresion 80318 7 R13
Tubos fluorescentes 200121 15 R13
Absorbentes/Trapos Contaminados 150202 16 R13

En adicidon a lo anteriormente mencionado, cabe destacar que una vez efectuada cada retirada
de residuos se archiva (para su posterior analisis interno):
- El albaran correspondiente del gestor donde se detalla el resumen de los residuos
retirados
- El documento de identificacién correspondiente de cada residuo retirado
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SECCION 3 - MEMORIA JUSTIFICATIVA DE _MODIFICACION NO
SUSTANCIAL A REALIZAR

1.- Actuaciones a realizar: Instalacion de una nueva linea de elaboracion de piensos
compuestos

DESCRIPCION ACTUACIONES A REAIZAR:

NUTRECO ANIMAL NUTRITION IBERIA S.A.U., pretende llevar a cabo la implantacién de una
nueva linea de fabricacidn destinada a la elaboracién de piensos compuestos para
alimentacién animal, para la elaboracidn de productos de alta calidad.

Las actuaciones para realizar se corresponden con la instalacién de maquinaria para el montaje
de una nueva linea de fabricacién en el interior de una torre de piensos, actualmente sin uso y
destinada anteriormente a la linea de harina de pescado.

Los nuevos equipos se ubicaran en el interior de las edificaciones existentes, sin aumento de
superficies o voliumenes construidos.

Se describe a continuacién el diagrama de proceso de la nueva linea:

- Recepcidn y almacenamiento de materias primas

El traslado de las materias primas para esta nueva linea de produccion hasta la fabrica de
piensos se realizard en big-bags o bien se alimentara desde la fabrica existente con materias
primas ya mezcladas que se enviardn a la nueva linea desde la mezcladora actual.

Para la materia prima en Big-bag, se contard con una bateria de big-bags, con capacidad para
22 big-bags.

- Transporte de materias primas

Cada big-bag, contara con un tolvin y una rosca extractora que descarga las distintas materias
primas en las basculas dosificadoras.

El producto extraido, se envia a las distintas basculas de dosificacidon con las que cuenta la
bateria de Big-bag. Se cuenta con dos basculas dosificadoras de 500 y 350 Kgs.

El producto una vez pesado en las dos basculas indicadas, es vaciado en unos transportadores
horizontales de cadena con boca de salida, que descargan en un elevador de cangilones, para
alimentar a través de un distribuidor revélver a las celdas de materias primas.

Existird la opcion de enviar la materia directamente desde la bateria de big-bag a la bascula
sobre mezcladora.

Las celdas de dosificacion, ademas de desde la bateria de big-bags se pueden alimentar desde
la linea de produccién en la torre anexa, al contar con una salida independiente a continuacion
de la mezcladora existente en la actual fabrica, que va directamente a estas celdas.

- Dosificacion de materias primas

El vaciado de las celdas de almacenamiento se realiza por medio de extractores, que descargan
las distintas materias primas en la bascula dosificadora.

El producto extraido, se envia a la bdscula de dosificacién y el producto una vez pesado se
descarga en la mezcladora.
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- Mezclado

El producto procedente de las celdas de dosificacion o bien directamente desde la bateria de
big-bag son descargadas en una tolva de espera sobre mezcladora, de 4.000 litros de
capacidad.

Desde la bdascula dosificadora, las harinas pasan a la mezcladora estanca al polvo, para
absorber con desahogo mezclas de componentes con bajo peso especifico y efectuar todas las
mezclas con el nivel correcto de llenado. La mezcladora presenta una capacidad de 4.000
litros, y 30 Kw. de potencia.

Cada mezcla sera de 2.000 kg de capacidad.

En la parte inferior de la mezcladora se encuentra una tolva de evacuacién, desde la cual seran
conducidos los productos mediante un transportador de cadena hasta el elevador de
cangilones que permite enviar el producto a las celdas de producto elaborado, o bien a las
celdas de granulado, si es que se desea presentar el producto en grano.

- Granulado

Desde las dos celdas de granulado, se podra enviar a una u otra granuladora.

La nueva linea de contara con dos granuladoras de 160 Kw. y acondicionador de 15 Kw. Nunca
funcionaran de manera simultanea, y se procede a la instalacién de dos equipos, con el fin de
reducir los tiempos de espera en el cambio de matrices.

Se contara con un Unico enfriador vertical a contracorriente.

Una vez granulado, el producto pasa a un enfriador a contracorriente, que enfria el producto
evitando que pierda la consistencia y a continuacion, el producto pasa a un migajador.

El migajador descarga el producto en un transportador que alimenta a un elevador de
cangilones con paso por una zaranda doble para eliminar los finos contenidos en el producto, y
posteriormente una caja de cambio para enviar el producto bien de nuevo a las celdas de
dosificacidn, o bien a las celdas de ensaque /carga a granel.

-Instalacién de ensacado / carga a granel

El pienso elaborado puede envasarse en sacos o bien realizar la carga a granel. Este producto
elaborado se hard pasar por un tamiz rotativo.

Para aquellos productos que interese melazar, se llevara a cabo su melazado previo a
ensacado o carga a granel.

Los equipos que se prevén instalar para la nueva linea productiva, son los que se indican a
continuacién:
> Bateria de Big-bags con capacidad para 22 big-bags y tolvines de evacuacion. Con dos
basculas dosificadoras, BC 300 de 500 y 350 Kgs. de capacidad.
22 extractores de Big-bags, con potencia unitaria de 2,2 Kw., y un extractor de 3 Kw.
2 Sinfines extractores bascula de 3 y 4 Kw. de potencia.
Transportador para evacuacion de basculas dosificadoras y alimentacién a elevadores.
Caja de cambio alimentacidon elevadores.
Elevador de cangilones para alimentacion de celdas de dosificacién.
Elevador de cangilones para alimentacion directa a bascula
Caja de cambio de dos salidas
Transportador de alimentacidn a distribuidor revélver.
Distribuidor Revdlver de 3 salidas.
Caja de cambio seleccién camino desde fabrica existente
Caja de cambio seleccién celdas de dosificacién desde fabrica existente
Transportador alimentacion seccidn granulado / ensaque con 3 raseras.
Transportador envio granulado

VVVVVVVVVYVYYVYY
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Caja de cambio seleccidn celda de granulado.

Transportador de fabrica existente a celdas de granulado

Caja de cambio seleccién celdas de granulado

Tamiz rotativo previo a celdas de ensaque de 4 Kw. de potencia.

Distribuidor revélver de 4 salidas celdas de ensacado.

10 Celdas de dosificacidn, 6 de 18,9 m3y 4 de 9,5 m3. (Existentes en torre actual)
Bascula dosificadora de 2.000 Kgs. de capacidad.

Mezcladora horizontal, marca Rosal, modelo MPR-400. Capacidad 4.000 Litros.
Potencia 30 Kw. Capacidad de la mezcla: 1800 Kgs/mezcla. Con tolva de descarga.
Transportador bajo mezcladora.

Linea de granulado

>
>
>

\4
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2 Celdas de granulacidn de 2,5 x 2,25 x 4,95 m. (Existentes en torre actual)
Transportador doble alimentacién una u otra prensa.

2 Acondicionadores Sistem-gran, modelo AM 250/450, compuesto de una rosca de
alimentacién y un mezclador de paletas estdtica y dindmicamente equilibrado,
provisto de compuertas de limpieza e inspeccién. Posicién: Alimentacidon prensa
granuladora. Motor: 15 Kw. Sistema de paro si puertas abiertas en mezclador:
Electroiman. Sonda de temperatura: PT-100

2 alimentadores de 5 Kw. De potencia.

2 Prensas granuladora mod. SG-220 de transmisidn directa y matriz vertical. Conducto
de alimentacidn, carcasa alojamiento matriz y cuchillas para corte de granulos
construidos en acero inoxidable. Sistema de lubricacion engranaje y rodamientos:
Automdtico. Sistema de engrase de rodillos: Automatico. NUmero de rodillos: 2.
Sistema de paro si puerta abierta: Electroiman. Motor eléctrico de 160 Kw. Capacidad:
8.000 Kg/h.

1 Enfriador vertical a contracorriente marca Mabrik, modelo RVF 20 E. Construccion
vertical. Capacidad: 15.000 Kg/h.

Ventilador centrifugo de aspiracion. Sistema de aspiracion

Cicldn colector de construccion metdlica.

Esclusa rotativa Motor: 1,5 Kw

Migajador

Transportador Transgan.

Elevador de cangilones

Zaranda en cascada con dos motores de 1,13 Kw.

Caja de dos direcciones

2 Transportadores Transgan para envio a celdas de dosificacién y ensaque

Distribuidor revélver de 4 salidas celdas de ensaque

4 Celdas de ensaque de 2,5 x 2,25 x 3,65 m?

3 Cajas de cambio

Tamiz rotativo de 4 CV.

Melazador de 20 t/h

Caja de cambio

Transportador para envio a carga a granel

Ensacadora

Paletizadora

Tal y como se indicé anteriormente, estos equipos, se instalardn en el interior de la actual
torre de pienso, que se encuentra actualmente sin actividad.
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2.- Andlisis ambiental de afeccién potencial sobre los aspectos indicados en el articulo 10.4
del R.D.L. 1/2016.

Segun lo especificado en el articulo 10.4 del R.D.L 1/2016 y en el articulo 14 Criterios de
modificacidn sustancial del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el
Reglamento de emisiones industriales, modificado por el Real Decreto 773/2017 de 28 de julio,
se considerara modificacion sustancial, cuando la modificacidon de la instalacién represente
una mayor incidencia sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio ambiente y
concurra cualquiera de los siguientes criterios:

» Umbrales de capacidad

» Unincremento de mas del 50% de la capacidad de produccion

» Un incremento de mas del 50% de las cantidades autorizadas en el consumo de agua,
materias primas o energia.

» Un incremento de mas del 25% de la emisibn masica de los contaminantes
atmosféricos

» Un incremento de la emisidn masica o de la concentracién del vertido o del caudal de
vertido que figure en la autorizacién ambiental integrada.

» Unincremento de la emisidon masica superior al 25% o del 25% de la concentracion de
vertidos de cualquiera de las sustancias prioritarias.

» Laincorporacidn de sustancias peligrosas nuevas.

> Incremento en la generacion de residuos peligrosos de mas de 10 t/afio y un
incremento de mas del 25% del total de residuos peligrosos

» Incremento en la generacién de residuos no peligrosos de mas de 50 t./afio, siempre
gue representen mas del 50%

» Cambio en el funcionamiento de una instalacion de incineracion o coincineracion de
residuos

» Modificacion del punto de vertido que impligue un cambio en la masa de agua
superficial o subterranea a la que fue autorizado.

A continuacidn, se analizan los anteriores aspectos, con el fin de poder disponer de elementos
de juicio para la calificacidn final como “Modificacion Sustancial o No Sustancial”.
El primer criterio que establece el articulo 14 del Reglamento de emisiones industriales es que
se considerara modificaciéon sustancial, cuando la modificacion de la instalacion represente
una mayor incidencia sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio ambiente.
Las actuaciones previstas, NO suponen una mayor incidencia sobre la seguridad, la salud de
las personas y el medio ambiente, ya que:
> Se trata de la instalacion de una linea de elaboracidn, que complementa la linea ya
existente y sustituyendo la linea de harinas que existia en la torre de fabricacion, por lo
gue no se modifican las condiciones con respecto a lo ya autorizado.

Por dicho motivo, y en base a lo indicado en el articulo 14, se considera que se trata de una
MODIFICACION NO SUSTANCIAL al no cumplirse el primer criterio requerido de una
modificaciéon que suponga una mayor incidencia sobre la seguridad, salud de las personas y el
medio ambiente.

Se justifican asimismo los criterios adicionales, donde se comprueba de igual forma que no se
superan los valores establecidos.
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Umbrales de capacidad

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacién sustancial, cuando
“cualquier ampliacién o modificacion que alcance por si sola los umbrales de capacidad
establecidos en el anejo 1”

La instalacion se encuentra incluida dentro del Anejo 1 en el apartado 9.1.b.2) Tratamiento y
transformacién, diferente del mero envasado, de las siguientes materias primas, tratadas o no
previamente, destinadas a la fabricacion de productos alimenticios o piensos a partir de:
“Materia prima vegetal de una capacidad de produccion de productos acabados superior a 300
toneladas por dia o 600 toneladas por dia en caso de que la instalacion funcione durante un
periodo no superior a 90 dias consecutivos en un afio cualquiera;”.

En nuestro caso, la modificaciéon prevista no supone un incremento de la capacidad de
productiva, por lo que se trata de una Modificacién No Sustancial.

Las materias primas de la nueva linea se alimentaran desde la bateria de big-bags a instalar,
pero también procedentes de la mezcladora de la torre anexa de la linea de fabricacion de
piensos compuestos, por lo que la capacidad productiva de la fabrica no se vera incrementada,
ya que la capacidad de la instalacién vendrd limitada por la linea productiva actual, al ser el
cuello de botella productivo de la instalacidn la mezcladora existente.

Por dicho motivo, las actuaciones previstas, suponen una Modificacion No Sustancial, al no
suponer un aumento de capacidad.

Capacidad de produccién de la instalacidn

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacion sustancial, cuando
se produce un “incremento de mds del 50% de la capacidad de produccion de la instalacion”.
Las materias primas de la nueva linea se alimentaran desde la bateria de big-bags a instalar y
también procedentes de la mezcladora de la torre anexa de la linea de fabricacién de piensos
compuestos, por lo que la capacidad productiva de la fabrica no se verd incrementada, ya que
la capacidad de la instalacion vendra limitada por la linea productiva actual.

En nuestro caso, no se incrementa la capacidad de produccion de la instalacion, por lo que se
trata de una Modificacidn No Sustancial.

Consumo de agua, materias primas o energia

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacion sustancial cuando
se produce un “incremento superior al 50% de las cantidades autorizadas en el consumo de
agua, materias primas o energia”.

La nueva instalacion supone la sustitucién de la linea de harinas por la nueva linea de
fabricacidn, no existiendo variacidn significativa en los consumos.

A continuacion se especifican los consumos implicados:

Consumos de Energia

Segun los datos de la AAl la planta contaba con una potencia instalada de 2.969 Kw. (Datos
medio 2.011-2.013).

La nueva linea supone una potencia aproximada instalada de 700 Kw.

La potencia actualizada, teniendo en cuenta la sustitucién de la linea de harinas por la nueva
linea de produccion, se corresponde con 3.979 Kw.

El consumo de energia de la AAl era de 4.418 MWh (2009-2013), y el consumo previsto
teniendo en cuenta el consumo en el afio 2.023 y con la previsidon tras la nueva actuacidén a
realizar, teniendo en cuenta que las granuladoras no funcionaran de manera simultanea serd
de 5.550.000 Kwh/afio, lo que supone un incremento inferior al 50%, por lo que se constata
que se trata, en cuanto al consumo de energia, de una Modificacién No Sustancial.
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Energia eléctrica 4.418.000 Kw/h - 5.550.000 Kw/h <50%

Es importante resaltar ademas, que el suministro de energia eléctrica de la planta de Nutreco,
procede de Energia Verde, contando con certificados de origen de la Comisién Nacional de los
Mercados y la Competencia.

Consumo de Agua
La nueva linea, presenta un consumo de agua similar a la linea de harinas de pescado previa, al

funcionar las nuevas granuladoras de manera alternativa, por lo que su uso no supondrd un
incremento en el consumo de agua.

Al funcionar las nuevas granuladoras de manera alternativa, no se incrementa de manera
significativa el volumen anual de agua consumida.

El consumo de agua actualizado a fecha actual y con previsién para la nueva actuacion, es el
que se indica a continuacién:

Agua  658,70m* 10300 m*  <50%

Dado que no existe un aumento en el consumo de agua superior al 50%, se constata que se
trata de una Modificacion No Sustancial.

Consumo de Combustible

Las nuevas granuladoras, presentan un consumo de combustible similar al de la granuladora
de la linea de harinas previa, por lo que su uso de manera alternativa no supondra un
incremento significativo en el consumo de combustible.

El consumo de combustible actualizado a fecha actual y con prevision para la nueva actuacion,
es el que se indica a continuacion:

Gasodleo 1.748 litros No exust(.e en la No existe
actualidad consumo

GLP 8.887 litros No EXISt('i‘ enla No existe
actualidad consumo

Gas natural 7.585m3 8.050 m3 <50%

Por ello, se constata que se trata, en cuanto al consumo de combustible, de una Modificacion
No Sustancial.
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Consumo de materias primas
Las materias primas utilizadas en la nueva linea provendran tanto de la linea de produccion
existente, de mezclas previas realizadas, asi como de la bateria de big-bags a instalar.

Se actualiza a continuacion las cantidades de materias primas consumidas, considerando la
actualizacion de consumo en el afio 2.023, asi como teniendo en cuenta la nueva actuacion
prevista.

MATERIAS PRIMAS
CONSUMO PORCENTAIJE DE
PRODUCTO DATOS AAI (2.013) PREVISTO VARIACION
Materias primas 168.190 t/afio 225.626 t/afio < 50%

Por ello, se constata que se trata, en cuanto al consumo de materias primas, de una
Modificacion No Sustancial.

Contaminantes atmosféricos

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacion sustancial, cuando
se produce un “incremento superior al 25% de la emisidn masica de cualquiera de los
contaminantes atmosféricos que figuren en la autorizacién ambiental integrada o del total de
las emisiones atmosféricas producidas en cada uno de los focos emisores”.

Tal y como se indicé en apartados anteriores, las nuevas granuladoras a instalar trabajaradn de
forma alternativa, existiendo un Unico foso emisor a la atmdsfera, correspondiente al ciclén
del sistema de granulado. Se instalara un unico ciclén ya que sélo funcionara una granuladora
a la vez y por tanto existira un Unico foco.

Este foco se correspondera con el Foco 6, ya existente, del antiguo ciclén del sistema de
granulacion de la linea de harinas de pescado, no existiendo incremento de emisiones a la
atmoésfera al funcionar las granuladoras de manera simultdnea. Por tanto, se trata de una
Modificacion No Sustancial.

Vertido

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacidén sustancial, cuando
se produce un “incremento de la emision mdsica o de la concentracion de vertidos de
cualquiera de los contaminantes o del caudal de vertido que figure en la autorizacion
ambiental integrada, asi como la introduccion de nuevos contaminantes en cantidades
significativas”

También existe modificacién sustancial, cuando se produce un “incremento de la emision
mdsica superior al 25% o del 25% de la concentracion de vertidos de cualquiera de las
sustancias”

Las actuaciones previstas, no suponen la generacién de ningun tipo de vertido, por lo que nos
encontramos con una Modificacion NO Sustancial.

Sustancias peligrosas

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacion sustancial, cuando
se produce “la incorporacion al proceso de sustancias o preparados peligrosos no previstos en
la autorizacion original o el incremento de los mismos, siempre que, como consecuencia de ello,
sea preciso elaborar el informe de sequridad o los planes de emergencia Regulados en el Real
Decreto 840/2015”
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Las actuaciones previstas suponen la instalacién de maquinaria para la linea de produccién, no
modificdndose las sustancias utilizadas en proceso, por lo que se trataria de una Modificacién
No Sustancial.

Residuos peligrosos

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacidon sustancial, cuando
se produce un “incremento en la generacion de residuos peligrosos de mds de 10 t./afio
siempre que se produzca una modificacion estructural del proceso y un incremento de mds de
25% del total de residuos peligrosos generados calculados sobre la cantidad mdxima de
produccion de residuos peligrosos autorizada”.

Las actuaciones previstas no suponen incrementos de los residuos generados, tratandose de
una Modificacion No Sustancial.

Residuos no peligrosos

Segun se establece en el articulo 14 del R.D. 815/2013, existe modificacion sustancial, cuando
se produce un “incremento en la generacion de residuos no peligrosos de mds de 50 toneladas
al afio siempre que represente mds del 50% de residuos no peligrosos, incluidos los residuos
inertes, calculados sobre la cantidad mdxima de produccion de residuos autorizada”

Las actuaciones previstas, no suponen un aumento en la generacidn de residuos no peligrosos,
constatandose que se trata de una Modificacion No Sustancial.

Por lo tanto, en relaciéon a todo lo valorado en la redaccién de esta Memoria segun la
legislacién de referencia, y pautas de actuacion, se puede concluir justificadamente las nuevas
actuaciones a realizar se consideran:

MODIFICACION NO SUSTANCIAL

3.- Andlisis ambiental de afeccidn sobre los aspectos indicados en el articulo 7.2 c) de la Ley
21/2013

Segun lo especificado en el articulo 7.2.c) de la Ley 21/2013 de Evaluacion ambiental, cualquier
modificacién de las caracteristicas de un proyecto del anexo | o del anexo Il, ya autorizados,
que pueda tener efectos adversos significativos sobre el medio ambiente, debera someterse a
un nuevo tramite de Evaluacidon de Impacto ambiental simplificada. Se entenderd que esta
modificacion puede tener efectos adversos significativos sobre el medio ambiente cuando
suponga:

1. Unincremento significativo de las emisiones a la atmdsfera.

Un incremento significativo de los vertidos a cauces publicos o al litoral.

Incremento significativo de la generacion de residuos.

2
3
4. Un incremento significativo en la utilizacion de recursos naturales.
5. Una afeccion a Espacios Protegidos Red Natura 2000.

6

Una afeccion significativa al patrimonio cultural

A continuacién, se analizan los anteriores aspectos, con el fin de poder disponer de elementos
de juicio para establecer si se producen efectos significativos sobre el medio ambiente.
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Incremento significativo de las emisiones a la atmdsfera

Las actuaciones a realizar, tal y como se indica en el anterior apartado, no suponen un
incremento significativo de emisiones a la atmédsfera, puesto que las nuevas granuladoras
trabajardan de forma alternativa, con un consumo similar a la granuladora previa, y sin
modificarse el foco n? 6 existente.

Incremento significativos de vertidos
Las actuaciones previstas, no suponen el incremento de vertido ni se modifica el punto de
vertido.

Incremento significativo de la generacidén de residuos.
Las actuaciones previstas no suponen un incremento de los residuos generados.

Afeccién a espacios protegidos Red Natura 2000.

La planta de Nutreco se emplaza en la calle Noruega, n? 4, término municipal de Grifiéon —
Comunidad de Madrid, no ubicdndose en espacios protegidos, por lo que no se producira
ninguna afeccion a espacios protegidos Red Natura 2000.

Afeccion significativa al patrimonio cultural

La planta de Nutreco, se emplaza en la calle Noruega, n? 4, término municipal de Grifién —
Comunidad de Madrid, no existiendo en su entorno ningun bien de patrimonio cultural, por lo
gue no se producird ninguna afeccion al patrimonio cultural

En base a lo indicado anteriormente, las actuaciones previstas, no tienen EFECTOS ADVERSOS
SIGNIFICATIVOS SOBRE EL MEDIOAMBIENTE en base a la Ley 21/2013 de Evaluaciéon Ambiental,
al no provocar una mayor afeccién sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio
ambiente.
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SOLICITA:

Que sea tenida en cuenta esta informaciéon junto con la documentaciéon adjunta para la correcta

actualizacion de la revision de oficio de nuestra AAI-9015.

Asimismo, se tenga en cuenta la notificacion de la Modificacién No Sustancial, que se tiene previsto

realizar con la ubicacién de la nueva linea de produccién.
Y para que asi conste, ruega y firma la presente en Grifién, Madrid a 09 de Febrero de 2024.

Alejandro Solbas Naranjo



