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A) Breve descripcidn de las instalaciones: localizacion y actividades desarrolladas

A.1) Datos de la empresa

Razén social: QUIMICA SINTETICA, S.A.

C.I.F.: A-28008167

N.R.l.: 289795

Actividad Industrial (CNAE 2009): 20.10 Fabricacion de productos farmacéuticos de base
Domicilio fiscal: Manuel Pombo Angulo, 28, 3-4 planta, 28050, Madrid

Domicilio del centro: C/ Dulcinea s/n 28805 Alcala de Henares, Madrid

A.2) Localizacion de la empresa

La totalidad de las instalaciones que conforman la planta se hallan en la calle Dulcinea s/n, al noroeste del nicleo

urbano de Alcald de Henares.

Las coordenadas de la instalacion en Huso UTM-ETRS89 son X: 469.805 e Y: 4.482.434. El acceso a la planta se

encuentra pavimentado, permitiendo el acceso de vehiculos pesados.

La superficie total de la parcela en la que se desarrolla la actividad asciende a 25.371 m?, de los cuales
aproximadamente 11.683 m? corresponden a edificaciones, siendo el resto superficie libre, en su mayoria

pavimentada.

En el grafico siguiente se muestra, por su parte, la localizacion de las instalaciones en el ambito del término municipal

de Alcald de Henares.
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Imagen 1: Localizacién de la planta de Quimica Sintética dentro del término municipal de Alcald de Henares

(Fuente: SIGPAC)
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A.3) Actividad desarrollada

Quimica Sintética esta integrada en el sector de la Quimica Fina Orgdnica Farmacéutica, especializada en la
produccion de medicamentos de base. Nuestra planta opera bajo un modelo discontinuo y multipropésito, lo que
nos proporciona una gran flexibilidad para adaptarnos a distintos procesos y volumenes de fabricacidon. Los
productos que elaboramos, fundamentalmente principios activos farmacéuticos (APls) tanto para uso humano como
veterinario, se suministran a un amplio nimero de empresas farmacéuticas, que los emplean como materia prima

esencial en la elaboraciéon de medicamentos, ajustandose a las especificaciones y requisitos de cada cliente.

La fabricacién de principios activos farmacéuticos (APIs) exige el estricto cumplimiento de las Normas de Correcta
Fabricacién Farmacéutica (GMP, Good Manufacturing Practice), asi como la aprobacién de las autoridades sanitarias
europeas o de la FDA estadounidense (Food and Drug Administration) en cuanto a la calidad tanto del proceso como
del producto final. Por este motivo, cualquier modificacion en los procesos de fabricacion solo puede llevarse a cabo

si se sigue rigurosamente el procedimiento regulatorio exigido para la validacién y autorizacién de estos cambios.

La introduccidon de cualquier cambio que pueda afectar la calidad, pureza o actividad del producto debe ser
previamente validada por las autoridades sanitarias competentes y cumplir en todo momento con la normativa
GMP. Esta estricta regulacién condiciona y limita considerablemente la posibilidad de introducir modificaciones en
procesos ya establecidos, representando un desafio importante para la adaptacion o el reajuste de los mismos en el

sector farmacéutico.

Como se ha mencionado anteriormente, la planta de Quimica Sintética es de cardcter multipropdsito y esta
especialmente disefiada para afrontar la produccion de principios activos con caracteristicas muy diversas, en
funcidn de las demandas del mercado. Esta flexibilidad operativa ha influido decisivamente en la concepcién de las
instalaciones, que han sido planificadas bajo un enfoque modular para permitir su adaptacion continua a los

requerimientos cambiantes del sector.

La planta se compone de distintas edificaciones independientes, cada una de ellas dedicada a una etapa o proceso
especifico necesario para la obtencién del producto final. Asimismo, existen edificaciones e instalaciones destinadas
a actividades auxiliares, como el almacenamiento, el tratamiento de emisiones, y, de forma especialmente
destacada por su tamafio e importancia, la Estacion Depuradora de Aguas Residuales (EDAR).
En la tabla que se presenta a continuacion se detallan los diferentes tipos de areas o instalaciones existentes y, en

su caso, las edificaciones incluidas en cada una de ellas.
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TIPO DE ZONA

Tabla 1: Edificaciones por zona geogréfica

EDIFICACIONES/ZONAS GEOGRAFICAS —ZG- QUE ABARCA

cODIGO

DE COLOR

PROCESOS DE

ZG-5: Nave de acabados. Sala técnica liofilizadores.

ZG-12: Nave de produccion. Dividida en dos lineas de produccién y
dos boxes en los que se encuentran los tres filtros secaderos. Sala
técnica centrifugas.

FABRICACION ZG-11: Nave de produccion.
PRODUCCION ZG-14: Torres de recuperacion de subproductos.
ZG-21: Area de produccion. Sala filtro secadero
ZG-33: Nave de produccion. Sala técnica centrifugas.
ZG-38: Cuarto de centrifugas y Sala SAS.
ZG-22: Cuarto de bombas de vacio de nave de produccion.
ALMACEN ZG-39: Almacén abierto sustancias quimicas.
SUSTANCIAS ZG-50: Almacén abierto sustancias quimicas.
QUIMICAS ZG-41: Almacén cerrado de sustancias quimicas, productos
intermedios y material auxiliar.
OTROS

ALMACENAMIENTOS

ZG-30: Almacenamiento cubierto de material diverso.
ZG-27: Almacén de ingenieria y mantenimiento.

ZG-43: Zona de almacén de productos terminados y muestroteca.

ALMACEN DE ZG-40: Cuarto frio/calor: almacenamiento de productos terminados
TERMINADOS que necesitan condiciones térmicas especiales desde el punto de
vista de control de calidad e |+D.
ZG-9A: Laboratorio de control de calidad.
LABORATORIOS ZG-9B: Laboratorio de I+D.

ZG-47: Laboratorio de control de EDAR.
ZG-19: Laboratorio de Mecatronica.

CALDERAS DE

VAPOR ZG-4: Calderas de vapor.
ZG-3: Edificio de oficinas. Servicio médico.
ZG-9: Oficinas de Departamento de Seguridad.
OFICINAS

ZG-19: Oficinas Departamento ingenieria.
ZG-20A: Oficinas Departamento de produccion.
Z2G-43: Oficina de personal de almacén.

MANTENIMIENTO

ZG-32: Taller mecanico. Cobertizo bidones de aceite para
dispensacion

TRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES

ZG-53: Balsas de-homogeneizacion.

ZG-55: Reactores bioldgicos.

ZG-36: Zona diafana empleada para la instalaciéon de plantas pilotos
para tratamiento de aguas.

ZG-48: Tratamiento fisico - quimico, deshidratacién centrifuga.
ZG-54: Zona de depositos de oxigeno y zona de depdsitos aéreos
de almacenamiento de reactivos de EDAR.

ZG-56: Decantador secundario. Junto al decantador secundario se
encuentra el equipo de tratamiento terciario por sistema de
ultrafiltracion por membranas ceramicas.

PLANTA PILOTO I+D

ZG-26: Planta Piloto I+D.

=]
[.
"".
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. CODIGO
TIPO DE ZONA EDIFICACIONES/ZONAS GEOGRAFICAS -ZG— QUE ABARCA
DE COLOR
CONDENSADORES
CRIOGENICOS ZG-51: Equipos de condensacion criogénica
TRANSFORMADORES ZG-20: Centro de transformacion (220 V). -
ZG-24: Centro de transformacion (380 V).
RED ZG-44: Dep6sito de agua (red contra incendios). \
CONTRAINCENDIOS ZG-49: Zona de bombas.
SISTEMAS D,E ZG-31: Torres de refrigeracion.
REFRIGERACION/ ZG-34: Equipo de frio N-12 / N-11
CLIMATIZACION ZG-12: Zona climatizadores N-12.
ALMACEN DE F é/ ; j 4
RESIDUOS ZG-52: Almacén de residuos.
ZG-7: Depésitos enterrados de almacenamiento de sustancias
quimicas a granel.
ZG-15: Depésitos enterrados de almacenamiento de subproducto
recuperado.
DEPOSITOS ZG-10: Depésitos enterrados de almacenamiento de sustancias

ENTERRADOS quimicas a granel, de subproductos a reprocesar y de subproducto %

recuperado.

ZG-17: Depositos enterrados de almacenamiento de residuos.
ZG-37: Depositos enterrados de almacenamiento de sustancias
quimicas a granel, aguas de proceso y residuos para gestionar
externamente.

Por cada zona de depdsitos de almacenamiento existe una zona de
CARGA Y DESCARGA carga y descarga (excepto ZG-10).

Situados sobre losa de hormigdn de 25 cm de espesor. Con
pendiente dirigida hacia arqueta ciega de contencion de fugas.
Todos los depdsitos de almacenamiento en superficie cuentan con
cubeto de retencion impermeabilizado.

ZG-13: Cinco depdsitos aéreos de recogida de disolventes

DEPOSITO DE recuperables/recuperados. OO0
ALMANCENAMIENTO ZG-18: Tres depositos para almacenamiento de disolventes a O
EN SUPERFICIE recuperar o recuperado. —

ZG-34: Depositos aéreos para el almacenamiento de sustancias
quimicas a granel.
ZG-35: Depésito horizontal para almacenamiento de sustancias
quimicas a granel.

VESTUARIOS, ZG-2: Zona de vestuarios, vigilancia (acceso ¢/ Dulcinea) y comedor.
COMEDOR Y ZG-5: Zona de vestuarios acabados.
VIGILANCIA ZG-46: Zona de vestuarios, vigilancia (acceso ¢/ Complutense).
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Para una mejor interpretacion de la informacion incluida en la tabla anterior, se adjunta como “Anexo 1” un plano
de la instalacion actualizado en el que se identifican los cédigos de colores anteriores, asi como las zonas

geograficas.

En estas areas se desarrollan las actividades para la fabricacion de principios activos para la industria farmacéutica y

veterinaria. La actividad fabril consta de las siguientes etapas:

1. Recepcion y almacenamiento de sustancias quimicas de partida: Se efectian los controles de calidad, y
basdndose en éstos se procede al almacenamiento de las sustancias quimicas (disolventes y reactivos).

2. Proceso de reaccién: Proceso quimico donde se adicionan unos reactivos que en determinadas condiciones de
presidn, temperatura y agitacion da lugar al Principio Activo deseado.

3. Proceso de purificacion: Eliminacion de impurezas que acompafian al Principio Activo en la etapa anterior
mediante operaciones basicas de destilacidn, extraccion vy filtracion.

4. Proceso de centrifugacion: Consiste en la separacion del Principio Activo del liquido madre donde se ha
producido, obteniendo un producto sélido.

5. Proceso de secado: Eliminacién del disolvente (agua o disolvente orgénico), del producto que se quiere obtener.

Para este proceso, se emplean los siguientes tipos de secaderos:

- Secadero estatico a vacio de bandejas: Los secadores de bandejas a vacio estan constituidos por una cdmara en
armario y por una serie de planchas radiantes. Tanto las superficies de la cdmara como las planchas se calientan
por circulacién de un fluido térmico. El calentamiento se puede hacer por contacto con planchas radiantes
mediante vapor o agua caliente. En este tipo de secadero no interviene la agitacion.

- Secadero guedu a vacio: En este tipo de secaderos el interior del secadero se calienta y se pone bajo vacio, para
secar el producto. Ademas, el agitador, girando en el fondo del recipiente, mejora el intercambio térmico a través
de una mezcla eficiente del producto, y permite una descarga automatica completa en el ciclo de secado final.

- Secadero bicénico a vacio: Es un bombo completamente calefactado y aislado, girando a baja velocidad y
sometido a alto vacio, renovando de forma continua el producto en contacto con las paredes calientes.

- Filtro secadero a vacio: Evaporador sélido/liquido con agitador, ha sido disefiado para los procesos de extraccion,
filtracion y secado al vacio. Desempefian un proceso hermético para evitar contaminaciones cruzadas en todo el
proceso. Incorpora un sistema especial de agitacidn, reversible y de altura regulable, que permite realizar todas
las operaciones que se requieren dentro de la fase de filtrado: preparacion, suspension, disolucién, reaccion,
alisado, compactado, exprimido, removido y rascado para descarga.

- Liofilizacién: Proceso mediante el cual el producto que esta disuelto en agua es congelado y posteriormente por
la accion de alto vacio se produce la separacidon del agua por sublimacién, obteniendo asi un producto
deshidratado.

6. Proceso de acabado: Consiste en un ajuste de tamanio, a través de procesos de compactado, micronizado,
molido, tamizado, etc., para conseguir la homogeneizacidn del producto final y las especificaciones definidas por

el cliente.
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7. Almacenamiento de producto final: Los productos acabados, tras su Control de Calidad, son envasados en
envases de plastico, forrados interiormente con bolsas de plastico translticidas herméticamente cerradas. Los
envases se colocan en palets y una vez retractilados con plastico, se ubican en el almacén de productos

terminados, para su posterior expedicion.

En la siguiente imagen, se muestra un diagrama de proceso general que se lleva a cabo en las instalaciones de
Quimica Sintética:

CALIDAD

®
=

Imagen 2: Diagrama general de proceso productivo
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B) Actuaciones y nuevas tecnologias necesarias para cumplir con las conclusiones
relativas a las mejores técnicas disponibles del sector, sin incluir los niveles de
emision (VLE) asociados a ellas publicadas en la decisiéon de ejecucién (UE)
2022/2427. Se analizard el cumplimiento de cada una de las MTD aplicables segun
la numeracién incluida en la citada decision, proponiendo, si fueran necesarias, las
actuacionesy las nuevas tecnologias necesarias para el cumplimiento de cada una
de ellas, que se prevén estén implantadas y operativas en la instalacion el 13 de
diciembre de 2026, bien por ya disponer de ellas en la actualidad bien porque
vayan a ser implantadas antes de esa fecha. Se deberd presentar la documentacion
que lo justifique.

Con fecha 17/01/2025 y referencia 10/038045.9/25, se presenté ante la Consejeria de Medio Ambiente, Agricultura
e Interior el documento descriptivo de las técnicas adoptadas en la instalacion de Quimica Sintética para la
implantacion de las MTD aplicables, seglin la numeracién recogida en la Decisién de Ejecucion (UE) 2022/2427 de la
Comision, de 6 de diciembre de 2022, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas
disponibles (MTD) conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, para los sistemas

comunes de tratamiento y gestidn de gases residuales en el sector quimico.

Adicionalmente, en el citado documento se da respuesta al requerimiento formulado por la Direccidon General de
Salud Publica (referencia 47/550204.9/25, de fecha 20/06/2025), relativo al Sistema de Gestién Ambiental. En este
sentido, cabe destacar que, desde 2015, Quimica Sintética dispone de un Sistema de Gestidon Ambiental certificado
conforme ala norma UNE EN ISO 14001, que ha mantenido hasta la fecha sin registrar ninguna no conformidad. Este
resultado pone de manifiesto la solidez del sistema implantado y su adecuada adaptacién a la actividad industrial

desarrollada.

Asimismo, con fecha 19/06/2025 y referencia 10/522287.9/25, se presentd la documentacion acreditativa relativa a
la dltima auditoria externa realizada por una entidad acreditada, en la cual se certifica que no existen no

conformidades.
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Informacion que permita una comparacion del funcionamiento de la instalacién con
las MTD descritas en las conclusiones publicadas, mediante el analisis de los
resultados obtenidos en los controles periodicos de emisiones al agua, emisiones a la
atmosfera y en la gestion de los residuos; aportados en los ultimos cinco afios, de
manera que se dé una vision de la gestion ambiental de la actividad.

C1) Emisiones al agua

C1.1) Abastecimiento de aguas por entidad diferente al Canal de Isabel II

El titular del servicio de abastecimiento es Aguas de Alcala UTE, y da servicio directamente a la empresa, Quimica
Sintética, S.A. Se adjunta como “Anexo 2” las ultimas facturas del agua correspondientes al afio en curso, tal y
como solicita Canal de Isabel Il. Dado que se tratan de datos de cardcter confidencial, se presentaran solo en este

documento.

C.1.2) Usos del agua:
C.1.2.1) Uso del agua de proceso.

Dentro del proceso productivo, el agua cumple funciones similares a las de los disolventes: no sufre cambios
quimicos, no se transforma ni reacciona. En las distintas etapas de produccién, se utiliza como disolvente de
reactivos y productos tanto en el proceso de reaccion como en el de centrifugacion. Asimismo, el agua interviene
en el proceso de purificacidon, donde se emplea para realizar extracciones, y se utiliza como agente de limpieza
de equipos e instalaciones productivas. (Ver Imagen 2: Diagrama general de proceso productivo)

El agua consumida en el proceso de produccién abandona el sistema por tres vias principales:

1. Através del Sistema Integral de Saneamiento (SIS) de Alcald de Henares, tras ser tratada previamente en la EDAR

interna de Quimica Sintética.

2. Como residuo gestionado externamente por un gestor autorizado.

Por pérdidas debidas a la evaporacién, como sucede en los lavadores de gases.

Existe una rigurosa segregacion de los vertidos generados durante el proceso productivo de Quimica Sintética,
con el objetivo de evitar que lleguen a la depuradora aquellas sustancias que, por sus caracteristicas, no pueden
ser tratadas adecuadamente en la misma. De este modo, al segregar los distintos vertidos, se garantiza que
Unicamente las aguas aptas para su tratamiento en nuestra EDAR sean conducidas a la misma, asegurando asi

que el vertido final enviado al SIS cumpla estrictamente con los limites establecidos por la legislacién vigente.
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Por tanto, el agua utilizada en el proceso productivo puede ser tratada en la EDAR y, una vez depurada, ser
enviada al SIS. Alternativamente, aquellas aguas que no puedan ser tratadas internamente son gestionadas

externamente mediante un gestor autorizado.

Para determinados procesos productivos la calidad del agua abastecida por la red de agua potable de Alcala de
Henares no es suficiente y es necesario recurrir a la compra de agua purificada. Esta agua empleada Unicamente
en el proceso productivo de reaccion sale del sistema principalmente como residuo gestionado a través de gestor

autorizado y por evaporacion.

C.1.2.2) Torres de refrigeracion:

Para dar servicio a las necesidades de refrigeracion de la planta, Quimica Sintética cuenta con tres torres de
refrigeracidn. El circuito de refrigeraciéon da servicio a multiples unidades con necesidades de refrigeracion
dentro del proceso productivo de Quimica Sintética, siendo los principales consumidores de agua de refrigeracion

los reactores y condensadores ubicados en las zonas destinadas al proceso de fabricacidn.

La mayor parte del agua consumida en las torres de refrigeracion se pierde por evaporacion y el resto sale del
sistema a través de purgas del sistema de refrigeracion, que pasan a la red de alcantarillado general y de esta red
a la EDAR.

C.1.2.3) Otros

o Calderas de vapor: el agua consumida en las calderas de vapor sale del sistema, a través de purgas que pasan a

la red de alcantarillado general de QS y de aqui a la EDAR. El resto se pierde por evaporacion.

o Laboratorio de control de calidad e |+D y planta piloto: el agua consumida en los laboratorios pasa a la red de

alcantarillado general de Quimica Sintética y de aqui a la EDAR, donde se mezcla y trata junto con el resto de las
aguas, antes de salir tratada hacia el SIS de Alcala de Henares.

Las aguas consumidas en la planta piloto pueden salir del sistema por tres vias:

A través del Sistema Integral de Saneamiento de Alcald de Henares, tras ser tratada en la EDAR interna de
Quimica Sintética.

Gestionada externamente como residuo, a través de gestor autorizado.

Por pérdidas por evaporacion por ejemplo en los lavadores de gases.

o Aseosy comedor: el agua consumida en los aseos y comedor que es utilizada para abastecimiento humano pasa

a la red de alcantarillado general de Quimica Sintética y de aqui a la EDAR, donde se mezcla y trata junto con el

resto de las aguas, antes de salir tratada hacia el SIS de Alcald de Henares.

10
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C.1.3) Tipos de efluentes que llegan a la EDAR de Quimica Sintética:

En la Planta de Quimica Sintética se producen tres tipos de efluentes de aguas residuales:

o _Aguas industriales tratables en la EDAR: Las componen aguas residuales biodegradables que se generan dentro

del proceso de fabricacion procedentes de las Naves de Produccion y de la Torre de Recuperacién de Subproductos.
También se incorporan las aguas procedentes de los desagles de los laboratorios, las purgas de agua de las calderas

y purgas de las torres de refrigeracion.

Es importante aclarar que no todas las aguas generadas dentro del proceso productivo son tratadas en la EDAR. Se
debe diferenciar entre las aguas industriales tratables en la EDAR y las que se gestionan externamente como residuo

peligroso a través de gestor autorizado.

Para la obtencidn de nuestro producto final (principio activo para el medicamento), es necesario que en el proceso
productivo se desarrollen una serie de reacciones quimicas en un medio liquido (agua y/o disolvente organico) del

que finalmente se aisla el producto sélido final.

El medio liquido en el que se desarrollan las reacciones quimicas, son los denominados “Liquidos de Reaccidn
Residuales” o “Aguas Madres de Reaccion”, que una vez finalizada la reaccion y aislado el sélido activo, son
gestionados como residuo a través de gestor autorizado. Dependiendo del porcentaje de disolvente organico que
contengan, podran gestionarse como disolventes residuales no segregados (80% disolvente 20% agua) o como aguas
residuales (80% agua 20% disolvente). Estas aguas no pueden tratarse en la EDAR por presentar carga organica y/o

conductividad muy elevada.

Las aguas industriales tratables en la EDAR procedentes de las Naves de Produccion y de la Torre de Recuperacion
de Subproductos estan compuestas principalmente de aguas de segundos aclarados de las limpiezas de los equipos
de produccidn, y su contenido organico principal es metanol, ya que este disolvente es empleado como el agente de

limpieza habitual.

o Aguas Pluviales: Se incluyen aqui tanto las aguas de lluvia como las de baldeo de calles.

o Aguas de saneamiento: Son las aguas que provienen de los servicios de saneamiento de la Planta y comedor.

Toda la superficie de la planta de Quimica Sintética constituye un cubeto de retencién, de modo que cualquier
vertido accidental que se pudiera producir, sera conducido al sistema de depuracién evitando cualquier efecto
ambiental negativo en el exterior de la planta. Por tanto, todas las aguas pluviales y de saneamiento generadas en
Quimica Sintética son recogidas por el sistema de alcantarillado interno con el que cuenta la planta seglin se muestra

en el plano incluido como “Anexo 3: Plano de la linea de aguas actualizado”

Todas las aguas procedentes de las naves de produccion son vertidas a unas arquetas para ser bombeadas
posteriormente a través de tuberias aéreas y estancas hasta unas balsas de recepcién llamadas “Balsas Taller”, que
actuan como depésito sedimentador y como lugar de primera actuacién frente a posibles vertidos incontrolados o

vertidos con caracteristicas fisicoquimicas especiales que harian peligrar la flora bacteriana de la depuradora.

11
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C.1.3.1) Descripcion detallada de los sistemas de tratamiento de aguas residuales:

Para cumplir con la legislacion ambiental en materia de vertidos industriales, Quimica Sintética dispone de una
Estacion Depuradora de Aguas Residuales (EDAR) dotada de las mejores y mds novedosas técnicas conocidas en el
tratamiento de aguas residuales industriales. Mediante procesos fisico - quimicos y de depuracidn bioldgica se tratan
tanto los efluentes industriales, como las aguas de limpieza, baldeo, sanitarias (comedor y servicios), pluviales y
potenciales derrames accidentales biodegradables. Por tanto, la instalacién al completo actia como un cubeto de
retencion. Para asegurar el correcto funcionamiento de la planta y la calidad del vertido final, la EDAR de Quimica
Sintética es gestionada por personal interno cualificado y especializado en el tratamiento de aguas residuales

industriales.

A continuacion, se describe el funcionamiento de las diferentes fases de tratamiento por las que pueden pasar las

aguas residuales en la EDAR de Quimica Sintética.

e LINEA DE AGUAS
o Balsa Taller: Con una capacidad de 50 m3, actian como depdsito sedimentador y como lugar de primera
actuacion frente a posibles vertidos incontrolados.
o Homogeneizacidn: Es una balsa cubierta y cerrada con una capacidad de mas de 800.000 litros cuya funcién
es retener agua de lluvia cuando sea de mucho caudal, vertidos accidentales de gran volumen o agua
tratada en la EDAR que no cumpla los valores establecidos para ser vertida al SIS. De forma habitual se
encuentra vacia.
o Depésito de almacenamiento temporal de las aguas a alimentar a los reactores biolégicos (DE-568):
Desde las balsas del taller, el agua se bombea hacia un depdsito de 18.000 litros cerrado y estanco
denominado DE-568, posteriormente el agua pasara de dicho depdsito hacia el tratamiento Fisico -
Quimico. Para hacer el trasvase, se utilizara una bomba controlada por un nivel instalado en el depdsito.
o Tratamiento Fisico — Quimico: El tratamiento Fisico - Quimico estd disefiado para eliminar la materia en
suspension y coloidal de las aguas residuales que entran para ser tratadas en la EDAR. En esta fase del
tratamiento se realizan operaciones de coagulacién, floculacién y decantacidn que se detallan a
continuacion:
= Coaqulacién: En el primer compartimento del reactor fisico-quimico se afiade el coagulante (ClsFe) y una
disolucion de sosa al 30%, cuya dosificacidn viene regulada por un detector de pH. Este pHmetro instalado
en la cdmara de coagulacion permite conseguir un éptimo funcionamiento del sistema de coagulacién. El
sistema de agitacion rapida instalado en el depdsito permite la completa mezcla de los reactivos con las
aguas a tratar.

= Floculacion: El agua pasa al segundo compartimento del reactor, que dispone de agitacion lenta, donde
se realiza la floculacion mediante la adicién de un polielectrolito de naturaleza anidnica el cual es
preparado anteriormente. La adicion del floculante se realiza mediante una bomba dosificadora, que es

regulable en caudal para ajustarse a la cantidad necesaria en funcion de los ensayos realizados.

12
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= Decantacion Primaria-Decantador Lamelar: A la salida del tratamiento de coagulacidn - floculacién se

dispone de un decantador lamelar donde se separa el fléculo producido (fango) del agua. Este decantador
consta de una primera parte donde el fldculo crece y una etapa final donde los floculos se van quedando
retenidos en unos dispositivos constituidos por paquetes de tubos de plastico de geometria hexagonal,
posicionados de manera inclinada (entre 452 y 60° con la horizontal), permitiendo el paso del agua exenta
de sdlidos en suspensidn. La ventaja de un decantador lamelar es que ofrece igual o mayor superficie de
decantacion que un decantador por gravedad convencional en una superficie real muy reducida.

Los sélidos que se depositan en los mdédulos se mueven a contracorriente por accion de la gravedad, hasta
depositarse en el fondo del tanque y el agua clarificada sale por el rebose del decantador y se conduce
por gravedad al depdsito de reserva.

El fango que se deposita en el fondo del decantador se purga por la parte inferior mediante una bomba
de husillo excéntrico hacia el espesador.

o Depésito de reserva: El depdsito de reserva tiene una capacidad de 224 m3, estd cubierto y se utiliza como
reservorio de aguas para alimentar a los reactores bioldgicos. En este depdsito se almacena el agua exenta
de sdélidos de suspension y materia coloidal tratada en el fisico quimico, el rebose del espesador vy el
clarificado de la centrifuga empleada para la deshidratacién de lodos. Este depdsito cuenta con un sistema
de agitacidn/aireacion para evitar la putrefacciéon del agua almacenada.

El agua del depdsito de reserva se extrae mediante bombas centrifugas que funcionan alternativamente. El
funcionamiento de estas bombas y del aireador se regula mediante una sonda de nivel. Llegado a un nivel
minimo, tanto la bomba como el aireador se paran automaticamente.

La carga organica alimentada a los reactores bioldgicos (F/M = Kg DQO/Kg MLSS) estd directamente
relacionada con los Kg de microorganismos presentes en los reactores bioldgicos MLSS y con los Kg DQO
alimentados, que a su vez son funcién del caudal de alimentacién. Es por ello por lo que, el caudal
alimentado es un pardmetro fundamental que se controla mediante variador de frecuencia.

o Reactores biolégicos de fangos activos: El tratamiento de mayor relevancia en la EDAR de Quimica Sintética
es el tratamiento bioldgico, ya que gracias a la accidon de fangos activos aerobios se elimina la materia
organica que es el principal contaminante de las aguas. El mecanismo general del sistema de fangos activos

viene representado por la siguiente reaccion bioldgica:
Materia Organica + Microorganismos + 02 = CO:z + H20 + NH3/NH4 + Microorganismos + Energia

La energia generada es térmica, esta es la causa de que los reactores biolégicos siempre mantengan
temperaturas elevadas (por encima de los 309C) independientemente de la temperatura ambiente exterior.

Este es un indicativo del buen funcionamiento de los reactores bioldgicos.

El tratamiento bioldgico consta de tres reactores que suman 3.200.000 litros de reaccion bioldgica

oxigenada con oxigeno puro.

13
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- Reactor bioldgico 0 (RB0): Depdsito de acero vitrificado con una capacidad util de reaccion bioldgica de
1200 m3,

- Reactor biolégico 1y 2 (RB1 y RB2): Son dos reactores bioldgicos de unos 1.000 m? cada uno, construidos

de hormigdn armado, semienterrados, adyacentes entre si y de configuracion rectangular.

Los tres reactores (RBO, RB1 y RB2) trabajan en serie. El agua residual es bombeada desde el depdsito de
reserva, al reactor RBO y de este por rebose el agua pasa hacia el RB1, de éste al RB2 pasa por vasos
comunicantes, y del RB2 al decantador secundario pasa por rebose. De acuerdo con lo anteriormente
indicado el tratamiento es de triple etapa. Dado que entre los tres reactores suman unos 3.200 m3y que el
caudal medio alimentado suele ser de 100 m3al dia, el tiempo de retencién medio es de mas de 30 dias.

- Sistema de oxigeno (MIXFLOW/ISO): El aporte de oxigeno se realiza desde un tanque de oxigeno puro,

controlado por un medidor de oxigeno disuelto en agua (oximetro). Dicho medidor manda una sefial a una
electrovalvula, que abre o cierra el aporte de oxigeno en funcién a unos parametros de consigna
previamente establecidos. Asi pues, el aporte de oxigeno cesara cuando la medida de oxigeno disuelto en

los reactores sea mayor del valor establecido y abrird de nuevo cuando sea menor que el valor de consigna.

El RBO esta dotado de dos equipos de oxigenaciéon denominados ISO. Estos equipos estan dispuestos en

superficie y sirven tanto para mantener en agitacion todo el licor mezcla, como de oxigenar el reactor.

El RB1 y RB2 también disponen de dos equipos ISO cada uno de ellos, pero ademas cada uno de estos
reactores cuentan con un equipo de reserva denominado MIXFLOW. En el RB1 hay instalado un Mixflow
V9, capaz de recircular 900 m3/h de licor mezcla. En el RB2 hay instalado un Mixflow V5, capaz de recircular

500 m3/h de licor mezcla.

Los equipos de oxigenacidn son los encargados de agitar continuamente el contenido de los reactores para
mantener en suspension la biomasa presente en el licor mezcla y evitar que el fango quede como
sobrenadante inactivo en superficie. Asimismo, inyectan el oxigeno necesario de forma automatica en
funcidn a la medida de oxigeno disuelto en los tanques. Ademds, existen dos agitadores que permiten tener

en agitacion toda la biomasa del reactor.

Quimica Sintética asume el sobrecoste del uso de oxigeno frente a sistemas convencionales de aireacidon

por las muchas ventajas que ofrece el oxigeno frente al aire, estas son principalmente:

e Lavelocidad de utilizacién de sustrato es mas elevada.

e Se transfiere mas oxigeno por unidad de potencia.

e  Ofrece una mayor resistencia a las cargas de choque.

e  Evita la dispersion de olores.

e La produccion de biomasa por unidad de reduccién de materia organica en el sustrato es menor,
es decir se produce menor cantidad de lodos. Permite una reduccion del tamafio del reactor para
el mismo grado de tratamiento al compararlo con el caso de aireacién convencional. Ademas, al
producirse menor biomasa se produce un ahorro en la evacuacion del lodo en exceso.

e Minimiza la agresidn sobre la estructura del fléculo presente en los reactores bioldgicos.

14
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Dada la importancia que tiene el oxigeno, tanto para el correcto funcionamiento de la EDAR como para evitar
la generacion de olores molestos, se han tomado medidas preventivas para tener asegurado el suministro en
todo momento. Asi en prevision a posibles averias del sistema de inyeccidén de oxigeno, se ha invertido en la
duplicidad de equipos. Ademas, se ha dotado al tanque de almacenamiento de oxigeno de un sistema
telematico de control de nivel, que envia una sefial a la empresa suministradora, que procede al llenado del
tanque en cuanto el grado de llenado se encuentra al 35 %, evitando asi quedar sin suministro por un fallo

humano.

Por otro lado, el mantenimiento tanto preventivo como correctivo de los equipos de oxigenacion, esta
subcontratado a la empresa experta suministradora de gases y equipos empleados para oxigenar los
reactores bioldgicos. De acuerdo con el contrato, al menos una vez al mes se lleva a cabo un mantenimiento
preventivo de las instalaciones. Asimismo, en caso de averia, esta contratado un servicio de asistencia en un

plazo inferior a las 24 h abordando la solucidon en el tiempo mas corto posible.

La carga organica va disminuyendo segun va pasando de un reactor bioldgico al siguiente, de manera que, en
el RB2, apenas llega materia organica, la funcidn de este reactor es afinar la calidad del vertido final. En este
reactor la actividad y el consumo de oxigeno es menor, puesto que la mayor parte de la carga orgdnica ha
sido degradada en el RBO y RB1.

El aporte y consumo de oxigeno es monitorizado a través del panel de control de la EDAR. En control del
consumo de oxigeno es una herramienta basica para determinar el correcto funcionamiento de los reactores

bioldgicos. La actividad siempre debe ir decreciendo del RBO al RB2.

o Depésito de pilotaje: Este es un depdsito contiguo al depdsito de reserva y al RB2 que cuenta con una
capacidad de 148 m3. Este depdsito se ha utilizado habitualmente para hacer el escalado de todas las
pruebas piloto experimentales que pudieran surgir en la depuradora. En la actualidad se emplea como
depdsito de almacenamiento temporal de las aguas tratadas en la EDAR para su posterior tratamiento
terciario por ultrafiltracion.

o Decantador Secundario: El licor mezcla activo rebosa del RB2 y pasa por gravedad al decantador
secundario, que esta situado en un nivel mas bajo. En esta etapa, se afiade polielectrolito catidnico para
aumentar la floculaciéon y favorecer la decantacion del fango en la etapa posterior, disminuyendo de este
modo los tiempos de residencia y aumentando el rendimiento del decantador secundario.

El agua depurada se separa del fango activo por diferencia de densidad. El agua clarificada sale por el
rebosadero perimetral del decantador secundario.

o Tratamiento terciario: Sistema de flotacidn con aire disuelto (DAF) operativo desde 2016 y actualmente en

desuso. El agua se mezcla con un polielectrolito que favorece el aglutinamiento de los sélidos en
suspension, el aire inyectado hace que los sélidos permanezcan en superficie para ser retirados de forma
mecanica. Estos solidos son enviados al sistema de centrifugacion de lodos y el agua libre de la mayor parte
de sdlidos es enviada como vertido final. Este sistema ha sido sustituido por un sistema de ultrafiltracion

por membranas ceramicas tipo MBR.
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Sistema de ultrafiltracion MBR: En septiembre de 2021 se iniciaron las pruebas de puesta en marcha del

equipo de ultrafiltracién que sustituye al sistema de flotacidn, concluyéndose éstas en diciembre del mismo
afno. El objetivo final de este equipo es conseguir una calidad del agua que nos permita la reutilizacién del
agua para procesos no productivos y en consecuencia vertido 0, en consonancia con el concepto de

economia circular del agua.

El agua tratada y decantada en el decantador secundario es bombeada al equipo de ultrafiltracidn. El agua
exenta de sdélidos en la actualidad es vertida al SIS y el fango retenido por la accidn de las membranas en su

mayoria es recirculado al reactor bioldgico 1y parte es purgado hacia el espesador.

o Arqueta final de vertido: Las aguas tratadas se bombean hacia la arqueta final de vertido a través de linea
aérea independiente. La arqueta final de vertido esta disefiada de acuerdo a lo establecido en el Anexo 5
de la Ley 10/1993, de 26 de octubre, modificada por el Decreto 57/2005 del 30 de junio, por el que se
revisan los anexos de la Ley 10/1993 sobre vertidos liquidos industriales al sistema integral de saneamiento.

e LINEA DE FANGOS

o Espesador de lodos: El objetivo del espesamiento de los fangos es reducir su volumen por concentracion

de este, para mejorar el tratamiento de deshidratacién posterior. El espesamiento del fango se realiza por
gravedad en un espesador circular con fondo cdénico cubierto. El fango procedente del decantador
secundario, del equipo de ultrafiltracion y del decantador lamelar del tratamiento fisico quimico es
conducido hasta el espesador a través de una tuberia aérea.

Esta tuberia, desagua en una campana central de reparto y tranquilizadora. Los fangos van espesando y se
extraen del fondo mediante dos bombas de husillo excéntrico de funcionamiento alterno, para enviarlos a
su deshidratacion por centrifuga. En este espesador, el clarificado acuoso rebosa al depdsito de reserva. En
esta linea, los fangos de la depuradora se tratan para reducir su volumen y el resultado final serdn unos
lodos bioldgicos inertes que se entregaran a un gestor autorizado.

o Deshidratacion de lodos por centrifugacion de fangos en continuo: En ella se obtienen de nuevo dos fases.
Una de agua clarificada, que se envia al depédsito de reserva, y otra fase de fangos deshidratados, que se
transportan mediante un tornillo sinfin a un contenedor hermético. Para que se produzca el aglutinamiento
del fango por efecto de la centrifugacion es necesario afiadir polielectrolito, el cual se adiciona en emulsion
y debe ser preparado y madurado en depdsitos antes de ser dosificado a la centrifuga. Los lodos
deshidratados se almacenan en un depdsito cubierto para su posterior tratamiento a través de gestor

autorizado.

El funcionamiento del sistema de tratamiento de aguas residuales es controlado y gestionado por personal
cualificado 24 horas al dia, 7 dias a la semana presencialmente. Cuando hay periodos en los que no se dispone

de personal de forma presencial, se cuenta con un sistema de vigilancia en remoto.

Ademas de los controles reglamentarios establecidos en la AAl, diariamente se controlan todos los puntos de
entrada a la EDAR, intermedios de proceso y vertido final. En estos controles, se detecta cualquier tipo de

anomalia que pudiese afectar a la calidad final de vertido.
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Por otro lado, Quimica Sintética cuenta con procedimientos normalizados de trabajo (PNT — SOP, siglas en inglés)
para el control de accidentes ambientales y situaciones de emergencia, que tiene por objeto identificar y
responder ante los accidentes potenciales y situaciones de emergencia que, de producirse en Quimica Sintética,
pudieran entrafiar riesgo ambiental, estableciendo las lineas de actuacion y los medios disponibles para prevenir

y reducir los impactos que pudieran producirse sobre el medio ambiente.

Concretamente se dispone de un protocolo de actuacion para todas aquellas situaciones en que, por accidente
o fallos de funcionamiento de la instalacidn, se pudieran producir vertidos al sistema integral de saneamiento
que contenga alguna de las sustancias recogidas en el Anexo | del Decreto 57/2005, por el que se modifican los
Anexos de la Ley 10/1993, de 26 de octubre, o que presenten concentraciones superiores a las establecidas como
maximas en su Anexo Il, y como consecuencia sean capaces de originar situaciones de riesgo para las personas,

el medio ambiente o el sistema integral de saneamiento.

Por otra parte, existe un registro de planificacion de pruebas de planes de emergencia incluido dentro del
registros de planificacion y seguimiento del Sistema de Gestion Ambiental, de manera que se haga una
comprobacion inicial de todos los planes vigentes a su elaboracién y anualmente se compruebe un minimo de la

mitad de los Planes implantados, de forma que cada 2 afios hayan sido comprobados todos los planes existentes.

Ademas, en la instalacion existen un plan de mantenimiento preventivo de los equipos se basa en las
instrucciones recomendadas por el fabricante y obligaciones legales existentes por cada equipo. El
mantenimiento tanto preventivo como correctivo de los equipos de oxigenacion esta subcontratado a la empresa
experta suministradora de gases y equipos empleados para oxigenar los reactores bioldgicos. De acuerdo a
contrato, al menos una vez al mes se lleva a cabo un mantenimiento preventivo de las instalaciones. Asimismo,
en caso de averia, esta contratado un servicio de asistencia en un plazo inferior a las 24 h abordando la solucién

en el tiempo mds corto posible.

Prueba del correcto funcionamiento y gestion del sistema de tratamiento de aguas residuales existente, es el
holgado cumplimiento legal que demuestran los informes reglamentarios realizados por Organismo de Control
Autorizado (OCA). Se adjunta como “Anexo 4” una tabla resumen de los resultados de los controles

reglamentarios realizados en los ultimos 5 aifios (2020 — 2024) a través de Organismo de Control Autorizado.

Este solido sistema de tratamiento de aguas nos permite afrontar el futuro con ambicidn, ya que se prevé
reutilizar el agua ultrafiltrada en procesos auxiliares no productivos. Este objetivo esta alineado con los principios
de economia circular y sostenibilidad recogidos en nuestra politica ambiental. Para lograrlo, es fundamental
implementar un sistema de tratamiento de aguas que permita reducir la conductividad sin generar un rechazo

excesivo, como ocurre con los sistemas tradicionales de dsmosis inversa.

Actualmente, estamos en contacto con la universidad para conocer de primera mano proyectos innovadores que

puedan ayudarnos a alcanzar este objetivo.
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C.2) Emisiones a la atmdsfera

En Quimica Sintética se aplican las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) para el tratamiento y gestidn de los gases
residuales, tal y como se detalla en el documento descriptivo presentado ante la Consejeria de Medio Ambiente,
Agricultura e Interior (referencia 10/038045.9/25, de fecha 17/01/2025). Dicho documento recoge la implantacion
de las MTD aplicables segln la numeracion establecida en la Decisién de Ejecucion (UE) 2022/2427 de la Comisidn,
de 6 de diciembre de 2022, que fija las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles conforme a la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, para los sistemas comunes de tratamiento y gestion de gases

residuales en el sector quimico.

Las emisiones de Quimica Sintética se clasifican en tres grandes grupos:

- Vapores organicos.
- Gases de combustién de las calderas de vapor.
- Emisiones inorganicas.

En Quimica Sintética, se utilizan las Mejores Técnicas Disponibles en el tratamiento y gestidn de los gases residuales.

C.2.1) Sistemas de evitacion y/o minimizacion de las emisiones atmosféricas

Todos los procesos productivos que pueden o podrian llevar asociada una emisién de contaminantes a la atmdsfera
estan conectados a un sistema de tratamiento para evitar o minimizar las emisiones a la atmdsfera. A continuacion,
se describen los sistemas instalados y/o medidas tomadas para evitar o minimizar las emisiones contaminantes a la

atmosfera (esquematizados en la Imagen 3).

C.2.1.1) Tratamiento de la emisién de Compuestos Organicos Volatiles (COV’s)

Como es de esperar, las fuentes de emision de los COV's se localizan dentro del proceso de fabricacién. Los focos de

emisidn son reactores, centrifugas, secaderos y bombas de vacio.

Las emisiones de estos focos son pretratadas con la intencidn de reducir la concentracidén de COV’s, antes de llegar
a la linea general de tratamiento de emisiones. La linea general de tratamiento de emisiones consiste en una linea

aérea estanca que recorre toda la panta a la cual estdn conectadas todas las emisiones generadas en produccidn.

Una vez todas las emisiones de la planta han confluido en la linea general, son dirigidas hacia un tratamiento final,
gue consiste en una triple condensacion (trampa de emisiones) empleando para refrigerar salmuera (-202C) seguida

de una condensacion criogénica a -1102°C.

El condensado en funcidn de sus caracteristicas analiticas puede recuperarse para el proceso de fabricacién o puede
gestionarse como residuo peligroso a través de gestor autorizado para su posterior valorizacion o recuperacion

externa.
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e Trampa de emisiones: Se trata de dos condensadores unidos para que se produzca una doble condensacién.

Las emisiones que no condensan en la primera etapa pasan a la segunda y de aqui al condensador
criogénico. Los condensadores tienen la posibilidad de estar refrigerados con salmuera.

El rendimiento de los condensadores estd optimizado a través del control del proceso donde se produce la
emisidn, la temperatura del refrigerante y la superficie del condensador.

e Condensacidén criogénica: El proceso se realiza en unos intercambiadores de calor y consiste en refrigerar,

mediante nitrégeno liquido a -1109C, el gas de emision cargado de vapores contaminantes. De esta manera,

los productos a recuperar condensan al sobrepasar su punto de condensacion.

La refrigeracion del equipo se realiza mediante nitrégeno liquido, que se evapora bajo presion, transformandose en
nitrégeno gaseoso, que se emplea en el proceso de inertizacidon. Dada la elevada demanda de nitrégeno gas en la

planta, el consumo de nitrégeno por el equipo de tratamiento de COV’s es despreciable.

Otra de las grandes ventajas de la criocondensacién es la recuperacion para el proceso de componentes de baja
temperatura de condensacion. Para que la condensacidn criogénica sea efectiva es necesario que el caudal a tratar
sea reducido, por esta razdn, existen pretratamientos dirigidos a reducir la condensacién de COV’s y medidas

encaminadas para reducir el caudal de COV’s emitido.

C.2.1.2) Pretratamientos para reducir la concentraciéon de COV’s antes de llegar a la linea general

Las emisiones de COV’s, a excepcion de algunas bombas de vacio, son pretratadas antes de llegar a la linea general

de tratamiento de emision.

Las emisiones producidas en reactores, centrifugas y secaderos, antes de pasar a la linea general de tratamiento de
emisiones, se dirigen hacia una trampa para COV’s. Estas trampas son condensadores o columnas con cabezal de
vidrio para reflujo y destilacion. Posteriormente, los vapores son condensados y recogidos en uno o dos depdsitos
colectores de recogida de condensado. Los depdsitos de recogida de condensados tienen conexiones al vacio de la

planta, para realizar destilaciones a vacio.

De esta manera, la mayor parte de los gases quedan atrapados en el condensador, que puede estar refrigerado con

agua o salmuera evitando de esta forma su emisién a la atmdsfera.

Se optimiza el rendimiento de los condensadores a través del control del proceso donde se produce la emision, la
temperatura y la superficie del condensador. Posteriormente, la pequefia fraccion de compuestos organicos no
retenidos en estas trampas se dirige bien hacia la linea general de tratamiento de emisidn (emision de secaderos,
que tras pasar por la trampa ya ha reducido suficientemente su concentracion) o bien hacia una columna de

absorcidén/neutralizacion (emision de reactores y centrifugas) y de aqui a la linea general de tratamiento de emisién.
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Imagen 3: Esquema general simplificado de compuestos orgdanicos volatiles

e  Columnas de absorcién/neutralizacidon: mediante estos sistemas se tratan los gases residuales de reactores

y centrifugas, la fraccion no condensada en las trampas, las emisiones de naturaleza inorganica y las
emisiones generadas por algunas bombas de vacio (tanto acidas como basicas) y las emisiones difusas.

En estos sistemas de absorcidn a contracorriente, el gas a tratar se introduce por la parte inferior, y la
solucién absorbente por la parte superior de la columna. Para mejorar la eficiencia del sistema se debe
incrementar el drea y tiempo de contacto entre ambas corrientes, para ello dentro de la columna hay
rellenos sintéticos de gran superficie especifica y baja pérdida de carga, que permiten obtener con
moderadas cargas de liquidos, elevados rendimientos de absorcion y bajos consumos energéticos de
explotacion.

El reparto de liquidos es efectuado por pulverizadores de cono lleno o separador de gotas de tamafio lo
suficientemente pequefio para favorecer e incrementar el contacto entre las dos fases. Mediante el lavado,
normalmente realizado con soluciones acidas o basicas, se consigue la transferencia de la contracorriente
residual de COV’s y las corrientes acidas o basicas de la fase gaseosa a la liquida.

El liquido de lavado se hace recircular mediante una bomba, a través del relleno de las columnas, en sentido
inverso al flujo de gas, manteniendo dicho liquido en circuito cerrado (siendo refrigerado en un
intercambiador), hasta el total agotamiento del componente quimico que neutraliza los gases producidos.
Cuando el liquido neutralizante se ha saturado, es retirado y almacenado en un tanque estanco. Este
residuo liquido (aguas residuales no vertibles) es gestionado externamente a través de un gestor
autorizado.

Ademas, se han realizado actuaciones encaminadas a la reduccién del caudal de emisidon de compuestos

organicos volatiles:
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- Ajustar la cantidad de nitrégeno utilizado en las operaciones de inertizacion mediante sistemas de control
del caudal.

- Valvulas antirretornos en la linea de emision.

- Trabajos en sistemas estanco.

- Las cargas de los reactivos sélidos, siempre previas a las cargas de disolventes evitando asi la apertura de
las bocas de carga hombre de los equipos, una vez hecha la carga de los disolventes organicos.

- De forma rutinaria se comprueba la estanqueidad de los equipos.

La adopcidon de estas medidas ha posibilitado abordar un proyecto de reduccién de focos de emision, logrando
disminuirlos de siete a tan solo tres. El tratamiento de las emisiones gaseosas es un proyecto en continua evolucion,

impulsado por las mejoras tanto en los procesos productivos como en las instalaciones.

El caudal a tratar en el condensador criogénico se ha reducido significativamente, lo que nos permite gestionar tanto
las emisiones concentradas provenientes de los principales equipos de produccidon (reactores, centrifugas,
secaderos, etc.) como los pequefios aportes de emision difusa generados, por ejemplo, durante la manipulacion de
disolventes envasados. Todo esto se realiza sin afectar la calidad de las emisiones a la atmdsfera procedentes del

condensador criogénico (foco 10).

Para la captacidn de las emisiones difusas, la instalacion dispone de trompas de aspiracidn portatiles que se conectan
a la linea general de aspiracidn, lo que permite su tratamiento mediante torres de lavado y neutralizacion, seguido

de condensacidn.

La informacidn relativa a la eliminacion de focos de emisidon fue comunicada en distintas fechas y mediante sus
respectivas referencias: el 01/03/2021 (Ref.: 10/092741.9/21) se notifico la eliminacién del foco de emisidn Foco 3
(Scrubber TL-9); el 11/02/2022 (Ref.: 10/068818.9/22), se informé de la eliminacién de los focos reglamentarios Foco
1 (Scrubber TL-1) y Foco 4 (Scrubber TL-16); y el 09/11/2023 (Ref.: 30/122773.9/23), se remitié documentacién

relativa a la eliminacion del Foco 2 (Scrubber TL-5).

Como resultado, en la actualidad la instalaciéon cuenta Unicamente con dos focos asociados a las calderas de
combustion de gas natural y un foco de emisién de COVs, correspondiente a la salida final de la condensacién

criogénica.

C.2.1.3) Tratamiento de las emisiones difusas

Las emisiones difusas que puedan generarse durante la operativa habitual en las naves de fabricacion, tales como
las generadas en la apertura de envases, se aspiran a través de trompas de aspiracién portatiles que se conectan a

la linea general de aspiracidon para su tratamiento a través de torres de lavado/neutralizacién y posterior

condensacion.
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C.2.1.4) Tratamiento de la emisién de polvo

Para evitar la emisidn de polvo a la atmosfera, se utilizan sistemas de contencion interna del polvo. Se utilizan filtros
HEPA, ciclones o filtros de mangas. Especialmente son usados en las etapas finales de secado, molido y envasado,

asi como en zonas de toma de muestra de materia prima soélida.

El molido, micronizado o cualquier otra operacién que produce polvo, se realiza con sistemas practicamente
cerrados y en locales con aire filtrado y facilmente lavables. La captacidn se efectia a través de filtros absolutos y
filtros HEPA. El envasado también se efectua con sistemas cerrados y en locales de aire tratado. De esta forma se

evita tanto la contaminacion medioambiental como contaminaciones cruzadas entre diferentes productos.

La zona de produccién de acabados (ZG-5), que es donde se lleva a cabo la parte final del proceso de fabricacién,
esta considerada como zona limpia, ya que se mantienen condiciones de nimero de particulas ambientales limitado.
Esto se consigue por medio de un adecuado sistema de control del aire y la separacion y aislamiento de las areas de
trabajo. En el proceso de muestreo y fraccionamiento del producto terminado en el almacén, se mantienen unas

condiciones similares para evitar la difusidn de particulas, y esto se realiza por medio de cabinas de flujo laminar.

El posible polvo que se genera durante la carga de materias primas en estado sdlido al reactor se elimina a través de

los lavadores, bien a través de las columnas de absorcidon/neutralizacién como a través de los Scrubber.

C.2.1.5) Tratamiento de las emisiones inorganicas (Acidos y Bases).

Tanto las emisiones acidas como las basicas, se neutralizan en las columnas de absorcién/neutralizacidn. En funcidn
de las caracteristicas de la emisidn, el liquido neutralizador, sera basico (normalmente una solucién con hidréxido

sdédico) o acido (normalmente una solucién de acido sulfirico o acido clorhidrico).

C.2.1.6) Medida para reducir la emisiéon de gases de combustion.

Con el fin de disminuir las emisiones de los gases de combustién NO2, y CO, se emplea como combustible gas natural.

Ademas, Quimica Sintética cuenta con un Procedimiento Normalizado de Trabajo (PNT-SOP, siglas en inglés)
denominado: Control de accidentes ambientales y situaciones de emergencia, tiene por objeto identificar y
responder ante los accidentes potenciales y situaciones de emergencia que, de producirse en Quimica Sintética,
pudieran entrafiar riesgo ambiental, estableciendo las lineas de actuacion y los medios disponibles para prevenir y

reducir los impactos que pudieran producirse sobre el medio ambiente.

Mas especificamente se cuenta con un protocolo de actuacidén ante emisiones no controladas o concentraciones
superiores a los VLE, donde se desarrollan las medidas a tomar ante condiciones distintas de las condiciones
normales de funcionamiento. La verificacion de la eficacia de las medidas adoptadas de este protocolo estd incluida

dentro de la planificacidn de pruebas de emergencia del SGA.
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Por otro lado, la instalacion cuenta con un libro de registro, en el que ademas quedan reflejadas todas las
operaciones de mantenimiento, preventivo y correctivo, efectuadas en cada foco. El disefio del plan de

mantenimiento preventivo de los equipos se basa en las instrucciones recomendadas por el fabricante.

Como resultado de lo anteriormente expuesto, el amplio cumplimiento de la normativa vigente pone de manifiesto
la eficacia de las Mejores Técnicas Disponibles implementadas, tal y como evidencian los resultados obtenidos por
el Organismo de Control Acreditado (OCA). Como “Anexo 5”, se adjunta una tabla resumen de los resultados de
controles a la atmdsfera correspondientes a los tltimos cinco afos efectuados a través de Organismo de Control
Acreditado.

C.3) Gestion de residuos

La politica ambiental de Quimica Sintética establece una serie de directrices para la gestién ambiental, entre las que
destaca la minimizacion de residuos como uno de los principales objetivos. Como se indica en la imagen 4, la Gltima
alternativa debe ser siempre la gestion externa de los residuos. En primer lugar, se priorizan soluciones de caracter
preventivo. Cuando esto no resulta viable, se opta por alternativas de recuperacion, ya sea interna o externa.
Ademads, muchas de las materias primas empleadas en el proceso productivo de Quimica Sintética mantienen un

alto valor afiadido incluso después de su uso, lo que favorece su reutilizacién y aprovechamiento.

+ Prevencion, Reduccidn en origen
Preparacion para la reutilizacién:
Segregacion, recuperacion interna o

externa

Orden de preferencia e
Recuperacién interna para su

reutilizacion

Recuperacion externa para su
reciclado
Evacuacion por gestor autorizado

como residuo no recuperable.

Imagen 4: Orden de preferencia en la gestidn de residuos

Como consecuencia de su actividad, Quimica Sintética lleva a cabo una serie de procesos que generan residuos,
tanto peligrosos como no peligrosos, los cuales se detallan a continuacion. En caso de que, de manera eventual, se
produjeran otros residuos no contemplados expresamente en las tablas siguientes, estos seran incorporados en la

Memoria Anual de Actividades de produccion de residuos.

En lo que respecta a la identificacion de la empresa como productor de residuos, conforme a la Autorizacion
Ambiental Integrada (AAI-4.012) correspondiente a la actividad, los datos identificativos son los siguientes:
AAI/MD/P11/08033, siendo el nimero de identificacion medioambiental del centro (NIMA): 2800021729.
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Tabla 2: Tipos y codificacién de peligrosidad de los residuos segun lo establecido en reglamento (UE) 1357/2014 de 18 de

diciembre de 2014.

NP 01: PRODUCCION DE PRINCIPIOS ACTIVOS

LER Descripcion Residuo Peligrosidad
06 1302 | Carbdn activo usado HP5
07 0501 | Liquidos de limpiezay licores madre acuosos HP3 y HP6
HP3y HP6
07 0503 | Disolventes liquidos de limpieza y licores madre 6rgano halogenados
HP6y HP7

07 0504 | Otros disolventes, liquidos de limpieza y licores madre organicos HP3 y HP6

07 0510 | Otras tortas de filtracidn y absorbentes usados (sales de filtracién) HP5

07 05 10 | Otras tortas de filtracion y absorbentes usados (sales de evapo condensacién) HP6

07 0513 | Residuos sélidos que contienen sustancias peligrosas HP6
Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estdn contaminados

150110 HP14
por ellas.
Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza y ropas protectoras

150202 . . . HP6
contaminados por sustancias peligrosas

NP 02: CONTROL DE CALIDAD, INVESTIGACION Y DESARROLLO
LER Descripcion Residuo Peligrosidad

Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza y ropas protectoras

150202 . . ) HP6
contaminados por sustancias peligrosas

16 05 06 Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o contienen, sustancias HP6
peligrosas, incluidas las mezclas de productos quimicos de laboratorio
Productos quimicos organicos desechados que consisten en o contienen

16 05 08 ) ) HP6
sustancias peligrosas
Residuos cuya recogida y eliminacién es objeto de requisitos especiales para

180103 HP9

prevenir infecciones
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NP 03: TRATAMIENTO IN SITU DE EFLUENTES

LER Descripcion Residuo Peligrosidad
070510 Otras tortas de filtracidon y absorbentes usados (lechos filtrantes) HP3y HPS
19 08 13 Lodos procedentes de otros tratamientos de aguas residuales industriales, HP5
que contienen sustancias peligrosas
NP 04: SERVICIOS GENERALES, MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE EQUIPOS E INSTALACIONES
LER Descripcion Peligrosidad

Residuos del decapado o eliminacidn de pintura y barniz que contienen
080117 ) .. ) i HP3
disolventes organicos u otras sustancias peligrosas

0803 17 Residuos de téner de impresion que contienen sustancias peligrosas. HP14
130105 Emulsiones no cloradas HP5
130113 Otros aceites hidraulicos HP5

Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza y ropas
1502 02 i ) ) HP6
protectoras contaminados por sustancias peligrosas

Equipos desechados que contienen componentes peligrosos (2), distintos
160213 . - HP14
de los especificados en los codigos 16 02 09y 16 02 12

16 03 05 Residuos organicos que contienen sustancias peligrosas HP6
16 06 01 Baterias de plomo HP8
17 06 05 Materiales de construccion que contienen amianto HP6
200121 Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio HP14
200133 Pilas alcalinas y salinas HP14

Gases en recipientes a presion [incluidos los halones] que contienen
16 0504 . . HP3
sustancias peligrosas (aerosoles)

Por otro lado, procedente de procesos auxiliares no productivos, se generan una serie de residuos no peligrosos,

detallados a continuacién, que también son gestionados a través de gestor de residuos.

LER Descripcion Residuo Proceso generador

200301 Basura organica (Mezcla de residuos municipales) Comedor y resto de instalacién

Envases y utilizacion general en la

150101 Envases de papel y carton . L
instalacion

1908 14 Lodos de depuracion EDAR de la instalacion
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LER Descripcion Residuo Proceso generador
200139 Plasticos Instalacion en general
17 09 04 Mezcla de residuos de construccion y demolicidon Servicios generales
17 04 05 Mezcla de residuos metalicos Servicios generales
2001 38 Madera Servicios generales
200111 Tejidos Servicios generales

La gestion externa de cualquier tipo de residuo se realiza siempre a través de un gestor debidamente autorizado. En
primer lugar, se verifica que el gestor cuente con la autorizacion correspondiente para el cddigo LER asignado al

residuo, asi como la adecuacién del tratamiento que se le vaya a aplicar.

Una vez confirmados estos requisitos, se formaliza el contrato de tratamiento conforme a la normativa vigente y, en
caso necesario, se procede a la notificacion de traslado. Finalmente, cuando se ha recopilado toda la documentacién

legal requerida, se lleva a cabo la gestién autorizada del residuo.

C.4) Documentacion a la Direccién General de Proteccion Civil

Como “Anexo 6” se adjunta la Notificacion emitida por el Ayuntamiento de Alcala de Henares referida al Plan de
Autoproteccion presentado por Quimica Sintética. En ella se certifica que la revisidn de dicho plan se ajusta a lo
establecido en el Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Bésica de Autoproteccion
de los centros, establecimientos y dependencias dedicados a actividades que puedan generar situaciones de
emergencia (BOE n2 72, de 24 de marzo de 2007).

Cronograma de actuaciones previstas, presupuesto de ejecucion y planos
actualizados de modificaciones previstas en las instalaciones.

Quimica Sintética, como empresa dedicada a la fabricacion de productos quimicos farmacéuticos de base, es
plenamente consciente de la importancia de integrar el respeto y la proteccion del medio ambiente como una
variable esencial en el desarrollo de sus actividades. Por este motivo, la mejora continua constituye la base de su
actuacion, orientada a prevenir la contaminacién mediante la reduccién, siempre que sea técnica y econdmicamente
viable, de los residuos, vertidos y emisiones generados, asi como de otros posibles impactos ambientales derivados

de su actividad.

En linea con este compromiso, la empresa destina anualmente una partida presupuestaria especifica para la
realizacién de mejoras ambientales, las cuales son certificadas por una entidad de inspeccidon ambiental acreditada

por ENAC, de acuerdo con los criterios establecidos en la norma UNE-EN I1SO 17020: Evaluacién de la conformidad.
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A continuacidn, se presenta una tabla con el importe de las inversiones ambientales certificadas durante los ultimos

cinco anos:

Tabla 3: Resumen de la cuantia invertida en medio ambiente en los ultimos cinco afios

ANO 2020 2021 2022 2023 2024

Inversion ambiental 1.633.772 € 2.237.883 € 1.323.618 € 2.037.858 € 2.090.531 €
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RELACION DE ANEXOS:

ANEXO 1: Plano de la instalacién actualizado con la clasificacién de las zonas de trabajo de la

planta general

ANEXO 2: Ultimas facturas de consumo de agua correspondientes al afio en curso. Datos de

caracter confidencial.
ANEXO 3: Plano de la linea de aguas actualizado.

ANEXO 4: Tabla resumen de los resultados de los controles reglamentarios de agua de vertido

realizados en los Ultimos cinco afos a través de Organismo de Control Acreditado (2020 — 2024).

ANEXO 5: Tabla resumen de los resultados de controles a la atmdsfera correspondientes a los

ultimos cinco anos efectuados a través de Organismo de Control Acreditado (2020 — 2024).

ANEXO 6: Notificacion emitida por el Ayuntamiento de Alcald de Henares referida al Plan de

Autoproteccidn presentado por Quimica Sintética
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LEYENDA

1 JARDIN.

2 VESTUARIOS, COMEDOR Y VIGILANCIA.

3 OFICINAS DIRECCION/ SERVICIO MEDICO.

4 CALDERAS DE VAPOR.

5 NAVE DE ACABADOS/ SALA TECNICA
LIOFILIZADORES Y VESTUARIOS

7 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.

9A LABORATORIO, QC / OFICINA SEGURIDAD

9B LABORATORIO, I+D.

10 LABORATORIO, I+D.

10 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.

11 NAVE DE PRODUCCION (ZG-11).

12 NAVE DE PRODUCCION (ZG-12) Y CLIMATIZACION 43 ALMACEN DE PRODUCTOS TERMINADOS /MUESTROTECA

13 ZONA DE DEPOSITOS AEREOS.

14 TORRE RECUPERACION DE SUBPRODUCTO.
15 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS Y AEREOS.
16 ANTIGUA CHIMENEAS HUMOS.

17-18 ZONA DEPOSITO'S ENTERRADOS.

19 ING.Y MANT./ LABORATORIO MECATRONICA.

20 CENTRO DE TRANSFORMACION (220V).
20A OFICINAS

21 CUARTO DE FILTRO/SECADERO.

22 SALA BOMBAS DE VACIO.

24 CENTROS DE TRANSFORMACION (380V).
25 ALMACEN MATERIAL ELECTRICO.

26 NAVE-26.

27 ALMACEN INGENIERIA/MANTENIMIENTO.
28 BALSAS AGUAS RESIDUALES.

30 ALMACEN CUBIERTO MATERIAL DIVERSO.
31 TORRES DE REFRIGERACION.

'

ACCESO POR
C/ DULCINEA S

32 TALLER MECANICO/COBERTIZO
BIDONES ACEITE DISPENSACION.
33 NAVE DE PRODUCCION (NAVE-33)/
SALAS CENTRIFUGAS.
34 DEPOSITOS Y CUARTO EQUIPO DE FRIO NAVE-11/12.
35 DEPOSITO METANOL.
36 ZONA PILOTAJES TRATAMIENTO AGUAS RESIDUALES.
37 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.
38 CUARTO DE CENTRIFUGAS/SAS SALA.
39 COBERTIZO MATERIA PRIMAS.
40 CUARTO DE FRIO/CALOR.
41 ALMACEN CERRADO DE MATERIAS PRIMAS E INTERMEDIOS.

Y OFICINA ALMACEN.
44 DEPOSITO AGUA (RED CONTRA-INCENDIOS).
45 TORRES DE REFRIGERACION.
46 VESTUARIOS.
44 DEPOSITO AGUA (RED CONTRA-INCENDIOS).
45 TORRES DE DESTILACION.
46 VESTUARIOS.
47 LABORATORIO CONTROL EDAR.
48 FiSICO/QUIMICO CENTRIFUGA EDAR.
49 SALA DE BOMBAS.
50 COBERTIZO MATERIAS PRIMAS.
51 DEPOSITO NITROGENO-CONDENSADOR CRIOGENICO.
52 ALMACEN DE RESIDUOS
53 BALSA/REACTOR HOMOGENIZACION (EDAR).
54 DEPOSITO DE OXIGENO
55 REACTORES BIOLOGICOS.
56 DECANTADOR SECUNDARO (EDAR). ?\\0

I\

012345 10 %0 30 40 50

( Metros )

ACCESO POR
IA. COMPLUTENSE 105

]
[ ]
]
]
]
[ ]
]
1551
=

ZONA LABORATORIOS

CALDERAS DE VAPOR

ZONA DE OFICINAS

TALLER DE MANTENIMIENTO

CLASIFICACION ZONAS DE TRABAJO

ZONA DE PROCESO DE FABRICACION
ZONA ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS

ZONA ALMACEN DE TERMINADOS

ZONA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES EDAR
ZONA DE TRANSFORMADORES

BALSA RED CONTRAINCENDIOS

ZONA ALMACEN DE RESIDUOS

ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS

ZONA DE VESTUARIOS, COMEDOR Y VIGILANCIA

ZONA DE CARGA Y DESCARGA

ZONA DE TORRES DE REFRIGERACION Y CLIMATIZACION

ZONA DE DEPOSITOS ALMACENAMIENTO DE SUPERFICIE

REVISION| DESCRIPCION FECHA FECHA NOMBRE |REV.| DESCRIPCION
0 DISENO 17/03/03 ACTUALIZ. 18/12/2024 N. SANJUAN 9 TRASLADO SALA BY DE NAVE-33 A ZG:22 ( ‘\)‘
1 ACTUALIZADO 18/07/11 [COMPROB; D. MARTINEZ k\—-/) C H E m O
QUIMICA
6 ACTUALIZADO 04/03/19 APROB. SINTETICA
7 ACTUALIZADO 1312719 Escala: PLANO N° A40/06
' s | Y™ | CLASIFICACION DE ZONAS DE TRABAJO | Sustituye a

TRASLADO SALA BV DE
NAVE-33 A ZG-22

01/09/2022

PLANTA GENERAL

F:\Users\Ing_Mant\PLANERO\GENERAL
FABRICA\ZONAS DE TRABAJO_PLANO
GENERAL 28022022
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DETALLE C

DETALLE C '8

DETALLE CONEXIONES RETORNO

DE AGUAS A HOMOGENIZADOR

DETALLE A

DETALLE CONEXIONES
DE AGUAS EN BALSAS

ACCESO POR #
C/ DULCINEA SN_£

ACCESO POR
\IA COMPLUTENSE 105

IDETALLE D

RED GENERAL DE ALCANTARILLADO

DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO AGUAS DE LLUVIA

LINEA DE AGUAS TRATADAS

LINEAS
ENTERRADAS

RED GENERAL DE ALCANTARILLADO LINEA AEREA

% R ARQUETA CON REJILLA

V' ARQUETA VISITABLE

LEYENDA

1 JARDIN

2 VESTUARIOS, COMEDOR Y VIGILANCIA.

3 OFICINA DIRECCION/SERVICIO MEDICO.

4 CALDERAS DE VAPOR.

5 NAVE DE ACABADOS. (NAVE-5A)

7 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.

9A LABORATORIO QC/OFICINA SEGURIDAD.
9B LABORATORIO [+D

10 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.

11 NAVE DE PRODUCCION (NAVE-11).

12 NAVE DE PRODUCCION (NAVE-12).

13 ZONA DE DEPOSITOS AEREOS.

14 TORRE RECUPERACION DE SUBPRODUCTO.
15 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS Y AEREOS.
16 ANTIGUA CHIMENEA HUMOS.

17-18 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.

19 ING. Y MANT. / LAB. MECATRONICA.

20 CENTRO DE TRASFORMACION (220V).
20A OFICINAS.

21 NAVE DE PRODUCCION (NAVE-21).

22 SALA BOMBAS DE VACIO.

24 CENTRO DE TRANSFORMACION (380V).
25 ALMACEN MATERIAL ELECTRICO.

26 NAVE DE PRODUCCION (NAVE-26)

27 MANTENIMIENTO Y REPUESTOS.

28 BALSA DE AGUAS RESIDUALES.

30 MANTENIMIENTO Y REPUESTOS.

31 TORRES DE REFRIGERACION.

32 TALLER MECANICO.

33 NAVE DE PRODUCCION (NAVE-33)

34 DEPOSITOS Y CUARTO DE FRiO NAVE-11/12.

35 DEPOSITO METANOL.

36 ZONAS PILOTAJES TRATAMIENTO AGUAS RESIDUALES.

37 ZONA DEPOSITOS ENTERRADOS.

38 SALAS CENTRIFUGAS.

39 COBERTIZO MATERIAS PRIMAS.

40 CUARTO DE FRiO/CALOR.

41 ALMACEN DE MATERIAS PRIMAS E INTERMEDIOS.

43 ALMACEN DE PRODUCTOS TERMINADOS /MUESTROTECA/
OFICINAS.

44 DEPOSITO AGUA (RED CONTRA-INCENDIOS).

45 TORRES DE REFRIGERACION.

46 VESTUARIOS.

47 LABORATORIO CONTROL EDAR.

48 FiSICO/QUIMICO CENTRIFUGA EDAR.

49 SALA DE BOMBAS.

50 COBERTIZO MATERIAS PRIMAS.

51 DEPOSITO NITROGENO-CONDENSADOR CRIOGENICO.

52 ALMACEN DE RESIDUOS.

53 BALSA/REACTOR HOMOGENEIZACION (EDAR)

54 DEPOSITO DE OXIGENO.

55 REACTORES BIOLOGICOS.

56 DECANTADOR SECUNDARIO (EDAR)

s REVISION| DESCRIPCION FECHA FECHA | NOMBRE |REV. ’&\
3 \ 0 DISENO 30/01/95 ACTUALIZ. 02/10/2025 N. SANJUAN 11
6 ACTUALIZACION 300506 |COMPROB (&J C H E I I I O
N ) 012345 10 20 30 40 50 7 ACTUALIZACION 21006 |APROB.
\ 8 ACTUALIZACION 23/02/09 Escala: PLANTA GENERAL o
DETALLED " \ / (Metros) | _swwmom | ww | "™ | REDGENERAL DE ALCANTARILLADO | PLANON A47/12
&V 10 ACTUALIZACION 310372016 DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO DE Sustituye a
ge AGUAS DE LLUVIA
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ANEXO 4

Tabla resumen de los resultados de los controles reglamentarios de agua de vertido realizados en
los ultimos cinco afos a través de Organismo de Control Acreditado (2020 —2024).

Valor detectado Valor detectado Valor detectado Valor detectado Valor detectado
promedio anual promedio anual promedio anual promedio anual promedio anual
2020 (REF: 2021 (REF: 2022 (REF: 2023 (REF: 2024 (REF:

Valores
maximos
PROMEDIO instantaneos
(decreto
57/2005) -AAI

PARAMETRO UNIDADES

10/067315.9/20; 10/128643.9/21; 10/082515.9/22; 10/149774.9/23; 10/102544.9/24;
10/180410.9/20; 10/303696.9/21; 10/346784.9/22; 10/656680.9/23; 10/503438.9/24;
10/451783.9/20) 10/650130.9/21) 10/892794.9/22) 30/004730.9/23) 10/947590.9/24)

Caudal m3/d 80,80 74,30 95 95,90 88,53 86,91

Temperatura oC 24,43 27,53 28,77 28,47 26,53 27,15 20
pH (Intervalo Unidades pH 7,40 7,72 7,88 7,32 7,34 7,53 6-10
permisible)

DBO5 ma/l 160 46,67 %8 30 16 70 1000
DQO mg/| 633 603 510 373 395 522,87 1750
Slidos en ma/l 91 60 9 23 <5 45,75 1000
suspension

Cloruros ma/l 227 580 1182,3 520,3 686 699 2000
Conductividad §S/cm2 3.043 3.967 2.873 3.830 3.260 3.795 7500
Detergentes mg/I 20,57 4,50 10 15,92 12,35 12,67 30
totales

Toxicidad Equitox/m3 11 4,90 6,33 7,30 6,47 7,20 25

COMPUESTOS ORGANOHALOGENADOS Y SUSTANCIAS QUE LOS PUEDAN ORIGINAR EN AGUA

Organohalogenad

os adsorbibles mg Cl/I 1,14 0,97 1,45 0,83 1,10 1,10 2
(A.0.X)
:’;g:lometanos, ma/l 0,006 0,03 0,01 0,01 0,01 0,01 2,5

HIDROCARBUROS PERSISTENTES Y SUSTANCIAS ORGANICAS TOXICAS Y BIOACUMULABLES

BTEX (Benceno,

Tolueno, mg/I 0,00575 <0,006 <0,006 <0,006 <0,004 0,0058 2
Etilbenceno y

Xileno)

Cloruro de

Metileno/ mg/I 0,056 0,002 0,004 0,001 <0,001 0,02 0,1

Diclorometano
Hidrocarburos
aromaticos mg/I 0,000187 0,00011 0,00028 0,000575 0,0001 0,0003 1
policiclicos (PAH)
Hidrocarburos

Totales mg/| 0,90 1,86 0,45 <0,2 0,26 0,87 20
METALES Y SUS COMPUESTOS
Aluminio mg/l | @@ - | e e ] e ] e ] eeeee 20
Arsénico mg/| <0,01 <0,01 <0,01 0,01 <0,05 0,01 1
Bario T e D . e e et 20
Boro mg/| 0,3 0,25 <0,1 0,43 0,37 0,34 3
Cadmio mg/| <0,002 <0,002 <0,002 <0,002 | == | ameee 0,5
Cobre mg/| 0,01 <0,01 <0,01 <001 | @ ----- 0,01 3
ﬁre‘;?\‘/’alente ma/! <0,01 <0,01 <0,01 <0,00 | e e 1
Cromo Total mg/l | - | eeeee L meeee ] meeee | mmeee | e 3
Estafio mg/l | eee= | eeeee e e e e 2
Hierro mg/| 0,18 0,33 0,43 1,65 0,31 0,58 10
Manganeso mg/| 0,15 0,17 0,21 0,31 0,13 0,19 2
Mercurio mg/! <0,00007 <0,00005 <0,00005 <0,00005 |  ----- | 0,1
Niquel mg/I <0,01 <0,01 0,04 0,02 0,03 0,03 5
Plata mg/l | @@ - | e ] e e ] e ] e 1
Plomo mg/| <0,01 <0,01 <0,01 <001 | @ eeee- e 1
Selenio mg/| <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 | @ eeee- = 1
Zinc mg/| 0,10 0,15 0,12 0,08 0,06 0,10 0,5
Toxicos Metdlicos |  ------- 0,14 0,19 0,18 0,13 0,15 0,16 5]
SUSTANCIAS QUE CONTRIBUYEN A LA EUTROFIZACION
Fosforo Total [ mapi ] 5,45 [ 1,90 [ 28,26 [ 1,76 [ 17,21 [ 10,92 [ 40

Nitrégeno Total |  mg N/l | 60,50 | 33,27 | 39,12 | 60,30 | 27,33 | 44,10 | 125
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ANEXO 5

Tabla resumen de los resultados de controles a la atmdsfera correspondientes a los ultimos
cinco afnos efectuados a través de Organismo de Control Acreditado (2020 —2024).

FOCO 10- CRIOGENICO

ARO REFERENCIA UNIDADES covT VLE COVT DIMAC+DMF  VLEDIMAC + DMF DCM VLEDCM
10/095096.9/20 <5,0 <2,0 <1,2
10/176043.9/20 5,2 7,52 <

a0z |10/216047:8/20 16 <4 12
10/347642.9/20 125 2,4 10,7
10/469974.9/20 <5,0 <24 9,3
10/574538.9/20 <5,0 2,2 a1
10/087138.9/21 <5,0 a1 a1

2021 [10/362706.9/21 <5,0 2,2 1,7
10/549307.9/21 , <5,0 5 2,2 , a1 2
10/096872.9/22 mac/Nm 5,6 <29 18

2022 [10/443340.9/22 <5,0 1,72 0,81
10/907211.9/22 <5,0 2,1 <11
10/238387.9/23 6,5 1,9 14

2023 [10/677915.9/23 <5,0 3,7 8,5
30/070138.9/23 <5,0 <161 11
10/190597.9/24 38 3,0 18

2024 |10/547647.9/24 35 2,16 13
10/906179.9/24 6.3 1,82 1,9

PROMEDIO 5,625 0 4,81
FOCO 11 - CALDERACL5
ANO UNIDADES REFERENCIA (60) VLE CO NOy VLE NOy
2020 10/283917.9/20 <3,0 100 135 450
2021 N/A N/A N/A N/A N/A
2022 mg/Nm3 N/A N/A N/A N/A N/A
2023 10/677774.9/23 9,7 100 105,5 450
2024 N/A N/A N/A N/A N/A
PROMEDIO 9,7 120,25

FOCO 12- CALDERACL 4

\\[e) UNIDADES REFERENCIA (010) VLECO

2020 10/283917.9/20 <3,3 100 76,4 450

2021 N/A N/A N/A N/A N/A

2022 mg/Nm3 N/A N/A N/A N/A N/A

2023 10/677774.9/23 <5,6 100 43,8 450

2024 N/A N/A N/A N/A N/A
PROMEDIO 0 60,1
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Area de Cultura, Bienestar Social y Servicios Publicos

ALCALA DE HENARES
AYUNTAMIENTO

Titular:
Actividad:

Ubicacion:

Expdte. niUmero:

Destinatario:
Representado:

Direccion:

NUm. notificacion:

QUIMICA SINTETICA S.A.

Concejalia de Seguridad Ciudadana
Servicio de Proteccion Civil

42615/2023

FRANCISCO ANGEL CAPILLA OBRERO
QUIMICA SINTETICA SA

AY/00000004/0004/000039917

Fabricacion de materia prima para productos farmacéuticos.

C/ Dulcinea, s/n.

N° de registro: 2009/007 - revision.

Por la presente, se hace constar que la revision del Plan de Autoproteccién aportado por

su empresa, al que se refiere la informacién indicada en el encabezado del presente

escrito, se ajusta a lo dispuesto en el Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que

se aprueba la Norma Basica de Autoproteccion de los centros, establecimientos vy

dependencias dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de
emergencia (BOE n© 72 de 24 de marzo BOE n. 72 24-03-2007). Igualmente, se informa

de que la Junta de Gobierno Local del Excmo. Ayto. de Alcald de Henares, con fecha 1 de

diciembre de 2023, se da por enterada de la presentacién del Plan de Autoproteccion.

En cumplimiento de lo indicado por la normativa en vigor, el titular debera:

- Informar al d6rgano que otorga la licencia o permiso determinante para la

explotacion o inicio de la actividad acerca de cualquier modificacion o cambio
sustancial en la actividad o en las instalaciones, en aquello que afecte a la
autoproteccion.

Realizar simulacros de evacuacion, con una periodicidad maxima de un afo. Con
caracter previo a la realizacion de los mismos, debera informar al Servicio
Municipal de  Proteccion  Civil (correo  electréonico  moalvarez@ayto-
alcaladehenares.es) de la intencién de realizarlo. Una vez se haya llevado a cabo,

debera aportar una copia del informe.

Gta. De la Armada Espafiola, n° 1 28805 Alcala de Henares- TlIf: 918883300 — ext. 4145 - email: moalvarez@ayto-alcaladehenares.es

Codigo Seguro de
Verificacion (CSV)

Cadigo de verificacion numérico en el lateral )
Pagina 1 de 2

En la ultima pagina del presente documento figuran los firmantes del mismo
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Area de Cultura, Bienestar Social y Servicios Publicos
Concejalia de Seguridad Ciudadana

ALCALA DE HENARES Servicio de Proteccién Civil

AYUNTAMIENTO

- Mantener el Plan de Autoproteccion adecuadamente actualizado, revisandolo
cuando se produzca cualquier modificacién o cambio sustancial en la actividad o
en las instalaciones en aquello que afecte a la autoproteccién, o en su defecto,

con una periodicidad no superior a tres afos.

Lo que se comunica para su conocimiento y a los efectos oportunos.

Alcalad de Henares, firmado y fechado digitalmente,

Gta. De la Armada Espariola, n® 1 28805 Alcala de Henares- TIIf: 918883300 — ext. 4145 - email: moalvarez@ayto-alcaladehenares.es

Codigo Seguro de
vortcacen (65 | Caan e ventezeonruméroenetme=t | || | 10NN -
Pagina 2 de 2

En la ultima pagina del presente documento figuran los firmantes del mismo
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